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 به نام خدا
 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

، 3129در دی مااه  دارد ، ابالا  شاده   قانون تقویت و توسعه نظاا  اساتان   9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

 .روزرسانی و نشر استانداردهای ملی را بر عهده داردوظیفۀ تعیین، تدوین، به

نظاران مراکاو و مسسساا     صااحب  ،های فنی مرکب از کارشناسان ساازمان  های مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

ی همگا  با مصالح ملی و با توجه به شارایط تولیادی،   شود و کوششعلمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجا  می

کننادگان،  صااحبان حاو و نفاع، شاامل تولیدکننادگان، مصار        ۀفناوری و تجاری اسات کاه از مشاارکت آگاهاناه و منصافان     

 ناوی   شاود. پای   دولتای حاصال مای   های دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شاود و پا  از دریافات     های مربوط ارساا  مای   نفع و اعضای کمیسیوناستانداردهای ملی ایران برای نظرخواهی به مراجع ذی

استاندارد ملی )رسامی( ایاران پاا  و     عنوان به ،تصویب درصور ملی مرتبط با آن رشته طرح و  ۀنظرها و پیشنهادها در کمیت

 شود.منتشر می

کنناد   نیو با رعایت ضاوابط تعیاین شاده تهیاه مای      صلاحذیمند و  های علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شاود. بادین ترتیاب،     پاا  و منتشار مای    ملای ایاران   اساتاندارد  عناوان  باه بررسی و درصاور  تصاویب،    ،درکمیته ملی طرح

ملی اساتاندارد مرباوط    ۀتدوین و در کمیت 5 رۀااستاندارد ملی ایران شم مقررا  شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیل میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار
 9(IEC) المللی الکتروتکنیاک  کمیسیون بین ،3

(OIML) ی قانونیشناس المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کادک  غایایی   5تنها رابط عنوان بهاست و  1

در کشاور   5

هاای خااک کشاور، از آخارین      کند. در تدوین استانداردهای ملی ایران ضمن تااوجه باه شارایط کلای و نیازمنادی      فعالیت می

 شود. میگیری  المللی بهره های علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بین پیشرفت

کنندگان، حفا  سالامت    بینی شده در قانون، برای حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویطای و اقتصاادی، اجارای بعضای از      و ایمنی فردی و عمومی، حصو  اطمیناان از کیفیات موصاوو  و ملاحظاا  زیسات     

  تولیدی داخل کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شورای عاالی اساتاندارد، اجبااری    استانداردهای ملی ایران را برای موصوو

المللای بارای موصاوو  کشاور، اجارای اساتاندارد کاوهاای صاادراتی و          حفا  بازارهاای باین    منظور بهتواند . سازمان میکند

ها و مسسسا  فعاا  در   سازمان سروی ن از کنندگا به استفاده بخشیدن. همچنین برای اطمینان کندبندی آن را اجباری  درجه

هاا و   مویطای، آزمونگااه   مدیریت کیفیات و مادیریت زیسات    هایسامانهمشاوره، آموزش، بازرسی، ممیوی و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مسسسا  را بار اسااس ضاوابط نظاا       سازمانرده  استاندارد این سازمان ملیوسایل سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هاا  ها اعطا و بار عملکارد آن  احراز شرایط وز ، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن درصور کند و  تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

قیقاا  کااربردی   المللی یکاها، واسنجی وسایل سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجا  تو . ترویج دستگاه بینکند مینظار  

 .است سازمانبرای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این 

 

 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 استانداردتدوین  یون فنیسیکم

دار و  های فلنج تبدیل -تحت فشار برای انتقال سیالات گذاری ترموپلاستیکی های لوله سامانه»

 «سازی ابعاد جفت -بند های پشت فلنج

 اشتغال:سمت و/یا محل  رئیس:

 معصومی، موسن

 )دکتری مهندسی پلیمر(

 ISIRI/ISO/TC 138کمیته فنی متناظر 

  

  دبیر:

 خالقی مقد ، ماهرو

 )دکتری شیمی آلی(

 پژوهشکده شیمی و پتروشیمی -پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 ابراهیم، الها 

 کاربردی()کارشناسی شیمی 

 ISIRI/ISO/TC 138کمیته فنی متناظر  -استاندارد پژوهشگاه

  

 تواره، سعید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد( 

 شرکت اتصاو  کاوه گستر

  

 تولمی، علیرضا

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت پرنگار پلاستیک اسپادانا

  

 جباری، حامد

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 اتیلن سمنان پلیلوله و اتصاو  شرکت 

  

 جهان فرو ، میلاد

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت مهندسی آریانا 

  

 حضرتی، کاوه

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

 رود اتصا شرکت پلی

  

 حقدوست، شادی

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 انجمن لوله و اتصاو  پی وی سی

  

 خسروی، مهرداد

 مهندسی مکانیک()کارشناسی 

 شرکت پلیمر گلپایگان 

  

 دولت آبادی، نیوشا

 )کارشناسی مهندسی الکترونیک(

 شرکت پلیمر توس

  

 ذکاو ، آرش

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 ران اتصا  شرکت پلی
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 آرش ،یسلطان

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 (TFP) ن بسپار رایتصنایع پلیمری شرکت 

  

 سفیدی، ولهسنگ

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 پژوهشکده شیمی و پتروشیمی -پژوهشگاه استاندارد

  

 شریفی، شراره

 )کارشناسی شیمی کاربردی(

 شرکت وینوپلاستیک

  

 صوا  امین، علیرضا

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 ایران ملی صنایع پلیمرانجمن 

  

 علی اکبرخانی، کیومرث

 )کارشناسی شیمی کاربردی(

 گروه صنعتی وحید

  

 علیعیسی زاده، احسان

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 شرکت گسترش پلاستیک

  

 نهاد، مرضیهیکمال

 تجویه( )کارشناسی ارشد شیمی

 انیرانیپارس ا یپلشرکت 

  

 مژگان ،یمراد

 )کارشناسی ارشد شیمی فیویک(

 پرنده باران پارس

  

 نیاسر ان،یمراد

 )کارشناسی ارشد شیمی تجویه(

  کردستان مریپل کین

  

 ، زهرااحمد ریم

 )کارشناسی شیمی کاربردی(

 گانیستاره گلپا نینگ

  

 میرزاییان، نوراله

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت کاوشیار پژوهان 

  

 الههاشمی مطلو، قدر 

 (شیمی)دکتری مهندسی 

 شرکت آزمون دانا پلاستیک 

  

  ویراستار:

 ابراهیم، الها 

 )کارشناسی شیمی کاربردی(

 پژوهشکده شیمی و پتروشیمی -پژوهشگاه استاندارد
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ز گفتار پی 

 ح مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 3 مراجع الوامی   9

 1 اصطلاحا  و تعاریف   1

 5 ها نوشت نمادها و کوته   5

 5 ابعاد   5

 5 کلیا    5-3

 5 لب به های جوش لب سامانه   5-9

 38 های جوش مادگی سامانه   5-1

 31 های پسبی سامانه   5-5

 39 واشرها   9

 39 گیاری نشانه   9

 39 دار های فلنج گیاری وز  روی تبدیل حداقل نشانه   9-3

 39 بند های پشت گیاری وز  روی فلنج نشانهحداقل    9-9

 34 تکمیلیگیاری  نشانه   9-1

 32 دهنده( واشرهاپیوست الف   )آگاهی

 98 راهنمای اعِما  گشتاور پیچ( دهندهآگاهیپیوست ب    )

 PNدر رابطاه باا    PE100 دار فلانج  تبادیل  یشده بارا  هیابعاد توص( دهندهآگاهیپیوست      )

 بند پشت یها فلنج

91 

 95 بند  پشت های الواما  تکمیلی برای فلنج( الوامی)     پیوست 

 94 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع دهنده( تغییرا  اعِما )آگاهی   پیوست ث 

 18 نامه کتاب
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 گفتار شیپ

دار و  های فلنج تبدیل -توت فشار برای انتقا  سیاو  گیاری ترموپلاستیکی های لوله سامانه»استاندارد 

تدوین و منتشر شد، بر اساس  3129بار در سا  که نخستین« سازی ابعاد جفت -بند های پشت فلنج

در مورد تجدیدنظر قرار گرفت و  اولین بارهای مربوط برای پیشنهادهای دریافتی و بررسی و تأیید کمیسیون

اینک این تصویب شد.  33/89/3589مورخ  آب و آبفامین اجلاسیه کمیتۀ ملی استاندارد هشتادو  یکصد

، به 3129شده در دی ماه قانون تقویت و توسعه نظا  استاندارد، ابلا  9استاندارد به استناد بند یک مادۀ 

 .شود عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می

ساختار و شیوۀ  -)استانداردهای ملی ایران 5ملی ایران شمارۀ  استانداردهای ملی ایران بر اساس استاندارد

های ملی و جهانی در زمینه تووو  و پیشرفت باحف  همگامی و هماهنگی  برای شوند.نگارش( تدوین می

د شد و هر پیشنهادی که نلوو  تجدیدنظر خواه صور ایران در  ملیهای ، استانداردسروی صنایع، علو  و 

قرار  توجه نظر در کمیسیون فنی مربوط مورداین استانداردها ارائه شود، هنگا  تجدید تکمیل برای اصلاح و

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده کرد. خواهد گرفت.

 شود.می 3129: سا  39181این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»زیر به روش  المللی استاندارد بیناین استاندارد ملی برمبنای پییرش 

و شامل ترجمه تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضیا  کشور 

  است:

ISO 9624: 2019 + Amd1:2021: Thermoplastics piping systems for fluids under pressure — 

Flange adapters and loose backing flanges — Mating dimensions 
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 مقدمه

 دهی که معمووً در اتصا  دهد یرا پوش  م بند های پشت دار و فلنج های فلنج تبدیلابعاد  استاندارد، نیا

 دهی به اتصا همچنین  و وا یتجه ریسا ایپمپاژ  یها ستگاهیا رها،یبه ش یکیپلاست یگیار لوله یها سامانه

 یرهایش برای مثا ،) وا یتجه یبرخ .شوند یمواد استفاده مسایر انواع  ایمواد  نوع خطوط لوله از همان

 .گیرند قرار نمی استاندارد نیکه توت پوش  ا؛ خاک باشند های طراحی مستلو ( ممکن است یا پروانه

 یگیار لوله یها سامانه دهی که امکان اتصا  گیرد در بر میرا  یابعاد استاندارد، از شده بازنگرینسخه  نیا

 روزافوون ابعاد بورگ در بازار پاسخ دهد. یتا به تقاضا ؛کند یرا فراهم م DN 2500 اندازه اسمی تا یکیپلاست

که مستلو   ،دنباش نشتیعد  مد  با حف  بلند یموور یروهایقادر به انتقا  ن دیبا دار فلنج های اتصا  مول

 یها پیوستشامل  استاندارد شده بازنگرینسخه  نیا است. حیمناسب و مونتاژ صو یاستفاده از اجوا

نصب موجود  یهاراهنماهمچنین پردازد و  یگشتاور م اعِما و  مول اتصا ح است که به طر یا دهنده آگاهی

 دهد. یارائه م نامهرا در کتاب در بازار
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 -تحت فشار برای انتقال سیالات گذاری ترموپلاستیکی های لوله سامانه

 سازی ابعاد جفت -بند های پشت دار و فلنج های فلنج تبدیل 

 هدف و دامنۀ کاربرد 3

هاای   دار ترموپلاستیکی و فلانج  های فلنج تبدیل یبرا 3سازی ابعاد جفتهد  از تدوین این استاندارد، تعیین 

توت فشار استفاده  او یانتقا  س یبرا یکیگیاری ترموپلاست لوله یها که در سامانه است، متناظر 9بند پشت

  .شوند می

باا   ییهاا  استفاده با لولاه  منظور به بند های پشت و فلنج دار ترموپلاستیکی های فلنج تبدیل یبرا استاندارد نیا

 کاربرد دارد. bar 95 (PN 25)»1» تا اسمیو فشار  mm 9588 تا mm 39 ( ازdn) یاسم یقطر خارج

 کند: یمشخص م را ریموارد ز مورد استفاده در دار های فلنج تبدیلابعاد  استاندارد نیا

  ؛لب به لب با جوش گیاری لوله یها سامانه —

  ؛مادگی با جوش گیاری لوله یها سامانه —

  ی.پسب دهی اتصا با  گیاری لوله یها سامانه —

 ایپوش  داده نشده است،  استاندارد نی( که در اdn 630 ای dn 450)مانند  یخاک با ابعاد های اتصا  یبرا -3یادآوری 

 . دارد وجوددر بازار  خاک ییها (، راه حلیا پروانه یرهایشمانند خاک ) وا یتجه

 کیاز فلاو و ترموپلاسات   یبا یترک ایا  کیشده از فلو، ترموپلاست ساخته بند های پشت فلنج یبرا استاندارد نیا

  کاربرد دارد.

 را مونتااژ  حیصاو  کارهایآییندر مورد  یکل ییها هیدر مورد واشرها و توص یاطلاعات استاندارد نیا ،نیهمچن

  دهد. یارائه م

 ،یصنعت یکاربردها یشده برا موصوو  در نظر گرفتهبرای . کاربرد ندارد یصنعت یکاربردهااین استاندارد برای  -1یادآوری 

  .مراجعه شود ISO 10931  [2]استاندارد ای 93999استاندارد ملی ایران شماره ، [3] 4999ملی ایران شماره  به استاندارد

 مراجع الزامی 1

. ها ارجاع داده شاده اسات   صور  الوامی به آن وجود دارد که در متن این استاندارد بهدر مراجع زیر ضوابطی 

  .دنشو مین استاندارد موسوب یاز ا یجوئ ضوابطآن  ،بین ترتیبد

                                                 
1- Mating dimensions 

2- Loose backing flanges 

3- 1 bar = 0,1 MPa = 105 N/m
2
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برای آن  یبعد یدنظرهایتجد و ها هیاصلاح ارجاع داده شده باشد، خ انتشاریتار ذکر با مرجعیکه به  یدرصورت

 شاده اسات،  داده ارجااع   هاا  آنانتشار به خ یتار که بدون ذکر جعیارم مورد در .آور نیست این استاندارد الوا 

 است. آور برای این استاندارد الوا  یبعد یها هینظر و اصلاح دین تجدیهمواره آخر

  است: ین استاندارد الوامیاکاربرد  یر برایاستفاده از مراجع ز

گیاری برای تاسیسا  آب گر  و  های لوله سامانه -ها  پلاستیک، 9135-1استاندارد ملی ایران شماره  1-3

 اتصاو  :1قسمت  -( PPپروپیلن ) پلی -سرد 

الواما  مواد سازنده درزگیرهای موال   -، درزگیرهای وستیکی9523-3استاندارد ملی ایران شماره      1-1

 وستیک ولکانیده :3قسمت  -بردهای آب و فاضلابردر کااتصا  لوله مورد استفاده 

گیاری برای کاربردهای آبرسانی  های لوله سامانه -ها پلاستیک ،31193-1استاندارد ملی ایران شماره  1-1

 کلرید سخت  وینیل پلی -و فاضلاب و زهکشی توت فشار مدفون در خاک و باوی سطح زمین

(PVC-U)-  اتصاو 1قسمت : 

رسانی، فاضلاب و  گیاری پلاستیکی برای آب های لوله ، سامانه35599-1استاندارد ملی ایران شماره  1-0

  : اتصاو 1قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

 -گیاری برای کاربردهای صنعتی های لوله سامانه -ها ، پلاستیک93999استاندارد ملی ایران شماره  1-5

 ای شده اتیلن شبکه (، پلیPE-RT)اتیلن مقاو  به دمای باو  (، پلیPEاتیلن ) (، پلیPBبوتن ) پلی

 (PE-Xپلی ،) ( پروپیلنPP )- های اجوا و سامانه ویژگی  

2-6 ISO 261, ISO general purpose metric screw threads — General plan  

، باا  کلای طرح  -برای کاربردهای عمومی ISO های پیچ متریک رزوه، 3149: سا  2299استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 261:1998استفاده از استاندارد 

2-7 ISO 727-1, Fittings made from unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), 

chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) or acrylonitrile/butadiene/styrene (ABS) 

with plain sockets for pipes under pressure — Part 1: Metric series  

 وینیال کلرایاد ساخت    شاده از پلای   اتصاو  ساخته -ها پلاستیک، 3144: سا  1999-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

(PVC-U)، پلی وینیل کلراید کلردارشده (PVC-C )ان استایرن یا آکریلونیتریل بوتادی (ABS )هاای   با مادگی ساده برای لوله

 تدوین شده است.  ISO 727-1:2002، با استفاده از استاندارد های متری سری :3قسمت  -فشار توت

2-8 ISO 7005-1, Pipe flanges — Part 1: Steel flanges for industrial and general service 

piping systems 

های فوودی مورد استفاده برای  فلنج : 3قسمت  -های لوله فلنج، 3121: سا  32259-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 7005-1:2011، با استفاده از استاندارد کشی صنعتی و عمومی های لوله سامانه

2-9 ISO 898-1, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — 

Part 1: Bolts, screws and studs with specified property classes — Coarse thread and 

fine pitch thread 
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-خواک مکانیکی اتصاو  از جن  فوود کربنی و فاوود آلیااژی  ، 3129: سا  9495-3شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

با اساتفاده از  ، رزوه درشت و رزوه ریو-مشخصهای دو سر روزه با رده های خواک  خور، پیچ ها و میله پیچ های مهره :3قسمت 

 .شده است نیتدو ISO 898-1:2013+ Cor1:2013استاندارد 

2-10 ISO 1461, Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles -

Specifications and test methods 

وری گار  بار روی قطعاا  آهنای و     هاای گاالوانیوه غوطاه   پوش ، 3123: سا  39151استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 1461:2009، با استفاده از استاندارد های آزمونها و روشویژگی-فوودی

2-11 ISO 10684, Fasteners — Hot dip galvanized coatings 

، باا اساتفاده از   وری گار   هاای گاالوانیوه غوطاه    پوشا   -اتصاو ، 3121: سا  32942استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 10684: 2004 + Cor 1:2008استاندارد 

2-12 EN 1092-1, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and 

accessories, PN designated — Part 1: steel flanges 

2-13 EN 10025-2, Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery 

conditions for non-alloy structural steels 

: شارایط  9قسامت  -وردیاده ن  گار  ای ه، موصوو  فوودهای ساز3588: سا  35999-9شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

 .شده است نیتدو EN 10025-2:2019با استفاده از استاندارد ، آلیاژیای غیر فنی توویل فوودهای سازه

2-14 EN 1514-1, Flanges and their joints —  Dimensions of gaskets for PN-designated 

flanges Non-metallic flat gaskets with or without inserts  

2-15 DIN 17100, Steels for general structural purposes — Quality specifications 

2-16 ASTM F1136, Grade 1/2/3/4/5 Zinc/Aluminium Coated Fasteners 

 تعاریفاصطلاحات و  1

 .3رود کار می در این استاندارد، اصطلاحا  با تعاریف زیر به

1-3  

 قطر خارجی اسمی
dn 

nominal outside diameter 

 .اختصاک یافته است، DN/OD، که به یک اندازه اسمی متربرحسب میلی قطر خارجی مشخص،

  شده است.ارائه  ISO 161-1 [3] ها در استاندارد ( لولهdnقطر خارجی اسمی ) -یادآوری

                                                 
 /http://www.electropedia.orgو  http://www. iso.org/obpهای  گاه در وب IECو  ISOکاررفته در استانداردهای  اصطلاحا  و تعاریف به -3

 دسترس است.قابل
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1-1  

 اندازه اسمی
DN 

nominal size 

 با ابعاد تولید است. مرتبط فقط تا حدودیگیاری عددی اندازه یک فلنج برای اهدا  مرجع، که  شناسه

1-1  

 فشار اسمی
PN 

nominal pressure 

های مکانیکی اجوای سامانه  که مرتبط با مشخصه، اهدا  مرجع در مورد استفاده گیاری عددی شناسه

 است.  گیاری لوله

-متناظر با فشار PNنمادهای ، دار( های فلنج )شامل تبدیل کنندۀ آب گیاری پلاستیکی منتقل های لوله برای سامانه -یادآوری

سا  و برمبنای حداقل ضریب  58و مبنای طراحی  C 98دمای  درآب  با که هستند، barبرحسب  (PFAمجاز )کاری 

دادن  برای نشان PNبند، نماد  های پشت برای فلنج. توانند تومل شوند می ISO 12162  [4]استاندارد  طراحی مطابو با

 شود.  های هندسی استفاده می مشخصه

 ها نوشت نمادها و کوته 0

 رود. کار می های زیر به نوشت در این استاندارد، نمادها و کوته

dn های  و تبدیل شونده قطر )خارجی( اسمی لوله متصل

 ( اسمی مادگیداخلیقطر ) دار، و فلنج

nominal (outside) diameter of connecting 

pipe and flange adapters, and nominal 

(inside) diameter of the socket 

D بند قطر خارجی فلنج پشت outside diameter of loose backing flange 

DN بند شناسۀ اندازه فلنج پشت size designation of loose backing flange 

D1 قطر سوراخ پیچ bolt hole diameter 

D2 بند قطر داخلی فلنج پشت inside diameter of loose backing flange 

D3  قطر دایرۀ گا pitch circle diameter 

D4 دار قطر خارجی سرِ تبدیل فلنج outside diameter of flange adapter head 

D5 دار تبدیل فلنج قطر خارجی ساقۀ outside diameter of flange adapter shank 

n های پیچ تعداد سوراخ number of bolt holes 

rf دار شعاع شانۀ تبدیل فلنج radius of shoulder of flange adapter 



 3071 سال :)تجدیدنظر اول( 30171مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 5 

 ابعاد 5

 کلیات 5-3

 4جدو   ای 9، جدو  5تا  9 های مطابو با جدو برحسب کاربرد، ، مربوط PNبا نماد  دیبا بند های پشت فلنج

 ارائه شده است.  تبند در پیوست  های پشت الواما  تکمیلی فلنج مشخص شوند.

 گرفته شده است. EN 1092-1 استاندارد ها از چیپ( D3) گا  ۀریو قطر دا بند فلنج پشت( D) یقطر خارج ریمقاد -3یادآوری 

 گرفته شده است. ISO 273 استاندارد در یسر میانۀاز ( D1) چیقطر سوراخ پ ریمقاد -1 یادآوری

  صور  یکپارپه تولید شود. دار، به ای مجوا بوده و نباید همراه با تبدیل فلنج بند باید همواره قطعه فلنج پشت

  باشد. دار تبدیل فلنج یطراح برمنطبو  دیبا بند فلنج پشت (D2) یقطر داخل

مشخص شده  9و جدو   5، جدو  3که در جدو   دار فلنجهای  تبدیل، قطر اگر طور دیگری قید نشده باشد

باا اساتفاده از    ISO 7005-1مطابو با استاندارد  نیو بنابرا ؛باشد بند مربوط های پشت فلنج مناسب دیاست، با

 باشد. EN 1092-1 شده در استاندارد دادهمناسب  یها رواداری

شوند.  یطراح دیبا دار های فلنج تبدیل عرضی، مقطع رییاز تمرکو تن  در هرگونه تغ یریمنظور جلوگ به

( PN) اسمیو فشار  تبدیل ساختبه مواد مورد استفاده در  دیبا بند فلنج پشتو  دار تبدیل فلنج رخِضخامت 

 داشته باشد. یبستگ ،شده است یآن طراح یکه برا گیاری سامانه لوله

 مرتبط باشند. 5 ای 1، 9 هایجدو ، از یکسان dn با ییها فلنجبا  دیبا 3جدو  با مطابو  دار های فلنج تبدیل

 برای ؛دهند یشده را نشان نم ساخته یاجوا هستند تا ابعاد مربوط را نشان دهند. آنها لووما کیها فقط شمات شکل -1 یادآوری

 .یا پروانه یرهایش دهی اتصا  یبا هندسه خاک برا دار تبدیل فلنج ،مثا 

 لب به های جوش لب سامانه 5-1

؛ برای مثا ، استاندارد ملی ایران شاماره  مربوط باشد با استاندارد سامانه لولهمطابو  دیبا دار نری یابعاد انتها

1-35599.  

  د.نشو یریاندازه گ 3شکل  با مطابو دیابعاد با تما 
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 راهنما:

dn مادگی یاسم )داخلی( و قطر اتصا  ۀلول ی( اسمی)خارج قطر  

D  بند پشتقطر خارجی فلنج 

D1 سوراخ پیچ قطر 

D2 بند داخلی فلنج پشت قطر 

D3 دایرۀ گا  قطر 

D4 دار  خارجی سرِ تبدیل فلنج قطر 

D5 دار خارجی ساقۀ تبدیل فلنج قطر 

rf دار تبدیل فلنج شعاع شانۀ 

 لب به های جوش لب سامانه -3شکل 

  باشد. 3با جدو   مطابو دیبا دار های فلنج تبدیللب، ابعاد  به جوش لب یها سامانه یبرا

 اتیلن نیو استفاده شود.  های الکتروفیوژن پلی ، ممکن است برای سامانه5تا  3شده در جداو   ابعاد ارائه -یادآوری
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 لب به جوش لب یها سامانهبرای ابعاد  -دار های فلنج تبدیل -3جدول 
قطر خارجی اسمی لوله 

 الفو نری 
قطر خارجی سرِ تبدیل 

 بدار  فلنج
قطر خارجی ساقۀ تبدیل 

 پدار  فلنج
 دار شعاع شانۀ تبدیل فلنج

dn
 

D4 min
 

D5 min
 

rf
 

   (+0,5 / -0,5) 
31 58 99 1 
17 55 99 1 
15 54 11 1 
11 94 58 1 
07 94 58 1 
57 44 93 1 
11 389 95 5 
05 399 42 5 
07 314 385 5 
337 354 395 5 
315 354 319 5 
307 344 355 5 
317 939 395 5 
387 939 341 5 
177 994 919 5 
115 994 915 5 
157 198 945 5 
187 198 923 5 
135 198 115 5 
155 518 191 9 
077 549 599 9 
057 545 535 9 
577 545 518 9 
517 945 935 9 
117 925 959 9 
037 488 919 4 
877 285 458 4 
077 3885 255 4 
3777 3338 3859 4 
3177 3118 3955 4 
3077 3558 3558 4 
3177 3998 3958 38 
3877 3298 3498 38 
1777 9398 9898 38 
1157 9515 9198 38 
1577 9918 9558 38 

 مطابو با استاندارد موصو  مربوط باشد. دیبا نریقطر  الف
 D4 ۀشد هیتوص باوترِ ریمقاد یحاصل شود. برا نانیاطم سامانه مونتاژشده کاراییتا از  ،تا حد امکان باو باشد D4 یواقع مقدارشود که  توصیه می ب

 .شودمراجعه  پ وستیبه پ ،PE100 دارِ فلنج های تبدیل یبرا
  D5 شعاع  میانۀدر  دیباrf شود یریگ اندازه. 
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 باشد. 9جدو   مطابو با دیبا PN 10 با شناسۀ بند پشت یها ابعاد فلنج

 لب به جوش لب یها سامانهبرای  PN 10بند با شناسۀ  فلنج پشتابعاد  -1جدول 

DN 

قطر خارجی 
 اسمی لوله

 PN 10بند با شناسۀ  های پشت فلنج
 ها پیچ قطر دایرۀ گام قطر داخلی قطر خارجی

 الفرزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   
dn

 
Dmin

 
D2

 
D3

 
D1

 
n

  

37 39 28 91 98 35 5 M12 

35 98 25 94 95 35 5 M12 

17 95 385 15 95 35 5 M12 

15 19 335 59 45 35 5 M12 

11 58 358 53 388 34 5 M16 

07 58 358 99 338 34 5 M16 

57 91 395 94 395 34 5 M16 

15 95 345 29 355 34 5 M16 

87 28 988 384 398 34 4 M16 

377 338 998 394 348 34 4 M16 

377 395 998 315 348 34 4 M16 

315 358 958 354 938 34 4 M16 

357 398 945 394 958 99 4 M20 

357 348 945 344 958 99 4 M20 

177 988 158 915 925 99 4 M20 

177 995 158 914 925 99 4 M20 

157 958 125 944 158 99 39 M20 

157 948 125 925 158 99 39 M20 

177 135 555 114 588 99 39 M20 

157 155 585 199 598 99 39 M20 

077 588 595 518 535 99 39 M24 

577 558 998 539 998 99 98 M24 

577 588 998 511 998 99 98 M24 

177 598 948 934 995 18 98 M27 

177 918 948 998 995 18 98 M27 

077 938 425 958 458 18 95 M27 

877 488 3835 451 258 11 95 M30 

077 288 3335 259 3858 11 94 M30 

3777 3888 3918 3858 3398 19 94 M33 

3177 3988 3555 3998 3148 12 19 M36 

3077 3588 3995 3598 3528 59 19 M39 

3177 3988 3235 3998 3498 54 58 M45 

3877 3488 9335 3495 9898 54 55 M45 

1777 9888 9195 9845 9918 54 54 M45 

 M52 59 59 9525 9115 9938 9958 ب1157

 M52 98 59 9485 9598 9298 9588 ب1577
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیاندازه رزوه پ الف
 مشخص نشده است. EN 1092-1 استاندارد ابعاد در نیا ب



 3071 سال :)تجدیدنظر اول( 30171مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 2 

  باشد. 1جدو   مطابو با دیبا PN 16 با شناسۀ بند پشت یها ابعاد فلنج

 لب به جوش لب یها برای سامانه PN 16بند با شناسۀ  ابعاد فلنج پشت -1جدول 

DN
 الف

قطر خارجی 

 اسمی لوله

 PN 16بند با شناسۀ  های پشت فلنج

 ها پیچ قطر دایرۀ گام قطر داخلی قطر خارجی

 برزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   

dn
 

Dmin
 

D2
 

D3
 

D1
 

n
  

177 988 158 915 925 99 39 M20 

177 995 158 914 925 99 39 M20 

157 958 585 944 155 99 39 M24 

157 948 585 925 155 99 39 M24 

177 135 598 114 538 99 39 M24 

157 155 598 199 598 99 39 M24 

077 588 548 518 595 18 39 M27 

577 558 935 539 958 11 98 M30 

577 588 935 511 958 11 98 M30 

177 598 458 934 998 19 98 M33 

177 918 458 998 998 19 98 M33 

077 938 238 958 458 19 95 M33 

877 488 3895 451 258 12 95 M36 

077 288 3395 259 3858 12 94 M36 

3777 3888 3955 3858 3398 59 94 M39 

3177 3988 3545 3998 3128 54 19 M45 

3077 3588 3945 3598 3528 54 19 M45 

3177 3988 3218 3998 3498 59 58 M52 
 .باشد 9باید مطابو با جدو   و کمتر DN 150اندازه  برایبند  های پشت فلنج ابعاد الف
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیاندازه رزوه پ ب

 باشد. 5جدو   مطابو با دیبا PN 25 با شناسۀ بند پشت یها ابعاد فلنج
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 لب به جوش لب یها برای سامانه PN 25بند با شناسۀ  ابعاد فلنج پشت -0جدول 

DN
 الف

قطر خارجی 

 اسمی لوله

 PN 25بند با شناسۀ  های پشت فلنج

 ها پیچ قطر دایرۀ گام قطر داخلی قطر خارجی

 برزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   

dn
 

Dmin
 

D2
 

D3
 

D1
 

n
  

377 338 915 394 328 99 4 M20 

377 395 915 315 328 99 4 M20 

315 358 998 354 998 99 4 M24 

357 398 188 394 958 99 4 M24 

357 348 188 344 958 99 4 M24 

177 988 198 915 138 99 39 M24 

177 995 198 914 138 99 39 M24 

157 958 595 944 198 18 39 M27 

157 948 595 925 198 18 39 M27 

177 135 545 114 518 18 39 M27 

157 155 555 199 528 11 39 M30 

077 588 998 518 558 19 39 M33 

577 558 918 539 998 19 98 M33 

577 588 918 511 998 19 98 M33 
 .باشد 9باید مطابو با جدو   و کمتر DN 80اندازه  برایبند  های پشت فلنج ابعاد الف
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیرزوه پاندازه  ب

 های جوش مادگی سامانه 5-1

  د.نشو یریاندازه گ 9شکل  با مطابو دیابعاد با تما 
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 راهنما:

dn مادگی یاسم )داخلی( و قطراتصا   ۀلول ی( اسمی)خارج قطر  

D بند قطر خارجی فلنج پشت 

D1 سوراخ پیچ قطر 

D2 بند فلنج پشت داخلی قطر 

D3 دایرۀ گا  قطر 

D4 دار  خارجی سرِ تبدیل فلنج قطر 

D5 دار خارجی ساقۀ تبدیل فلنج قطر 

rf دار تبدیل فلنج شعاع شانۀ 

 های جوش مادگی سامانه -1شکل 

  باشد. 5با جدو  مطابو  دیبا دار های فلنج تبدیل، ابعاد مادگیجوش  یها سامانه یبرا
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 مادگیجوش  یها سامانهبرای ابعاد  -دار های فلنج تبدیل -5جدول 

 دار قطر خارجی ساقۀ تبدیل فلنج دار قطر خارجی سرِ تبدیل فلنج الفقطر خارجی اسمی لوله و نری 
dn

 
D4 min

 
D5 min

 

31 58 99 

17 55 99 

15 54 11 

11 94 53 

07 94 58 

57 44 93 

11 389 99 

05 399 28 

07 314 384 

337 354 313 
 : باشد ابعاد مادگی باید، برحسب کاربرد، منطبو بر استانداردهای زیر الف

 ؛PEبرای  35599-1استاندارد ملی ایران شماره  —

 .PPبرای  93999 ن شمارهاستاندارد ملی ایرایا  9135-1استاندارد ملی ایران شماره  —

 باشد. 9با جدو  مطابو  دیبا بند های پشت فلنج، ابعاد مادگیجوش  یها سامانه یبرا

 مادگیجوش  یها ابعاد برای سامانه -PN 16و  PN 10بند با شناسۀ  های پشت فلنج -1جدول 

DN 

قطر خارجی 

 اسمی لوله

 ها پیچ قطر دایرۀ گام الف،بقطر داخلی  قطر خارجی

 پرزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   

dn
 

Dmin
 

D2
 

D3
 

D1
 

n
  

37 39 28 91 98 35 5 M12 

35 98 25 94 95 35 5 M12 

17 95 385 15 95 35 5 M12 

15 19 335 59 45 35 5 M12 

11 58 358 53 388 34 5 M16 

07 58 358 99 338 34 5 M16 

57 91 395 94 395 34 5 M16 

15 95 345 29 355 34 5 M16 

87 28 988 338 398 34 4 M16 

377 338 998 311 348 34 4 M16 
 .استفاده شود D2ها، ممکن است مقادیری متفاو  برای  این مقادیر، ابعاد استاندارد فلنج فوودی هستند. در برخی از حالت الف
 عبار  است از:  D2شده برای  انورا  مجاز توصیه ب

 است.  D2Δ = 0,5- / 0+باشد،  mm 99 ≥ D2اگر 

 است.  D2Δ = 1- / 0+باشد،  mm 99 < D2اگر 
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیپ اندازه رزوه  
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 های چسبی سامانه 5-0

  د.نشو یریگاندازه 1شکل  با مطابو دیابعاد با تما 

 
 راهنما:

dn مادگی یاسم )داخلی( و قطراتصا   ۀلول ی( اسمی)خارج قطر  

D بند قطر خارجی فلنج پشت 

D1 سوراخ پیچ قطر 

D2 بند پشتداخلی فلنج  قطر 

D3 دایرۀ گا  قطر 

D4 دار  خارجی سرِ تبدیل فلنج قطر 

D5 دار خارجی ساقۀ تبدیل فلنج قطر 

rf دار تبدیل فلنج شعاع شانۀ 

 های چسبی سامانه -1شکل 

  باشد. 9با جدو   مطابو دیبا دار های فلنج تبدیل، ابعاد پسبی یها سامانه یبرا
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 چسبی یها برای سامانهابعاد  -دار های فلنج تبدیل -0جدول 

 دار قطر خارجی ساقۀ تبدیل فلنج دار قطر خارجی سرِ تبدیل فلنج الفقطر خارجی اسمی لوله و نری 
dn

 
D4 min

 
D5 min

 

31 92 99 

17 15 99 

15 53 11 

11 58 53 

07 93 58 

57 91 93 

11 28 99 

05 385 28 

07 395 384 

337 358 313 

315 394 354 

307 344 395 

317 939 344 

387 959 983 

177 958 995 

115 991 955 

157 181 998 

187 199 189 

135 199 159 

155 518 145 

077 549 514 
 . باشد 4999یا استاندارد ملی ایران شماره  31193-1، استاندارد ملی ایران شماره ISO 727-1ابعاد مادگی باید منطبو بر استاندارد  الف

 باشد. 4با جدو   مطابو دیبا بند های پشت فلنج، ابعاد پسبی یها سامانه یبرا
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 چسبی یها ابعاد برای سامانه -PN 10بند با شناسۀ  های پشت فلنج -8جدول 

DN 

قطر خارجی 

 اسمی لوله

PN 10بند با شناسۀ  های پشت فلنج
الف

 

 ها پیچ قطر دایرۀ گام پ،بقطر داخلی  قطر خارجی

 ترزوۀ پیچ تعداد سوراخ پیچقطر    

dn
 

Dmin
 

D2
 

D3
 

D1
 

n
  

37 39 28 91 98 35 5 M12 

35 98 25 94 95 35 5 M12 

17 95 385 15 95 35 5 M12 

15 19 335 59 45 35 5 M12 

11 58 358 53 388 34 5 M16 

07 58 358 99 338 34 5 M16 

57 91 395 94 395 34 5 M16 

15 95 345 29 355 34 5 M16 

87 28 988 338 398 34 4 M16 

377 338 998 311 348 34 4 M16 

315 395 958 358 938 34 4 M16 

315 358 958 399 938 34 4 M16 

357 398 945 328 958 99 4 M20 

305 348 135 981 958 99 4 M20 

177 988 158 999 925 99 4 M20 

177 995 158 958 925 99 4 M20 

157 958 198 999 195 99 4 M20 

157 948 125 138 158 99 39 M20 

177 135 555 154 588 99 39 M20 

155 155 585 144 598 99 39 M20 

077 588 595 559 535 99 39 M24 

 .نیو کاربرد دارد. PN 16های با شناسۀ  برای فلنج ها ، ابعاد فلنجو کمتر DN 150 برای الف
 .استفاده شود D2ها، ممکن است مقادیری متفاو  برای  این مقادیر، ابعاد استاندارد فلنج فوودی هستند. در برخی از حالت ب
 عبار  است از:  D2شده برای  انورا  مجاز توصیه  

 است.  D2Δ = 0,5- / 0+باشد،  mm 99 ≥ D2اگر 

 است.  D2Δ = 1- / 0+باشد،  mm 99 < D2اگر 
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیپ اندازه رزوه  
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 واشرها 1

مناسب باشاد.   یسخت یموجود در لوله سازگار بوده و دارا ا یبا س گرماییو  ییایمیاز نظر ش دیواشر با مادۀ

 اند. شده دییاستفاده تا یبرا وین گریمواد داز  یشوند، اما برخ یساخته م یکیواشرها اغلب از مواد وست

 . شود توجه مول اتصا  یبه طراح منظور اجازه به واشر برای حف  رفتار اوستیک خود، به

اساتوکا  کششای و    سختی،مقادیر باشد.  9523-3استاندارد ملی ایران شماره باید مطابو با وستیکیآمیوه 

استاندارد ملی در  مجاز از مقادیرنباید کمتر نیو شده با الیا   ازدیاد طو  تا پارگی مربوط به واشرهای ترکیب

 باشد.  9523-3ایران شماره

 باشد. EN 1514-1 ابعاد واشرها باید مطابو با استاندارد

 گذاری نشانه 0

 دار های فلنج تبدیلگذاری لازم روی  حداقل نشانه 0-3

از انبارش، که پ   طوری ؛دنحک شو یا پا  دار های فلنج تبدیلطور مستقیم روی  گیاری باید به عناصر نشانه

 د.نحف  شوها حین استفاده هوازدگی، حمل و نقل و نصب، خوانایی آن

درصاور  اساتفاده از پاا ، رناگ اطلاعاا        .شاود  منجر به شروع ترک یا ساایر ناواقص   گیاری نباید نشانه

 باشد. دار تبدیل فلنجرنگ اصلی  ازشده باید متفاو   پا 

  نمایی خوانا باشند. بورگها باید طوری باشد که بدون  اندازه نشانه
کاری،  ها که ناشی از اقداما  حین نصب و استفاده )از قبیل رنگ تولیدکننده در قبا  ناخوانابودن نشانه -یادآوری

کننده و غیره روی لوله است، مسئولیتی ندارد؛ مگر اینکه توسط  خوردگی، پوش  اجوا( یا استفاده از مواد پاک خراش

 مشخص شده باشد.تولیدکننده توافو یا 
 دار وجود داشته باشد.  نباید روی حداقل طو  نریِ تبدیل فلنج گیاری نشانههیچ 

 . باشد 2جدو  مطابو با  وز  بایدگیاری  حداقل نشانه
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 دار های فلنج تبدیلگذاری لازم روی  حداقل نشانه -0جدول 

 نشانه یا نماد اطلاعات

 INSO 39181برای مثا ،  الفشماره این استاندارد 

 888 نا  تولیدکننده

 888 )درصور  وجود( نا  و/یا علامت تجاری

 dn 958برای مثا ،   dnدار،  شناسه اندازۀ تبدیل فلنج

 SDR 39برای مثا ،  ب SDRسری 

 PE 100برای مثا ،  الفمواد و شناسه 

 5/4/3589برای مثا ،  الف، عناصر ردیابی )تاریخ تولید( 
 گیاری شوند.  نشانه یدر اسناد فن ای یبند بسته یرو ایبرپسب  یممکن است رواین اطلاعا   الف
 کاربرد ندارد.  PVCاین اطلاعا  برای مواد  ب
شکل ارقا  یا کد واضح بوده و باید طوری باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند.  اطلاعا  باید به  

 کند، نا  مکان تولید نیو باید قید شود.  های مختلف تولید می پنین، اگر تولیدکننده در مکان هم

 بند ای پشته گذاری لازم روی فلنج حداقل نشانه 0-1

که پ  از انبارش،  پا  یا حک شوند؛ طوری بند پشتهای  طور مستقیم روی فلنج گیاری باید به عناصر نشانه

 ها حین استفاده حف  شوند.هوازدگی، حمل و نقل و نصب، خوانایی آن

شاود. درصاور  اساتفاده از پاا ، رناگ اطلاعاا         منجر به شروع ترک یا ساایر ناواقص   گیاری نباید نشانه

 باشد. بند پشتشده باید متفاو  از رنگ اصلی تبدیل  پا 

  نمایی خوانا باشند. ها باید طوری باشد که بدون بورگ اندازه نشانه

کاری،  ها که ناشی از اقداما  حین نصب و استفاده )از قبیل رنگ تولیدکننده در قبا  ناخوانابودن نشانه -یادآوری

کننده و غیره روی لوله است، مسئولیتی ندارد؛ مگر اینکه توسط  خوردگی، پوش  اجوا( یا استفاده از مواد پاک خراش

 تولیدکننده توافو یا مشخص شده باشد.

 باشد.  38گیاری وز  باید مطابو با جدو   حداقل نشانه

 بند پشت های فلنجگذاری لازم روی  حداقل نشانه -37جدول 

 نشانه یا نماد اطلاعات

 INSO 39181برای مثا ،  الفشماره این استاندارد 

 888 نا  تولیدکننده

 888 )درصور  وجود( نا  و/یا علامت تجاری

 DN 958برای مثا ،  الف DN، بند فلنج پشتشناسه اندازۀ 

PN ردۀ فشاری،
 PN 39برای مثا ،  

 5/4/3589مثا ، برای  الف،بعناصر ردیابی )تاریخ تولید( 
 گیاری شوند.  نشانه یدر اسناد فن ای یبند بسته یرو ایبرپسب  یممکن است رواین اطلاعا   الف
شکل ارقا  یا کد واضح بوده و باید طوری باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند.  اطلاعا  باید به ب

 کند، نا  مکان تولید نیو باید قید شود.  های مختلف تولید می پنین، اگر تولیدکننده در مکان هم
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 تکمیلیگذاری  نشانه 0-1

گایاری اضاافی    توانند دارای نشاانه  شوند، می منطبو بر این استاندارد که توسط نهاد سو  تأیید می های فلنج

 ؛ مشروط بر آنکه قابلیت ردیابی داشته باشد.باشند

 پ  از اخی پروانه کاربرد علامت استاندارد، درج علامت استاندارد الوامی است.

توساط تولیدکنناده در   بایاد  شیوه ردیابی علامت استاندارد، براساس ضوابط اجرایی سازمان ملی اساتاندارد،  

 .مثا ، کد ده رقمی کاو( به طورشود )گیاری موصو  درج  نشانه

دهنده ویژگای یاا    که نشان( 38و  2های  علاوه بر موارد ذکرشده در جدو ) فلنجروی  اضافی درج هر عبار 

  مجاز نیست.باشد،  فلنجبرای  خاک یمویت

سافتی  درج برای مثا ، همچنین، درج هر عبارتی که موجب گمراهی کاربر نهایی/خریدار شود، ممنوع است. 

  .رود شمار می کننده به روی این فراورده از مصادیو عبار  گمراه ای حلقه
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 الف پیوست

 (دهنده آگاهی)

 واشرها

 ازیا ن عد  نشتی مول اتصاا  از  نانیاطم یبرا یمتفاوت درزگیری یمختلف واشر ممکن است به فشارهاانواع 

 داشته باشند.

توصایه   ،یقاانون کلا   کیا عنوان  لوله است. به یمتناسب با فشار داخل معمووواشر  یوز  برا درزگیری فشار

  در لوله باشد. یحداقل دو برابر حداکثر فشار داخل درزگیریفشار شود که  می

را کااه    یخطار نشات   معماوو  ،طور مانظم  به  یسرو نیح اینصب  نیح 3 )آپارکشی(کردن مجدد  سفت

هساته   یگایارد. واشارها   یما  اثار اتصا  مول حا ، انتخاب نوع واشر مهم است و بر عملکرد  نیدهد. با ا یم

  انواع واشر دارند.سایر نسبت به  یبهتر( عملکرد 3-الف )شکل یا بدون آن کپارپهی Oحلقه  همراه با یفوود

 شوند. بسته به شکل و نوع اتصا ، طراحی می 3-در شکل الف شده ارائهپارامترهای 

 
 ای از طراحی واشر با هسته فولادی نمونه -3-شکل الف

  

                                                 
1- Re-tightening 
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 پیوست ب

 (دهنده آگاهی)

 راهنمای اِعمال گشتاور پیچ

 کلیات  3-ب

آماوزش مناساب    یبرا تواند مینصب موصو  خود را که  رویه ایاطلاعا   اجوا،که سازندگان  شود می هیتوص

در  شاده  اساتانداردهای ارائاه  تاوان در   ینصب را م یبرا شتریب یی. راهنماشود، ارائه دهنداستفاده  ویپرسنل ن

 .افتی[ 4[ و ]9[، ]9] نامهکتاب

 استفاده شود. حیسالم با اندازه صو یو واشرها ها پیچ، ها مهرهاز  فقطشود که  توصیه می

(. مهم است کاه  ISO VG100 ،مثا  برایشده باشد ) یکار روغن یو کم ویتم ها پیچرزوه  شود که توصیه می

و  اباد یمهاره کااه     ایا  چیسار پا   ریتا اصطکاک ز ،روغن استفاده شود شده و کم سخت م،یضخ یاز واشرها

 کمک شود. بند پشتبه حلقه  ها پیچبه پخ  بار از  نیهمچن

 ترازی هم  1-ب

در صور  لاوو  از   رند،یو واشر در مرکو قرار گ ها فلنج ،دار فلنج های اتصا  مولدر مونتاژ  شود که توصیه می

حاصال شاود، و    ناان یاطم دار فلانج  تبادیل مرکو بودن  کنند تا از هم تیاتصا  حمامول  ۀمیهر دو ن ای کی

 اتصا  اصلاح شود. مول در یا هیانورا  زاو شود که میتوصیه 

شادن   دهیتا از کشا  ،باشند کینود گریکدیبه  ها پیچشدن  قبل از سفت دیبا دار های فلنج تبدیل ییانتها سطوح

 شود. یریاتصا  جلوگمول مونتاژ  حینلوله 

 
 راهنما:

 سطح تماس 1

 سطح تماس -3-شکل ب
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 الگوهای پیچ   1-ب

 صاور   توالی باه »با  ،کنواختیصور   تا حد امکان به 3«آپار گشتاور» کیبا استفاده از  دیبا ها پیچو  ها مهره

 .سفت شوند جیتدر به، 1«کردن با دست سفت» ی از نوعشروع با و 9«مقابلمورب 

  نشان داده شده است. 9-ب در شکل کردن پیچ برای سفت شده هیتوص یالگوها

 
 راهنما:

a پهار  او  یک 

b پهار  دو  یک 

 پیچکردن  سفتالگوهای  -1-شکل ب

 گشتاور اِعمال   0-ب

 .شوداستفاده  ISO 6789 مجموعه استاندارداز آپار گشتاور مطابو با  که شود می هیتوص

 دو فلنج قرار گرفته باشد. نیب یدرست که واشر به توجه شودکردن،  سفت از شروعِ قبل

سافت   نهایی گشتاور 388 و % 95 ، %58 ، %98 ، %5 توالیِ %در حداقل ش   یصور  ضربدر به دیبا ها پیچ

 گشاتاور تاا  یکساانِ    یاستفاده از آپار گشتاور با افوا به دنبا  آنو  با دست کردن سفت از نوع. شروع شوند

 .تصا  استمول ادر  حیشدن صو به فشار سفت دنیرس یبرا ازیمورد ن ییگشتاور نها دستیابی به

                                                 
1- Torque wrench 

2- Diagonally opposite sequence 

3- Finger tight 
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 یاها  چیاساتفاده از پا   ن،یبرخاوردار اسات. بناابرا    ییبااو  تیا از اهم دار فلانج  هاای  در اتصاا   ها پیچگشتاور 

، در mm 348 یبااو  یقطرهاا  ی. بارا شاود  مای  هیتوص بیرونی اثرا رساندن  به حداقل یشده برا یکار روغن

  کار کنند. مقابل یِقطر یها پیچ یطور همومان رو دو اپراتور بهشود که  می هیتوصصور  امکان، 

در روز بعاد   نیپند ساعت بعد و همچنا  ،شده هیگشتاور توص نسبت به یکردن اضاف سفتشود که  می هیتوص

 انجا  شود.
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 پپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 بند پشت یها فلنج PNدر رابطه با  PE100 دار فلنج تبدیل یشده برا هیابعاد توص

. دهد میارائه  D4 ریدر مورد مقاد ییها هیتوص پیوست نیا ،رساندن سطح تماس درزگیریمنظور به حداکثر  به

 شوند. کینود چیپ ۀریاند که تا حد امکان به دا شده نهیبه یطور 3- شده در جدو   ارائه D4 ریمقاد

 EN 1092-1:2013 اساتاندارد  8 شاده در جادو    ارائاه  D1 ریبا مقااد مطابو ، 3-در جدو    شده داده D4 ریمقاد -یادآوری

   .هستند
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 PE 100دارِ  های فلنج شده برای تبدیل توصیه D4مقادیر  -3-جدول پ

 بند فلنج پشت
قطر خارجی اسمی 

 الفلوله و نری
 دار،  تبدیل فلنج D4شده  توصیهقطر خارجی 

 بند های پشت شده برای فلنج طراحی

DN
 

dn
 PN 10

 ب 
PN 16
 پ 

PN 25
 ت 

37 39 58 
35 98 55 
17 95 54 
15 19 94 — 

11 58 94 — 

07 58 44 — 

57 91 389 — 

15 95 399 — 

87 28 314 — 

377 338 354 399 
377 395 354 399 
315 358 344 344 
357 398 939 934 
357 348 939 934 
177 988 994 994 
177 995 994 994 
157 958 198 115 
157 948 198 115 
177 135 198 194 125 
157 155 518 514 558 
077 588 549 528 585 
577 558 545 938 935 
577 588 545 938 935 
 کاربرد ندارد 995 945 598 177
 کاربرد ندارد 995 925 918 177
 کاربرد ندارد 488 488 938 077
 کاربرد ندارد 285 285 488 877
 کاربرد ندارد 3885 3885 288 077
 کاربرد ندارد 3335 3338 3888 3777
 کاربرد ندارد 3118 3118 3988 3177
 کاربرد ندارد 3558 3558 3588 3077
 کاربرد ندارد 3998 3998 3988 3177
 کاربرد ندارد کاربرد ندارد 3298 3488 3877
 کاربرد ندارد کاربرد ندارد 9398 9888 1777
 کاربرد ندارد کاربرد ندارد 9515 9958 1157
 کاربرد ندارد کاربرد ندارد 9918 9588 1577

 مطابو با استاندارد موصو  مربوط باشد. دیبا نریقطر  الف
 است. 3در جدو   D4 minعنوان  شده به داده ریمطابو با مقاد PN 10 یبرا D4 یشده برا هیتوص ریمقاد ب
 .شودمراجعه  1به جدو    
 .شودمراجعه  5به جدو    
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 پیوست ت

 (الزامی)

 بند پشت های فلنج تکمیلی برایالزامات 

 S235JRشده از فولاد  بند ساخته های پشت ضخامت فلنج  3-ت

  EN 10025-2 اساتاندارد  مطاابو باا   S235JRشده از فوود باا شناساۀ    بند ساخته پشت فلنجضخامت حداقل 

بایاد   PN 16و  PN 6 ،PN 10هاای   رده( بارای  DIN 17100 مطابو با استاندارد ST37-2 فوود با شناسۀ)یا 

 باشد. 3-جدو    با مطابو

 PN 16و  PN 6 ،PN 10 یها رده یبرا S235JRبند ساخته شده از فولاد  پشت فلنجضخامت حداقل  -3-جدول ت

 قطر خارجی اسمی لوله بند فلنج پشت
 الف ضخامتحداقل 

PN 6 
(mm) 

PN 10 
(mm) 

PN 16 
(mm) DN

 
dn

 

15 19 38 39 35 

11 58 38 39 35 

07 58 38 39 35 

57 91 38 39 35 

15 95 38 35 35 

87 28 38 35 35 

377 338 39 35 98 

377 395 39 35 98 

315 358 39 35 98 

357 398 39 35 98 

357 348 35 98 98 

177 988 35 98 95 

177 995 98 98 95 

157 958 98 98 95 

157 948 98 95 95 

177 135 98 95 18 

157 155 95 18 18 

077 588 95 18 15 

577 558 95 18 15 

577 588 18 15 58 

177 598 18 15 58 

177 918 18 15 58 
 های فشاری و/یا استفاده از سایر فوودها، باید مواسبا  طراحی از سوی تولیدکننده ارائه شود. ها و رده منظور تعیین ضخامت برای سایر اندازه به الف
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 PN 6 بند با شناسۀ های پشت ابعاد فلنج  1-ت

  باشد. 9- جدو   مطابو با دیبا PN 6 با شناسۀ بند پشت یها لب، ابعاد فلنج به جوش لب یها سامانه یبرا
 لب به جوش لب یها برای سامانه PN 6بند با شناسۀ  ابعاد فلنج پشت -1-جدول ت

فلنج 
 بند پشت

قطر خارجی 
 اسمی لوله

 PN 6بند با شناسۀ  های پشت فلنج

 ها پیچ قطر دایرۀ گام قطر داخلی قطر خارجی

 الفرزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   
DN

 
dn

 
Dmin

 
D2

 
D3

 
D1

 
n

  

37 39 95 91 58 33 5 M10 

35 98 48 94 55 33 5 M10 

17 95 28 15 95 33 5 M10 

15 19 388 59 95 33 5 M10 

11 58 398 53 28 35 5 M12 

07 58 318 99 388 35 5 M12 

57 91 358 94 338 35 5 M12 

15 95 398 29 318 35 5 M12 

87 28 328 384 358 34 5 M16 

377 338 938 394 398 34 5 M16 

377 395 938 315 398 34 5 M16 

315 358 958 354 988 34 4 M16 

357 398 995 394 995 34 4 M16 

357 348 995 344 995 34 4 M16 

177 988 198 915 948 34 4 M16 

177 995 198 914 948 34 4 M16 

157 958 195 944 115 34 39 M16 

157 948 195 925 115 34 39 M16 

177 135 558 114 125 99 39 M20 

157 155 528 199 555 99 39 M20 

077 588 558 518 525 99 39 M20 

577 558 955 539 988 99 98 M20 

577 588 955 511 988 99 98 M20 

177 598 955 934 985 99 98 M24 

177 918 955 998 985 99 98 M24 

077 938 498 958 438 99 95 M24 

877 488 295 451 298 18 95 M27 

077 288 3895 259 3898 18 95 M27 

3777 3888 3395 3858 3398 18 94 M27 

3177 3988 3585 3998 3158 11 19 M30 

3077 3588 3918 3598 3598 19 19 M33 

3177 3988 3418 3998 3998 19 58 M33 
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فلنج 
 بند پشت

قطر خارجی 
 اسمی لوله

 PN 6بند با شناسۀ  های پشت فلنج

 ها پیچ قطر دایرۀ گام قطر داخلی قطر خارجی

 الفرزوۀ پیچ تعداد قطر سوراخ پیچ   
DN

 
dn

 
Dmin

 
D2

 
D3

 
D1

 
n

  

3877 3488 9855 3495 3298 12 55 M36 

1777 9888 9995 9845 9348 59 54 M39 
 .است ISO 261 منطبو بر استانداردمتر  یلیبر حسب م کیمتر چیاندازه رزوه پ الف

  بند ها و پوشش حفاظتی فلنج پشت پیچ  1-ت

. باشاد  ISO 898-1 باا اساتاندارد   مطاابو بایاد   ،ها و مهره 9های دوسر رزوهپیچ ،3خورهای مهرهپیچ مشخصا 

در  کاربرد دارد. ASTM F1136و  ISO 10684 هایاستانداردها،  و مهره ها همچنین بسته به نوع پوش  پیچ

و باوتر، حداقل گرید پیچ باید  PN 10های فشاری  برای ردههر صور ، پوش  پیچ و مهره باید یکسان باشد. 

  باشد.یا باوتر  8و حداقل گرید مهره باید یا باوتر  8.8

نیااز باه    صاور   درباشد.  ISO 1461با استاندارد  بند باید از نوع گالوانیوه گر  مطابو های پشت پوش  فلنج

هاای   پوشا   از اساتفاده  خورناده،  بسایار   هاای  های پلیمری برای مواردی از قبیل موایط  استفاده از پوش 

 کاربر مشخصا  فنی پوش  با مجاز بوده و باید و اپوکسی( PP-GFو صرفاً با مدو  باو )مانند  اتیلنی غیرپلی

 رعایت شود. 3-با جدو   بند باید مطابو  حداقل ضخامت فلنج پشت ،در هرصور  .توافو شود نهایی

  

                                                 
1- Bolts 

2- Studs 
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ثپیوست   

دهنده( )آگاهی  

 نسبت به استاندارد منبعشده در این استاندارد  تغییرات اعِمال

 شده های اضافه بخش 3-ث

، ISO 898-1 ،ISO 1461به این استاندارد، استانداردهای  )الوامی( شدن پیوست   اضافه: باتوجه به 9بند  -

ISO 10684 ،EN 10025-2 ،DIN 17100  وASTM F1136  اضافه شده است. مراجع الوامیبه 

و  9523-3، اساتاندارد ملای ایاران شاماره     9شدن دو جمله آخار باه انتهاای بناد      باتوجه به اضافه :9بند  -

 اضافه شده است.  مراجع الوامیبه  EN 1514-1استاندارد 

به استاندارد، جمله زیر به انتهای پاراگرا  او  اضافه شده  تشدن پیوست  : باتوجه به اضافه3-5زیربند  -

  است:

 «ارائه شده است. تبند در پیوست  های پشت الواما  تکمیلی فلنج»

اضافه شده  بعد از پاراگرا  او ، جمله زیر EN 1092-1استاندارد  به باتوجه: برای رفع ابها  و 3-5زیربند  -

  است:

صاور  یکپارپاه تولیاد     دار، باه  ای مجوا بوده و نباید همراه با تبدیل فلنج بند باید همواره قطعه فلنج پشت»

 « شود.

  اضافه شده است. 3های الکتروفیوژن، یادآوری قبل از جدو   : برای رفع ابها  درخصوک سامانه9-5زیربند  -

  های زیر به انتهای بند اضافه شده است: : برای رفع ابها ، جمله9بند  -

مقادیر سختی، استوکا  کششی و . باشد 9523-3ایران شماره استاندارد ملی  آمیوه وستیکی باید مطابو با»

استاندارد ملی شده با الیا  نیو نباید کمتر از مقادیر مجاز در  ازدیاد طو  تا پارگی مربوط به واشرهای ترکیب

 باشد.  9523-3ایران شماره

 «باشد. EN 1514-1ابعاد واشرها باید مطابو با استاندارد 

 استانداردهای ملی ایران شماره استانداردهای موصو  )نظیرمنظور هماهنگی با سایر  : به3-9زیربند  -

  :اضافه شده است جمله زیر به ابتدای زیربند( و رفع ابها ، 31193-1و  1-35599 

کاه پا  از    پا  یا حاک شاوند؛ طاوری    دار های فلنج تبدیلطور مستقیم روی  گیاری باید به عناصر نشانه»

 «ها حین استفاده حف  شوند.انایی آنانبارش، هوازدگی، حمل و نقل و نصب، خو

 اضافه شده است.   ، پانوشت برای رفع ابها  :2جدو  ، 3-9زیربند  -



 3071 سال :)تجدیدنظر اول( 30171مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 92 

 منظور هماهنگی با سایر استانداردهای موصو  )نظیر استانداردهای ملی ایران شماره : به9-9زیربند  -

  ( و رفع ابها ، جمله زیر به ابتدای زیربند اضافه شده است:31193-1و  1-35599 

کاه پا  از    پا  یاا حاک شاوند؛ طاوری     بند های پشت فلنجطور مستقیم روی  گیاری باید به عناصر نشانه»

 «ها حین استفاده حف  شوند.انبارش، هوازدگی، حمل و نقل و نصب، خوانایی آن

 : برای رفع ابها ، پانوشت ب اضافه شده است. 38، جدو  9-9زیربند  -

 این، درخصوک علامت استاندارد و شیوه ردیابی باتوجه به الواما  سازمان ملی استاندارد ایران: 1-9زیربند  -

 اضافه شده است. گیاری تکمیلی درخصوک نشانه زیربند

 تهای پیوست اضافه شده است. پیوست الف: برای رفع ابها ، جمله زیر به ان -

 «شوند. بسته به شکل و نوع اتصا ، طراحی می 3-در شکل الف شده ارائهپارامترهای »

 اضافه شده است.  EN 1092-1پیوست  : برای رفع ابها ، پیوست   براساس استاندارد  -

 شده های جایگزین بخش 1-ث

قطر لب در لوله با  به باتوجه به ارتفاع لبه جوش حاصل از جوش لب ،1و  9های  جدو در  :3-5زیربند  -

از روی لبه جوش، در ستون  mm 955بند با قطر داخلی  و عد  امکان عبور فلنج پشت 918خارجی اسمی 

 شده است.  955جایگوین عددِ  998قطر داخلی، عددِ 

 31193-1، 35599-1، 9135-3یران شماره : باتوجه به تدوین استانداردهای ملی ا5-9تا  3-9زیربندهای  -

 ، ISO 15874-3 اسااتانداردهای جااایگوین ترتیااب بااه صااور  تغییریافتااه، ایاان اسااتانداردها بااه 93999و 

 ISO 4427-3، ISO 1452-3  وISO 15494 اند. شده 

صور  تغییریافته، این استاندارد جاایگوین   به 4999 نامه: باتوجه به تدوین استاندارد ملی ایران شماره کتاب -

ISO 15493 شده است. 
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 نامه کتاب

 -گیاری برای کاربردهای صنعتی های لوله سامانه -ها ، پلاستیک4999استاندارد ملی ایران شماره  [3]

(، پلی)وینیل کلرید( PVC-U(، پلی)وینیل کلرید( صلب )ABSان استایرن ) آکریلونیتریل بوتادی

  های اجوا و سامانه ویژگی -( PVC-Cکلردارشده )

[2] ISO 10931, Plastics piping systems for industrial applications - Poly(vinylidene 

fluoride) (PVDF) - Specifications for components and the system 

[3] ISO 161-1, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Nominal outside 

diameters and nominal pressures — Part 1: Metric series  

 -های پلاستیکی گرمانر  برای انتقا  سایاو   لوله -هاپلاستیک، 3144: سا  39199-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 161-1:1996از استاندارد  ، با استفادههای متری : سری3قسمت  -خارجی اسمی و فشار اسمیقطر 

[4] ISO 12162, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications — 

Classification, designation and design coefficient 

لولاه هاا و اتصااو      یگرماانر  بارا   یکیپلاسات مواد  -ها کی، پلاست3129: سا  39935شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

 .شده است نیتدو ISO 12162:2009با استفاده از استاندارد ی، طراح بیو ضر ینا  گیاری، رده بند، توت فشار

[5] TEPPFA Technical Guidance Document — A Good Practice Guide for Flange 

Jointing of Polyethylene Pressure Pipes 

[6] DVS Technical Code DVS 22101 — Industrial piping made of thermoplastics — 

Design and execution — Above ground piping systems — Flanged joints: Description, 

requirements and assembly  

[7] UNI/TR 11588:2015, Sistemi di tubazioni di materia plastic — Linee guida per 

giunzione meccanica delle tubazioni di polietilene (PE) mediante flangiatura (Plastics 

piping systems — Guidelines for mechanical joint with Guidelines for mechanical 

joint with flanges of polyethyflanges of polyethylene (PE) piping systems) 

[8] ISO 6789 (all parts), Assembly tools for screws and nuts — Hand torque tools 

 -هاا  هاا و مهاره   ابوارهاای مونتااژ بارای پایچ    با سارعنوان  ، 3129: سا  39491شماره  رانیا یاستاندارد ملمجموعه  -یادآوری

 .شده است نیتدو ISO 6789:2017استاندارد مجموعه با استفاده از ، ابوارهای گشتاور دستی

[9] ISO 273, Fasteners — Clearance holes for bolts and screws 

باا اساتفاده از   ، خور های مهره ها و پیچ لقی سوراخ برای پیچ -، اتصاو 3144: سا  592شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

  .شده است نیتدو ISO 273:1979استاندارد 

 


