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 به نام خدا
 ی استاندارد ایرانآشنایی با سازمان مل

، 3129دارد ، ابالا  شاده در دم مااه    قانون تقویت و توسعه نظاا  اساتان   9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

 .روزرسانی و نشر استانداردهام ملی را بر عهده داردوظیفۀ تعیین، تدوین، به

نظاران مراکاو و مسسساا     صااحب  ،رکب از کارشناسان ساازمان هام فنی م هام مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگا  با مصالح ملی و با توجه به شارایط تولیادم،   علمی، پژوهشی، تولیدم و اقتصادم آگاه و مرتبط انجا  می

دگان، کننا صااحبان حاو و نفاع، شاامل تولیدکننادگان، مصار        ۀفناورم و تجارم اسات کاه از مشاارکت آگاهاناه و منصافان     

ناوی    شاود. پای   دولتای حاصال مای   هام دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شاود و پا  از دریافات     هام مربوط ارساا  مای   نفع و اعضام کمیسیوناستانداردهام ملی ایران برام نظرخواهی به مراجع ذم

استاندارد ملی )رسامی( ایاران پاا  و     عنوان به ،تصویب درصور بط با آن رشته طرح و ملی مرت ۀنظرها و پیشنهادها در کمیت

 شود.منتشر می

کنناد   نیو با رعایت ضاوابط تعیاین شاده تهیاه مای      صلاحذممند و  هام علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شاود. بادین ترتیاب،     پاا  و منتشار مای    ملای ایاران   اساتاندارد  عناوان  باه بررسی و درصاور  تصاویب،    ،درکمیته ملی طرح

ملی اساتاندارد مرباوط    ۀتدوین و در کمیت 5 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررا  شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیل میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ام اصلی سازمان بینایران از اعضد سازمان ملی استاندار
 9(IEC) المللی الکتروتکنیاک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کادک  غایایی   5تنها رابط عنوان بهاست و  1

در کشاور   5

هاام خااک کشاور، از آخارین      کلای و نیازمنادم  کند. در تدوین استانداردهام ملی ایران ضمن تااوجه باه شارایط     فعالیت می

 شود. گیرم می المللی بهره هام علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهام بین پیشرفت

کنندگان، حفا  سالامت    بینی شده در قانون، برام حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویطای و اقتصاادم، اجارام بعضای از      اطمیناان از کیفیات موصاوو  و ملاحظاا  زیسات     و ایمنی فردم و عمومی، حصو  

استانداردهام ملی ایران را برام موصوو  تولیدم داخل کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شورام عاالی اساتاندارد، اجباارم    

، اجارام اساتاندارد کاوهاام صاادراتی و     المللای بارام موصاوو  کشاور     حفا  بازارهاام باین    منظور بهتواند . سازمان میکند

ها و مسسسا  فعاا  در   سازمان سروی کنندگان از  به استفاده بخشیدن. همچنین برام اطمینان کندبندم آن را اجبارم  درجه

هاا و   مویطای، آزمونگااه   مدیریت کیفیات و مادیریت زیسات    هامسامانهمشاوره، آموزش، بازرسی، ممیوم و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مسسسا  را بار اسااس ضاوابط نظاا       سازمانرده  استاندارد این سازمان ملیوسایل سنج ،  (الیبراسیون)کو واسنجی مراک

هاا  ها اعطا و بار عملکارد آن  احراز شرایط وز ، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن درصور کند و  تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

لی یکاها، واسنجی وسایل سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجا  توقیقاا  کااربردم   المل . ترویج دستگاه بینکند مینظار  

 .است سازمانبرام ارتقام سطح استانداردهام ملی ایران از دیگر وظایف این 

 

 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 استانداردتدوین  یون فنیسیکم

 -حت فشار گذاری ت های لوله اتصالات مکانیکی برای سامانه - یگذاری پلاستیک های لوله سامانه»

«ها ویژگی



 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 معصومی، موسن

 )دکترم مهندسی پلیمر(

 INSO/ISO/TC 138کمیته فنی متناظر 

  

  دبیر:

 سفیدم، ولهسنگ

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 پژوهشکده شیمی و پتروشیمی -پژوهشگاه استاندارد

  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 راهیم، الها اب

 کاربردم(-)کارشناسی شیمی

 پژوهشگاه استاندارد

  
 بیگی، لیلااحمد خان

 (گرای  شیمی پلیمر –کارشناسی ارشد شیمی )

دفتر نظار  بر اجرام استاندارد  -سازمان ملی استاندارد ایران

 صنایع غیرفلوم

  
 تواره، سعید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد( 

 سترشرکت اتصاو  کاوه گ

  
 تولمی، علیرضا

 (کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر)

 اسپادانا شرکت پرنگار پلاستیک

  
 جبارم، حامد

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت قطران اتصا 

  

 حضرتی، کاوه

 (کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک)

 رود اتصا شرکت پلی

  

 حقدوست، شادم

 (کارشناسی ارشد شیمی آلی)

 

 

 

 ن لوله و اتصاو  پی وم سیانجم
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 خادمی، داود

 )کارشناسی ارشد مهندسی شیمی کاربردم(

 شرکت مهندسی آریانا 

  

 خالقی مقد ، ماهرو

 )دکترم شیمی آلی(

 پژوهشگاه استاندارد

  

 خسروم، مهرداد

 (کارشناسی مهندسی مکانیک)

 پلیمر گلپایگان  شرکت

  

 دولت آبادم، نیوشا

 )کارشناسی مهندسی الکترونیک(

 پلیمر توسشرکت 

  

 ذکاو ، آرش

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت پلی ران اتصا  

  

 آرش ،یسلطان

 (کارشناسی مهندسی پلیمر)

 (TFP) ن بسپار رایتصنایع پلیمرم شرکت 

  

 شریفی، شراره

 دم(کارشناسی شیمی کاربر)

 شرکت وینوپلاستیک

  

 صوا  امین، علیرضا

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 ملی صنایع پلیمر ایرانانجمن 

  

 علی اکبرخانی، کیومرث

 )کارشناسی شیمی کاربردم(

 گروه صنعتی وحید

  

 عیسی زاده، احسان 

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 شرکت گسترش پلاستیک

  

 مرضیه، نهادیکمال

 (تجویه -ی ارشد شیمیکارشناس)

 انیرانیپارس ا یپلشرکت 

  

 مژگان ،ممراد

 شیمی فیویک(-)کارشناسی ارشد شیمی

 پرنده باران پارسشرکت 

  

 نیاسر ان،یمراد

 )کارشناسی ارشد شیمی تجویه(

 

  کردستان مریپل کینشرکت 
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

  
 هرا، زاحمد ریم

 )کارشناسی شیمی کاربردم(

 گانیستاره گلپا نینگشرکت 

  
 میرزاییان، نوراله

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 شرکت کاوشیار پژوهان 

  

 دست، حسیننازک

 )دکترم مهندسی پلیمر(

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر

  

 الههاشمی مطلو، قدر 

 )دکترم مهندسی پلیمر(

 ک شرکت آزمون دانا پلاستی

  

  ویراستار:

 ابراهیم، الها 

 )کارشناسی شیمی کاربردم(

 پژوهشکده شیمی و پتروشیمی -پژوهشگاه استاندارد
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ط گفتار پی 

 م مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 3 مراجع الوامی   9

 9  ها نوشت ، نمادها و کوتهاصطلاحا  و تعاریف   1

 33 ها هار نوع کاربرد توسط تولیدکنندهاظ   5

 33 مواد   5

 33 کلیا    5-3

 33 مواد پلاستیکی   5-9

 31 فلوا    5-1

 35 اوستومرها   5-5

 35 ها سازها و/یا گری  روان   5-5

 35 هام کلی مشخصه   9

 35 وضعیت ظاهرم   9-3

 35 رنگ   9-9

 35 حفاظت در مقابل هوازدگی   9-1

 35 ها رزوه   9-5

 35 هام فلوم اتصاو  واسطه به لوله   9-5

 35 اتصاو  مرکب   9-9

 35 خوردگی تاب   9-9

 35 هام هندسی مشخصه   9

 39 هام فیویکی مشخصه   4

 39 مواد پلاستیکی MRSارزیابی مقدار    4-3

 39 تصدیو رفتار بلندمد  مواد پلاستیکی   4-9

 39 خاک مربوط به مواد اتصاو  هام موادم مشخصه   4-1

 34 هام مربوط به کاربرد مشخصه   4-5
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 صفحه عنوان

 32 الواما  کارایی   2

 32 کلیا    2-3

 32 مقاومت بدنه اتصا  به فشار   2-9

 98 هام مونتاژشده با اتصاو  سامانه   2-1

 13 گیارم نشانه 38

 13 کلیا    38-3

 13 صاو گیارم وز  روم ات حداقل نشانه   38-9

 13 گیارم تکمیلی نشانه   38-1

 19 بندم بسته 33

 11 فهرست استانداردهادهنده( پیوست الف   )آگاهی

 15 کننده الواما  قطعا  تقویت( الوامیپیوست ب    )

 15 هام اتصاو  فشار آزمون مواد و بدنه( الوامیپیوست      )

 19 تصاو هام فیویکی مواد  مشخصه( الوامیپیوست      )

 53 دهندۀ گاز مقاومت به اجوام تشکیل( الوامیپیوست ث    )

 59 هام آزمون تن ( الوامیپیوست ج    )

 55 ام رویه آزمون پرخه( الوامیپیوست چ    )

 59 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع دهنده( تغییرا  اعِما )آگاهی    حپیوست 

 52 نامه کتاب
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 فتارگ شیپ

 -گیارم توت فشار هام لوله اتصاو  مکانیکی برام سامانه -یگیارم پلاستیک هام لوله سامانه»استاندارد 

تدوین و منتشر شد، بر اساس پیشنهادهام دریافتی و بررسی و  3125بار در سا  که نخستین« ها ویژگی

ام به عنوان استاندارد ملی منطقهالمللی/ه بر مبنام پییرش استانداردهام بینهام مربوطتأیید کمیسیون

بار مورد تجدیدنظر قرار اولینبرام  5، استاندارد ملی ایران شماره 9ایران به روش اشاره شده در مورد  ، بند

اینک  شد. بیتصو 92/89/3589 مورخآب و آبفا  یمل تۀیکم یهاجلاس یکصد و هشتاد و دومیندر گرفت و 

، به 3129شده در دم ماه قانون تقویت و توسعه نظا  استاندارد، ابلا  9ادۀ این استاندارد به استناد بند یک م

 .شود عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می

ساختار و شیوۀ  -)استانداردهام ملی ایران 5استانداردهام ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

هام ملی و جهانی در زمینه تووو  و پیشرفت با حف  همگامی و هماهنگی برام شوند.نگارش( تدوین می

د شد و هر پیشنهادم که نلوو  تجدیدنظر خواه صور ایران در  ملیهام ، استانداردسروی صنایع، علو  و 

قرار  توجه نظر در کمیسیون فنی مربوط مورداین استانداردها ارائه شود، هنگا  تجدید تکمیلبرام اصلاح و 

  ین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهام ملی ایران استفاده کرد.بنابرا خواهد گرفت.

 شود.می 3125: سا  93995این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»زیر به روش  المللی استاندارد بیناین استاندارد ملی برمبنام پییرش 

تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضیا  کشور و شامل ترجمه 

  است:

ISO 17885: 2021, Plastics piping systems - Mechanical fittings for pressure piping systems - 

Specifications 
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 مقدمه

کاربردهام  برامگیارم پلاستیکی  هام لوله سامانه مورد استفاده درالواما  اتصاو  مکانیکی این استاندارد 

 دهد.  رسانی برام مصار  انسانی و سایر مصار  و همچنین کاربرد صنعتی را ارائه می گازرسانی، آب

هام آزمون برام بررسی کارایی اتصاو  را، بسته به کاربرد مورد  ام یکپارپه از روش این استاندارد مجموعه

 دهد.  نظر، ارائه می

ها و  سئولیت انتخاب مناسب اتصا  مناسب در پارپوب این استاندارد و در نظر گرفتن الواما  خاک آنم

 آیین کارهام نصب، برعهده کاربر نهایی و/یا خریدار است. 
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گذاری  های لوله اتصالات مکانیکی برای سامانه -یگذاری پلاستیک های لوله سامانه

 ها ویژگی -تحت فشار

 ربردهدف و دامنۀ کا 6

اتصااو  مکاانیکی ماورد اساتفاده در     هاام آزماون    هد  از تدوین ایان اساتاندارد، تعیاین الواماا  و روش    

کاربردهاام زیار    برامهام فلوم،  به لوله 3گیارم پلاستیکی شامل اتصاو  واسطه هام لوله دهی سامانه اتصا 

 است:

  (؛GASگازرسانی )  —

رساانی بارام    آب خا  قبال از تصافیه، و آب   آب آشامیدنی و ( شاملWرسانی برام مصار  انسانی ) آب  —

  (؛Pمصار  عمومی، و فاضلاب و زهکشی توت فشار مدفون در خاک )

  (؛Iآبیارم )  —

  .(ISکاربردهام صنعتی )  —

هاا مطاابو باا     این استاندارد فقط بارام اتصااو  مکاانیکی کااربرد دارد کاه حادود دماا و فشاار کاارم آن         

 مربوط است.  امانۀساستانداردهام 

ها استفاده  توانند با آن هام پلاستیکی که اتصاو  مکانیکی می المللی برام لوله فهرست استانداردهام ملی و بین -6یادآوری 

 داده شده است.  الفشوند، در پیوست 

 ها کاربرد ندارد.  این استاندارد برام فلنج

لب، جوش  به گیارم با جوش لب هام لوله بند مورد استفاده در سامانه پشتهام  دار و فلنج هام فلنج تبدیلبرام  -2یادآوری 

دار، ضخامت  برام اتصاو  مکانیکی فلنجمراجعه شود.  39181به استاندارد ملی ایران شماره دهی پسبی،  مادگی و اتصا 

 شود.  د توسط تولیدکننده اظهار میاست و سایر ابعا 39181استاندارد ملی ایران شماره  تپیوست بند مطابو با  پشت هامفلنج

 ی هام آب گر  و سرد داخل ساختمان و کاربردهام گرما این استاندارد شامل اتصاو  مکانیکی برام سامانه

  شود. نمی 9ام منطقه

 مراجع الزامی 2

. سات ها ارجاع داده شاده ا  صور  الوامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

  .دنشو مین استاندارد موسوب یاز ا یجوئ ضوابطآن  ،بین ترتیبد

                                                 
1- Transition fittings 

2- District heating 
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برام آن  مبعد مدنظرهایتجد و ها هیاصلاح ارجاع داده شده باشد، خ انتشاریتار ذکر با مرجعیکه به  یدرصورت

 اسات، شاده  داده ارجااع   هاا  آنانتشار به خ یتار که بدون ذکر جعیارم مورد در .آور نیست این استاندارد الوا 

 است. آور برام این استاندارد الوا  مبعد مها هینظر و اصلاح دین تجدیهمواره آخر

  است: ین استاندارد الوامیاکاربرد  مر برایاستفاده از مراجع ز

قابلیت مصر  موصوو  غیر فلوم در تمااس باا    -کیفیت آب: 9393-3استاندارد ملی ایران شماره  2-6

  ها: ویژگی3قسمت  -اثیرآنها بر کیفیت آبآب مصرفی انسان با توجه به ت

الواما  مواد سازنده درزگیرهام موال   -درزگیرهام وستیکی، 9523-3استاندارد ملی ایران شماره  2-2

  وستیک ولکانیده: 3قسمت  -اتصا  لوله مورد استفاده در کاربردهام آب و فاضلاب

الواما  مواد سازنده درزگیرهام موال   -ستیکیدرزگیرهام و، 9523-9استاندارد ملی ایران شماره  2-3

 : ترموپلاستیک اوستومرها9قسمت  -اتصا  لوله مورد استفاده در کاربردهام آب و فاضلاب

نر  ااتصاو  گرم -کشی هام لولههام پلاستیکی و سیستملوله، 39395ملی ایران شماره  استاندارد 2-2

  ابی پشمی اثرا  گرمای هام ارزیروش –گیرم شده به روش توریو قالب

هام مونتاژشده برام  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 39343-3استاندارد ملی ایران شماره  2-5

  روش کلی :3قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

هام مونتاژشده برام  ستماتصاو  و سی ،ها لوله -ها پلاستیک، 39343-9استاندارد ملی ایران شماره  2-1

 ه هام لول مونهآزتهیه  :9قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

هام مونتاژشده برام  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 39343-5استاندارد ملی ایران شماره  2-7

 هام مونتاژشده سیستمیه ته :5قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

هام قراردادن درمعرض منابع نورم  روش -ها  ، پلاستیک39591-9استاندارد ملی ایران شماره  2-8

 هام قوس زنون : ومپ9قسمت  -آزمایشگاهی

هام قراردادن درمعرض منابع نورم  روش -ها  ، پلاستیک39591-1استاندارد ملی ایران شماره  2-9

 هام فلورسنت فرابنف  مپ: و1قسمت  -آزمایشگاهی

تعیین استوکا   -گیارمهام لوله و کانا سامانه -ها  ، پلاستیک98898استاندارد ملی ایران شماره  2-64

  یابیهیدروستاتیک بلند مد  مواد پلاستیکی گرمانر  به شکل لوله با روش برون

2-11 ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads – Part 1: 

Dimensions, tolerances and designation  

 ابعااد،   -3قسامت   -اماتصااو  فشاارم رزوه   -رزوه هام لولاه ، 3121: سا  35459-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 شده است. تدوین  ISO 7-1:1994 + Cor1:2007، با استفاده از استاندارد گیارمها و شناسهدارمروا

2-12 ISO 75-2, Plastics - Determination of temperature of deflection under load - Part 2: 

Plastics and ebonite 



 6242 سال :)تجدیدنظر اول( 26212مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 1 

قسامت   -تعیین دمام تغییرشکل خمشی توت باار  -ها ، پلاستیک3125: سا  9455-9استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 75-2:2013اده از استاندارد ها و ابونیت، با استف : پلاستیک9

2-13 ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads – Part 

1: Dimensions, tolerances and designation  

هاا انجاا    رزوه مرو مه اتصاو  فشاار قاو  ک ییهالوله مهارزوه، 3128: سا  35921-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 228-1:2000م، با استفاده از استاندارد گیارها و نشانهمروادار-ابعاد -3قسمت -نشده 

2-14 ISO 306, Plastics- Thermoplastic materials- Determination of Vicat softening 

temperature (VST)  

(، باا  VSTتعیین دمام نرمای ویکاا  )   -مواد گرمانر  -ها، پلاستیک3129: سا  9249د ملی ایران شماره استاندار -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 306:2013استفاده از استاندارد 

2-15 ISO 307, Plastics- Polyamides- Determination of viscosity number 

، با استفاده گیرم عدد گرانروماندازه  - آمیدها پلی -ها  پلاستیک 3124 سا  :34948استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 307: 2019از استاندارد 

2-16 ISO 472, Plastics- Vocabulary  

  ISO 472: 2013، با اساتفاده از اساتاندارد   نامه واژه -ها پلاستیک ،3125سا   :93955استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.

2-17 ISO 1043-1, Plastics- Symbols and abbreviated terms - Part 1: Basic polymers and 

their special characteristics  

  -اختصااارم علائاامنمادهااا و  -هااا پلاسااتیک ،3129سااا   :33191-3اسااتاندارد ملاای ایااران شااماره،     -یااادآوری

، 3129تدوین شده و در ساا    ISO 1043-1: 2011 ، با استفاده از استانداردم ویژه آنهاهاشخصه:پلیمرهام پایه و م 3قسمت 

 تدوین شده است.  Amd1: 2016 با استفاده از 3اصلاحیه شماره 

2-18 ISO 1133-1, Plastics- Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and melt 

volume-flow rate (MVR) of thermoplastics - Part 1: Standard method  

 و  (MFR) اندازه گیرم نرخ جریاان جرمای مایاب    -ها پلاستیک ،3129سا   :9248-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 ، باااا اساااتفاده از روش اساااتاندارد -قسااامت او  -هاااام گرماااانر  پلاساااتیک (MVR) نااارخ جریاااان حجمااای مااایاب

 تدوین شده است. ISO 1133-1: 2011استاندارد 

2-19 ISO 2507-1, Thermoplastics pipes and fittings Vicat softening temperature - Part 1: 

General test method 

2-20 ISO 2507-2, Thermoplastics pipes and fittings - Vicat softening temperature - Part 2: 

Test conditions for unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) or chlorinated poly 

(vinyl chloride) (PVC-C) pipes and fittings and for high impact resistance poly (vinyl 

chloride) (PVC-HI) pipes 

 -م نرمی ویکا تعیین دما -ها و اتصاو  گرمانر  لوله -ها، پلاستیک3141: سا  9535استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 2507-1,2: 1995روش آزمون، با استفاده از استانداردهام 

2-21 ISO 3451-4, Plastics- Determination of ash- Part 4: Polyamides   
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با ، هاآمیدپلی  -5قسمت  -تعیین خاکستر -ها پلاستیک، 3149: سا  38919-5استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 3451-4: 1998 استفاده از استاندارد

2-22 ISO 3458, Plastics piping systems- Mechanical joints between fittings and pressure 

pipes - Test methodfor leaktightness under internal pressure 

هام اتصاا  مکاانیکی باین اتصااو  و      مول -گیارم پلاستیکی م لولهها ، سامانه39558استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 3458: 2015 ، با استفاده از استانداردروش آزمون عد  نشتی توت فشار داخلی -هام توت فشار لوله

2-23 ISO 3459, Plastic piping systems- Mechanical joints between fittings and pressure 

pipes - Test method for leaktightness under negative pressure 

هام اتصاا  مکاانیکی باین اتصااو  و      مول -گیارم پلاستیکی هام لوله ، سامانه39512استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO 3459: 2015روش آزمون عد  نشتی توت فشار منفی، با استفاده از استاندارد  -هام توت فشار لوله

2-24 ISO 3501, Plastics piping systems- Mechanical joints between fittings and pressure 

pipes - Test method for resistance to pull-out under constant longitudinal force 

هام اتصاا  مکاانیکی باین اتصااو  و      مول -ستیکیگیارم پلا هام لوله ، سامانه31139استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 ISO 3501: 2015روش آزمون مقاومت در برابر بیرون آمدن توت نیاروم طاولی ثابات، باا اساتفاده از       -هام توت فشار لوله

 تدوین شده است.

2-25 ISO 3503, Plastics piping systems- Mechanical joints between fittings and pressure 

pipes - Test methodfor leaktightness under internal pressure of assemblies subjected to 

bending 

هاام   هام اتصا  باین اتصااو  و لولاه    مول -گیارم پلاستیکی هام لوله ، سامانه31589استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

تادوین   ISO 3503: 2015خلی و درمعرض خم ، با استفاده از آزمون عد  نشتی توت فشار دا –( PEاتیلن ) توت فشار پلی

  شده است.

2-26 ISO 6509-1, Corrosion of metals and alloys- Determination of dezincification 

resistance of copper alloys with zinc- Part 1: Test method 

تعیین مقاومات باه روم زدایای آلیاژهاام ما  باا        -وا  و آلیاژهاخوردگی فل، 4491-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 6509-1: 2014، با استفاده از روش آزمون -3قسمت  -روم

2-27 ISO 6957, Copper alloys- Ammonia test for stress corrosion resistance 

آزماون، باا    روش آمونیااکی  موایط  – تنشای  خوردگی مقاومت –آلیاژهام م  ، 9291استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.  ISO 6957: 1988استفاده از 

2-28 ISO 6993-1, Buried, high-impact poly(vinyl chloride) (PVC-HI) piping systems for 

the supply of gaseous fuels - Part 1: Pipes for a maximum operating pressure of 1 bar 

(100 kPa) 

2-29 ISO 6993-2, Buried, high-impact poly(vinyl chloride) (PVC-HI) piping systems for 

the supply of gaseous fuels - Part 2: Fittings for a maximum operating pressure of 200 

mbar (20 kPa) 

2-30 ISO 6993-3, Buried, high-impact poly(vinyl chloride) (PVC-HI) piping systems for 

the supply of gaseous fuels - Part 3: Fittings and saddles for a maximum operating 

pressure of 1 bar (100 kPa) 

2-31 ISO 7686, Plastics pipes and fittings - Determination of opacity 
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با ، تعیین کدرم -ها و اتصاو  پلاستیکی لوله -ها ، پلاستیک3129: سا  98549شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

  .شده است نیتدو ISO 7686:2005استفاده از استاندارد 

2-32 ISO 8256, Determination of tensile-impact strength 

باا اساتفاده از   ، ام تعیاین مقاومات کششای ضاربه     -هاا  پلاساتیک ، 3149سا  : 38232استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 شده است. نیتدو  ISO 8256:2004استاندارد

2-33 ISO 10147, Pipes and fittings made of crosslinked polyethylene (PE-X)- Estimation of 

the degree of crosslinking by determination of the gel content 

ارزیاابی درجاه    -(PE-Xشده ) ام اتیلنی شبکه لوله و اتصاو  پلی ،3129سا   :35241استاندارد ملی ایران شماره  -ادآوریی

  تدوین شده است. ISO 10147: 2011 روش آزمون، با استفاده از استاندارد -شدن توسط تعیین موتوم ژ  ام شبکه

2-34 ISO 11357-6, Plastics- Differential scanning calorimetry (DSC) - Part 6: 

Determination of oxidation induction time (isothermal OIT) and oxidation induction 

temperature (dynamic OIT)  

تعیاین زماان    (DSC) گرماسنجی روبشای تفاضالی   -ها پلاستیک ،3129سا   :9349-9استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  ISO 11357-6: 2018 اساتاندارد  دیناامیکی(، باا اساتفاده از    OIT)و دماام القاا  اکساای     )همادما  (OIT ی القاا  اکساا  

 تدوین شده است. 

2-35 ISO 12162, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications- 

Classification, designation and design coefficient 

لولاه هاا و اتصااو      مگرماانر  بارا   یکیمواد پلاست -ها کی، پلاست3129: سا  39935شماره  رانیا یاستاندارد مل -یرادآوی

  .شده است نیتدو ISO 12162:2009با استفاده از استاندارد ی، طراح بیو ضر منا  گیارم، رده بند، توت فشار

2-36 ISO 13783, Plastics piping systems- Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) end-

load-bearing double socket joints- Test method for leaktightness and strength while 

subjected to bending and internal pressure 

2-37 ISO 13844, Plastics piping systems- Elastomeric-sealing-ring-type socket joints for 

use with plastic pressure pipes- Test method for leaktightness under negative pressure, 

angular deflection and deformation 

هام اتصا  مادگی دارام حلقه  مول -گیارم لوله هام سامانه -ها پلاستیک، 98899شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

ام  روش آزمون عد  نشتی توت فشار منفی، انورا  زاویه -هام پلاستیکی توت فشار درزگیر اوستومرم مورد استفاده در لوله

 .شده است نیتدو ISO 13844:2015با استفاده از استاندارد و تغییر شکل، 

2-38 ISO 13845, Plastics piping systems- Elastomeric-sealing-ring-type socket joints for 

use with thermoplastic pressure pipes- Test method for leaktightness under internal 

pressure and with angular deflection 

هام اتصا  مادگی از نوع حلقه  مول -گیارم هام لوله سامانه -ها  پلاستیک، 98315شماره  رانیا یرد ملاستاندا -یادآوری

روش  -ام عد  نشتی توت فشار داخلی همراه با انورا  زاویه -هام گرمانر  توت فشار درزگیر اوستومرم برام استفاده با لوله

 .شده است نیوتد ISO 13845:2015با استفاده از استاندارد ، آزمون

2-39 ISO 13951, Plastics piping systems- Test method for the resistance of plastic pipe/pipe 

or pipe/fitting assemblies to tensile loading 
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ت روش آزمون برام تعیین مقاوم -گیارم هام لوله سامانه -ها  پلاستیک، 98319شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

 نیتدو ISO 13951:2015با استفاده از روش آزمون،  -اتصا  به بارگیارم کششیبه  لوله یا لولهبه  هام مونتاژ شده لوله سامانه

 .شده است

2-40 ISO 16010, Elastomeric seals- Material requirements for seals used in pipes and 

fittings carrying gaseous fuels and hydrocarbon fluids 

 الواما  مواد سازنده درزگیرهام مورد استفاده در  -درزگیرهام اوستومرم، 93289شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

 .شده است نیتدو ISO 16010:2019با استفاده از ، ها و اتصاو  انتقا  سوخت هام گازم و سیاو  هیدروکربنیلوله

2-41 ISO 16486-1:2020, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels- 

Unplasticized polyamide (PAU) piping systems with fusion jointing and mechanical 

jointing - Part 1: General 

2-42 ISO 17778, Plastics piping systems- Fittings, valves and ancillaries - Determination of 

gaseous flow rate/pressure drop relationships 

2-43 ISO 19899, Plastics piping systems- Polyolefin pipes and mechanical fitting 

assemblies - Test method for the resistance to end load (AREL test) 

هاام   هاام لولاه   مجموعاه  -گایارم  هاام لولاه   سامانه -ها لاستیکپ، 3121: سا  32599شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

 ISO 19899:2010با استفاده از اساتاندارد  (، روش آزمون مقاومت به بار انتهایی )آزمون آر  -اولفینی و اتصاو  مکانیکی پلی

  .شده است نیتدو

 ها نوشت نمادها و کوته ،اصطلاحات و تعاریف 3

، ISO 1043-1و  ISO 472 اساتانداردهام  شاده در  در این استاندارد، عالاوه بار اصاطلاحا  و تعااریف ارائاه     

 .3رود کار می اصطلاحا  با تعاریف زیر به

 اصطلاحات و تعاریف 3-6

3-6-6 

 اتصالات مکانیکی
mechanical fittings 

ها یا اتصاو  فلوم است. این نوع اتصااو    با یکدیگر یا با لوله هام پلاستیکی اتصاو  برام مونتاژکردن لوله

  شامل یک یا پند بخ ِ فشارم برام تامین یکپارپگی فشارم، عد  نشتی و مقاومت به بارهام انتهایی است.

3-6-2 

 مقاومت کامل به بار انتهایی
full-end-load resistance 

که توت هر نوع شرایط بارگیارم، ابتدا  مول اتصا ، طورمهام اجوام سامانه و  ترکیبی از طرح و مشخصه

 لوله پلاستیکی دپار نقیصه شود. 

                                                 
  /http://www.electropedia.orgو  http://www. iso.org/obpهام  گاه در وب IECو  ISOکاررفته در استانداردهام  اصطلاحا  و تعاریف به -3

 قابل دسترس است.
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3-6-3 

 مقاومت به بار انتهایی
end-load resistance 

هام  وسیله فشار داخلی، فصل مشترک بیرونی خط انتقا  و تن  مقاومت به بار انتهاییِ ایجادشده به

 شود.  قل میتولیدشده توسط گرما که توسط لوله منت

3-6-2 

 عدم مقاومت به بار انتهایی
non-end-load resistance 

 گاه موورم مکانیکی بیرونی اضافی است.  عد  مقاومت به بارهام موورم درصور  نبود وجود تکیه

3-6-5  

 شده بینی حد پایین اطمینان برای استحکام هیدروستاتیک پیش
σLPL 

lower confidence limit of the predicted hydrostatic strength  

برام استوکا  هیدروستاتیک بلندمد ِ  5/29 % نشانگر حد پایین اطمینان که است کمیتی با ابعاد تن 

 است.  tو زمان  θشده در دمام  بینی پی 

 برحسب مگاپاسکا  است.  اطمینان،حد پایین  -6یادآوری 

 رحسب سا  است. ب (t) برحسب درجه سلسیوس و زمان (θ) دما -2یادآوری 

 [ISO 12162:2009استاندارد  3.2]منبع: زیربند 

3-6-1 

 حداقل استحکام لازم
MRS 

minimum required strength 

 کمتر از LPLσسا  است؛ که اگر  58و مد  زمان  C°98در دمام ( 5-3-1)مطابو با زیربند  LPLσمقدار 

 MPa 38 تر بعدم از سرم  سمت عدد کوپک باشد بهR10 گر و اLPLσ  برابر یا بی  ازMPa 38  باشد

 شود.   گرد می R20تر بعدم از سرم  سمت عدد کوپک به

  هستند. ISO 497 استاندارد مطابو با R20و سرم  ISO 3مطابو با  R10سرم  -یادآوری

 [3125سا   33911-3استاندارد ملی ایران شماره  9-1-3-1]منبع: زیربند 

3-6-7 

 ضریب طراحی
C 

design coefficient 

گیارم که در حد پایین  بردارم و خواصی از اجوام سامانه لوله ضریبی با مقدارم بی  از یک که شرایط بهره

  کند. ( درنظر گرفته نشده را لواظ میLPLσاطمینان )
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 ندارداستا گیارم پلاستیکی در هام مختلف لوله شود و برام سامانه تعریف می Cminصور   به Cحداقل مقدار  -یادآوری

 ISO 12162  ارائه شده است.  پو پیوست 

 [ISO 12162:2009استاندارد  3.5]منبع: برگرفته از زیربند 

3-6-8 
 یگازسوخت 

gaseous fuel 

 در حالت گازم است.  bar 3و فشار  C 35 سوختی که در دمام

bar = 0,1 MPa = 10 1 -یادآوری
5
 Pa 1؛ MPa = 1 N/mm

2 . 

 [3125سا   33911-3استاندارد ملی ایران شماره  3-5-3-1بند زیربرگرفته از ]منبع: 

3-6-9 
 نسبت ابعادی استاندارد

SDR   
standard dimension ratio 

( dnشده مناسب تقریبا برابر با نسبت قطر خارجی اسمی )، که عدد گردگیارم عددم سرم یک لوله شناسه

 ( است.enبه ضخامت اسمی دیواره )

 [3125سا   33911-3استاندارد ملی ایران شماره  34-3-3-1یربند ]منبع: برگرفته از ز

3-6-64 

 فشار اسمی
PN 

nominal pressure 

 گیارم عددم، که عدد گردشدۀ مناسب برام اهدا  مرجع است.   شناسه

یوسته، برحسب کنندۀ آب، فشار اسمی متناظر با حداکثر فشار کارم پ گیارم پلاستیکی منتقل هام لوله برام سامانه -یادآوری

barو آب با دمام  (9-3-1)مطابو با زیربند  ، و برمبنام حداقل ضریب طراحیC 98 .است  

3-6-66 
 مواد بکر

virgin material 

ها وز  است، قرار  غیر از آنچه برام تولید آن یا پودر که درمعرض کاربرد یا فرایندم، به 3مواد به شکل دانه

  ها اضافه نشده است. به آن 1شده یا بازیافت 9یندشدهفراگونه مواد  اند؛ و هیچ نگرفته

                                                 
1- Granule 

2- Reprocessable materials 

3- Recyclable materials 
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3-6-62 

 مواد فرایندشده داخلی
own reprocesable material 

که در کارخانۀ تولیدکننده دوباره فرایند خواهند  3نشدۀ برگشتی ها و اتصاو  استفاده لوله از حاصلتمیو  مواد

گیرم توریقی فرایند  یندهایی از قبیل قالبفرااجوا توسط توسط همان تولیدکننده در تولید همان  شد و قبلاً

 اند.  شده

3-6-63 
 شده مواد بازیافت

recycled material 

 هام زیر است:  مواد شامل یکی از حالت

 اند؛  شده که تمیو شده و آسیاب یا خرد شده ها و اتصاو  استفاده مواد لوله -الف

 اند.  ها یا اتصاو  که تمیو و آسیاب یا خرد شده غیر از لوله ده بهش مواد موصوو  ترموپلاستیکی استفاده -ب

3-6-62 

 حداکثر فشار کاری
MOP 

maximum operating pressure 

  صور  پیوسته مجاز است. گیارم که حین کاربرد به حداکثر فشار کارم گاز در سامانه لوله

 ها نوشت کوتهو  نمادها 3-2

  رود. کار می هام زیر به نوشت کوتهنمادها و در این استاندارد، 

 مواد 3-2-6

 ها پلاستیک 3-2-6-6

ABS استایرن-بوتادین-آکریلونیتریل acrylonitrile-butadiene-styrene 

ECTFE اتیلن کلرو ترم فلورو اتیلن ethylene chlorotriflourethylene 

PA-U آمید صلب پلی unplasticized polyamide 

PB نبوت پلی polybutene 

PE اتیلن پلی polyethylene 

PE-RT اتیلن با مقاومت دمایی باو پلی polyethylene of raised temperature resistance 

PE-X شده ام اتیلن شبکه پلی crosslinked polyethylene 

POM فرمالدئید پلی اکسی متیلن، پلی polyoxymethylene, polyformaldehyde 

PP-B پلیمر بلوکپروپیلن، کو پلی polypropylene block-copolymer 

                                                 
1- Rejected materials 
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PP-H پروپیلن، هموکوپلیمر پلی polypropylene homopolymer 

PP-R پروپیلن، کوپلیمر تصادفی پلی polypropylene random-copolymer 

PP-RCT 
پروپیلن، کوپلیمر تصادفی با تبلور  پلی

 شده اصلاح
polypropylene random-copolymer with 

modified crystallinity 

PPSU )پلی)فنیلن سولفون poly(phenylene sulfone) 

PSU سولفون پلی polysulfone 

PVC-C کلردارسی  وم پی chlorinated poly(vinyl chloride) 

PVC-HI مقاو  به ضربهسی  وم پی high-impact poly(vinyl chloride) 

PVC-O یافته آرای سی  وم پی oriented unplasticized poly(vinyl chloride) 

PVC-U سی صلب وم پی unplasticized poly(vinyl chloride) 

PVDF )پلی)وینیل فلورید poly(vinylidene fluoride) 

 فلزات 3-2-6-2

Al آلومینیم aluminium 

Cu  م copper 

Cu-DHP شده م  فسفرم اکسیدزدایی phosphorus deoxidized copper 

Cu-OF م  عارم از اکسیژن oxygen-free copper 

Fe آهن iron 

Pb سرب lead 

Sn قلع tin 

Zn روم zinc 

 سایر مواد 3-2-6-3

As آرسنیک arsenic 

C کربن carbon 

GF الیا  شیشه glass fibre 

 کاربردها  3-2-2

GAS  گازرسانیکاربرد supply of gaseous fuels 

W 

  انسانی رسانی برام مصار آبکاربرد 

رسانی  شامل آب خا  قبل از تصفیه و آب

 برام مصار  عمومی

supply of water for human consumption, 

including raw water prior to treatment and for 

the supply of water for general purpose 

P کاربرد زهکشی و فاضلاب توت فشار supply of underground drainage and 
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sewerage under pressure 

I کاربرد آبیارم supply of water for irrigation 

IS صنعتی هامکاربرد industrial applications 

 .اند شده گرفته CEN/TR 15438نمادها از استاندارد  -یادآوری

 ها اظهار نوع کاربرد توسط تولیدکننده 2

ام کاه   (، مواد لولهPNکانیکی باید نوع کاربرد، فشار اسمی )بسته به کاربرد مورد نظر، تولیدکنندۀ اتصاو  م

، ردۀ مقاومت به بار انتهایی، مقاومت به خوردگی، 3کننده قرار است اتصا  داده شود، استفاده از قطعا  تقویت

شده با الیا  شیشه و حدود دمام کارم و نصب را اظهار کناد. خوداظهاارم    درصد خاکستر برام مواد تقویت

 ر پرونده فنی موصوو  ارائه شود. باید د

 9/3اظهارشاده توساط تولیدکنناده در عاددِ      MOPضارب   ، فشار اسمی از حاصال گازرسانی هامبرام کاربرد

 شود. می تعیین

 مواد 5

 کلیات 5-6

د پلاستیکی و فلاوا   اطور کامل از مواد پلاستیکی، از فلوا  یا از ترکیب مو ممکن است بهاتصاو  مکانیکی 

 .ساخته شوند

 مواد پلاستیکی 5-2

بایاد مقااو  باه     هاوازدگی مورد استفاده برام تولید اجوام پلاستیکی اتصاو ِ درمعارض   /فرمووسیونآمیوه

 برام استفاده و عملیا  بلندمد ، این اجوا باید حفاظت شوند.  باشد. هوازدگی

باه  شده برام تولیاد اتصااو     اتصاو  باید فقط از مواد بکر تولید شوند. استفاده از مواد فرایندشده و بازیافت

فقط باید از مواد بکار   نیو شده با الیا  شیشه مواد تقویتشده از  اتصاو  ساختهمجاز نیست. برام هیچ وجه 

  استفاده شود.

، GASطور معماو  در کاربردهاام    مواد بدنۀ اتصاو  و اجوایی که در تماس با سیا  درحا  انتقا  بوده و به

W ،P  وI باا   بارام کااربرد ماورد نظار     بودن ماواد  فهرست شده است. مناسب 3شوند، در جدو   استفاده می

اند، باید در توافو باین تولیدکنناده و کااربر     داده نشده 3یا سایر موادم که در جدو  « تجربه نشده» توضیحِ

 نهایی اثبا  شود.

   (.1-5-4بند زیرنتقا  بستگی دارد )به نوع سیا  درحا  ا ،IS کاربرد مواد بدنه اتصاو  و اجوام سامانه برام

                                                 
1- Stiffner 
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 مواد بدنه اتصالات و اجزای پلاستیکی -6جدول 

 مناسب برای MRSحداقل مقدار  مواد
 

MPa
 

GAS
 

W,P,I 

ABS
 بله نشدهتجربه  5/39 

ECTFE
 بله نشدهتجربه  5/34 

PA 11 160
 نه بله 8/39 

PA 11 180
 نه بله 8/34 

PA 12 160
 نه بله 8/39 

PA 12 180
 نه بله 8/34 

PA 12-GF30
 بله بله 8/98 

PA 12-GF50
 بله بله 8/98 

PA 12-GF65
 بله بله 8/98 

PB
 بله نشدهتجربه  5/39 

PE 80
 بله بله 8/4 

PE 100
 بله بله 8/38 

PE-RT Type 1
 بله نشدهتجربه  8/4 

PE-RT Type 2
 بله نشدهتجربه  8/4 

PE-X 
 بله بله 8/4 

POM
 بله بله 8/38 الف 

PP-B 
 بله نشدهتجربه  8/4 

PP-H 
 بله نشدهتجربه  8/38 

PP-R 
 بله نشدهتجربه  8/4 

PP-RCT 
 بله نشدهتجربه  9/33 

PPSU 
 بله نشدهتجربه  8/19 

PSU 
 بله نشدهتجربه  8/39 

PVC-C 
 بله نه 8/98 

PVC-HI 
 بله بله 8/35 

PVC-O 315 
 بله نشدهتجربه  5/13 

PVC-O 355 
 بله نشدهتجربه  5/15 

PVC-O 400 
 بله نشدهتجربه  8/58 

PVC-O 450 
 بله نشدهتجربه  8/55 

PVC-O 500 
 بله نشدهتجربه  8/58 

PVC-U 
 بله نه 8/95 

PVDF 
 بله نشدهتجربه  8/95 

 کوپلیمر و هموپلیمر الف
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 فلزات 5-3

 9شاده در جادو     ند مادۀ فهرستشود که این اجوا، از یک یا پ برام اتصاو  دارام اجوام فلوم، توصیه می

  تولید شوند.

بردارم نهایی، مقاو  به خوردگی بوده یا درمقابل خوردگی حافظت  شود مواد با توجه به شرایط بهره توصیه می

   (.5که در اظهارنامۀ تولیدکننده طور دیگرم قید شده باشد )مطابو با بند  جو مواردمهشوند؛ ب

 ن مواد اتصالات فلزیتری مثالی از متداول -2جدول 

 استاندارد مربوط گذاری مواد  نماد شناسه

Cu-DHP م 
 

EN 12449
 

 Cu-OF
 

CEN/TS 13388
 

CuSn5Zn5Pb5-C آلیاژهام م 
 

EN 1982
 

 CuSn3Zn8Pb5-C
 

EN 1982
 

 CuSn7Zn2Pb3-C
 

EN 1982
 

 CuSn7Zn4Pb7-C
 

EN 1982
 

 CuSn5Zn5Pb3-C
 

EN 1982
 

 CuZn39Pb3
 

EN 12164, EN 12165
 

 CuZn40Pb2
 

EN 12164, EN 12165
 

 CuZn36Pb2As
 

EN 12164, EN 12165
 

 CuZn35Pb2Al-C
 

EN 1982
 

 CuZn39Pb1Al-C
 

EN 1982
 

 CuZn33Pb2-C
 

EN 1982
 

 CuZn15As-C
 

EN 1982
 

ISO 1083  پدن گرافیتی کروم
 

ISO 5922:2005  خوار پدن پک 
 الف 

L235 (1,0252) فوود غیر آلیاژم
 

EN 10224
 

 L355 (1,0419)
 

EN 10224
 

 P235TR1 (1,0254)
 

EN 10216-1, EN 10217-1
 

 P235TR2 (1,0255)
 

EN 10216-1, EN 10217-1
 

 P355N (1,0562)
 

EN 10216-3, EN 10217-3
 

1,4301 نون فوود زنگ
 

EN 10216-5
 

 1,4401
 

EN 10216-5
 

 1,4404
 

EN 10216-5
 

 1,4408
 

EN 10213
 

 1,4521
 

EN 10296-5
 

 1,4581
 

EN 10213
 

 1,5710
 

EN 10296-5
 

 .   ISO 5922/JMB/275-5 غیر از مواد گونۀ به الف
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 الاستومرها 5-2

 باشند. 5و جدو   1باید بسته به نوع کاربرد مطابو با جدو  اوستومرم در اتصاو   مواد اجوام درزگیر

مواد مورد استفاده در اجوام درزگیار اوساتومرم    شود (، توصیه میI( و آبیارم )ISبرام کاربردهام صنعتی )

 متناسب با کاربرد انتخاب شود.

 Pو  Wکاربردهای  -3جدول 

 استاندارد کاربرد نوع

WA 9523-3ملی ایران شماره  آب آشامیدنی سرد 

WC 9523-3ملی ایران شماره  آشامیدنی سرد، زهکشی، فاضلاب و آب بارانرسانی غیر آب 

WG 9523-3ملی ایران شماره  آشامیدنی سرد، زهکشی، فاضلاب و آب باران با مقاومت به روغنررسانی غی آب 

WT  9523-9ملی ایران شماره  ترموپلاستیک اوستومرها –کاربرد پساب و زهکشی 

WH  9523-9ملی ایران شماره  ترموپلاستیک اوستومرها –کاربرد پساب و زهکشی با مقاومت به روغن 
 . مراجعه شود 3-5-4به زیربند ام تاثیر مواد در تماس با آب بر کیفیت آب آشامیدنی، بر -یادآوری

 GASکاربردهای  -2جدول 

 استانداردها دمای کاری کاربرد نوع

  Cº   

GA 58تا  -5 گاز ISO 16010 

GAL 58تا  -35 گاز ISO 16010 

GB 58تا  -5 سیاو  هیدروکربنی و گاز ISO 16010 

GBL 58تا  -35   هیدروکربنی و گازسیاو ISO 16010 

H  58تا  -5 ها شامل پگالیده –سیاو  هیدروکربنی آروماتیک و گاز ISO 16010 

 ها و/یا گریس سازها روان 5-5

ها برام کمک به ساخت مول اتصا  استفاده شوند. تولیدکنندۀ اتصااو    یا گری  /سازها و ممکن است روان

سامانه  درتماس یاها بر کارایی اجوام اتصاو ِ  یا گری  /سازها و آورِ روان اثیر زیانباید مدارکی مبنی بر عد  ت

  ارائه دهد. متصل به آن گیارم لوله

  ارائه شده است. EN 377 در استاندارد GASالواما  برام  -یادآوری

 های کلی مشخصه 1

 وضعیت ظاهری 1-6

شایار، حفاره و   عاارم از  تمیو، ، صا باید  صاو ات بیرونی، سطوح داخلی و نمایی بدون بورگ پ  از مشاهده

  .شود می استاندارد اینالواما  با  انطباقسطوی باشد که مانع  نواقصسایر 

کاه  یا ترک داشته باشاد   ناخالصیم از آسیب، خراش، حفره، حباب، تاو ، ا هیچ جو  اتصا  نباید هیچ نشانه

  .شود می استاندارد اینالواما  با  انطباقمانع 
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 گرن 1-2

 در استاندارد موصو  مرتبط باشد. شده رنگ باید مطابو با الواما  داده

 ISO 7686 اساتاندارد  بایاد مطاابو باا   بدناه  ، اگر رنگ مواد بدنه پلاستیکی سیاه نباشد، Wبرام کاربردهام 

  باشد. 9/8 % آزمون شود. پ  از آزمون، درصد نور گیرنده از دیواره اتصا  باید مساوم یا کمتر از

 اظت درمقابل هوازدگیحف 1-3

حافظت هوازدگی گیرند، باید درمقابل  بوده یا توت تاثیر آن قرار می هوازدگیکه در معرض  اجوایی از اتصا 

 شوند.

 ها رزوه 1-2

باشند.  ISO 7-1 استاندارد شوند، باید مطابو با می 3فشاربندها  وسیلۀ درگیر شدنِ رزوه ی که بههام اتصال مول

 اساتاندارد   شاوند، بایاد مطاابو باا     مای  فشااربند  9گیرندۀ لولاه  هام موکم وسیلۀ رزوه ی که بههام اتصال مول

ISO 228-1 .باشند  

 های فلزی اتصالات واسطه به لوله 1-5

 گایارم  هام لولاه  شدن یک اتصا  به لوله فلوم، مول اتصا  باید حداقل الواما  کارایی سامانه پ  از متصل

شده بایاد الواماا  ابعاادم اساتانداردهام      صا  که به لوله فلوم متصلورده کند. قسمتی از اتپلاستیکی را برا

  موصو  فلوم را برآورده کند.

 اتصالات مرکب 1-1

یاا ساایر ماوارد در اتصااو       هاام الکتروفیاوژن   دار، مادگی که انتهاهام جوش مادگی، انتهاهام نرم هنگامی

  باشند.مکانیکی وجود دارد، باید مطابو با استانداردهام موصو  مرتبط 

 1خوردگی تاب 1-7

 ها شوند. خوردگی لوله اتصاو  نباید حین مونتاژ با لوله منجر به تاب

 های هندسی مشخصه 7

هایی منطبو بر استاندارد موصو   هایی تولید شوند که بتوانند با لوله اتصاو  مکانیکی باید با ابعاد و روادارم

 متناظر استفاده شوند.

قطعاا   ، اساتفاده از  GASاتایلن( بارام کاربردهاام     هاام پلای   )مانناد لولاه   هام با دیاواره ناازک   برام لوله

 باشند. بباید مطابو با پیوست  کننده قطعا  تقویتدرصور  استفاده، شود.  توصیه می کننده تقویت

                                                 
1- Pressure-tight 

2- Fastening pipe threads 

3- Twisting 
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گاه داخلای ماورد    شود هرنوع تکیه ، توصیه می3برام جلوگیرم از افت فشار زیاد در اتصاو  بدون تغییر زاویه

داخلی یا بیرونی حداقل کاه  مقطع عرضی داخلی اتصاا  را ایجااد کناد.     9زنندۀ فاده در اتصاو  پنگاست

 حداقل قطر داخلی مجرام جریان باید توسط تولیدکننده در پرونده فنی اظهار شود.

 های فیزیکی مشخصه 8

 مواد پلاستیکی MRSارزیابی مقدار  8-6

صاور  مویطای یاا     کرده و در معرض تان  پیوساته، باه    برام مواد پلاستیکی که قرار است فشار را تومل

شاده   هام تهیاه  تعیین کنید. داده 98898را مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  LPLσکششی، باشند، مقدار 

بنادم   رده ISO 12162 اساتاندارد  مطاابو باا  تواند درنظر گرفتاه شاود. ماواد را     توسط تولیدکننده آمیوه می

(MRS.کنید ) 

هرناوع  و  5گااهی  هاام تکیاه   حلقاه  ،5هاام مهاارم   ، حلقه1هام پیچی تولید درپوش درمواد پلاستیکی مورد استفاده  -یادآوری

 بندم شوند. وز  نیست ردهزننده،  گاه داخلی مورد استفاده در اتصاو  پنگ تکیه

 تصدیق رفتار بلندمدت مواد پلاستیکی 8-2

شده به روش توریقای   گیرم وسیله آزمون نوعیِ لولۀ قالب هرفتار بلندمد  مواد پلاستیکی بدنه اتصاو  باید ب

یا بیشتر، مطابو با کاربرد مواد،  mm 19 ام با قطر خارجی یا لولۀ اکسترودشده تصدیو شود. آزمون روم لوله

شود. درصور   از همان مواد بدنۀ اتصا  تولید شده، انجا  می 39343-9که طبو استاندارد ملی ایران شماره 

شده باه روش توریقای بایاد اساتفاده شاود. فشاار آزماون بارام آزموناه           گیرم تلا  نظر، لولۀ قالبوجود اخ

  داده شده است: 3پلاستیکی در معادله 

(3)            
    
   

  

 که در آن: 

PT  فشار آزمون آزمونه برحسبbar  ؛ 

PN  فشار اسمی اتصا  برحسبbar  ؛ 

σtF  اتصا  برحسب تن  آزمون موادMPa و؛  

Cmin     تن  طراحی مواد اتصا  برحسبMPa .است  

شده در استاندارد ملی ایران شماره  آزمون داده رویهبا استفاده از  پشده در پیوست  از پارامترهام آزمون داده

توساط  شده  هام تهیه داده ام نباید رخ دهد. باید پیروم شود. حین مد  زمان آزمون هیچ نقیصه 3-39343

 تواند درنظر گرفته شود. تولیدکننده آمیوه می

                                                 
1- Straight-line fittings 

2- Grip 

3- Screw caps 

4- Clamping rings 

5- Supporting rings 
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گااه   هرنوع تکیاه و گاهی  هام تکیه حلقه ،هام مهارم هام پیچی، حلقه تولید درپوش درمواد پلاستیکی مورد استفاده  -یادآوری

 شوند. تصدیووز  نیست زننده،  داخلی مورد استفاده در اتصاو  پنگ

 د اتصالاتهای موادی خاص مربوط به موا مشخصه 8-3

نشان داده شده است. جوئیاا  الواماا     5هام مواد اتصاو  که باید آزمون شوند در جدو   حداقل مشخصه

  داده شده است. تاجوام اتصاو  در پیوست 

گااه   هرنوع تکیاه و گاهی  هام تکیه حلقه ،هام مهارم هام پیچی، حلقه تولید درپوش درمواد پلاستیکی مورد استفاده  -یادآوری

 شوند. آزمونوز  نیست زننده،  اخلی مورد استفاده در اتصاو  پنگد

 های خاص فیزیکی اتصالات مشخصه -5جدول 

 روش آزمون کاربرد مواد اتصال

ABS  شوندگی ویکا  دمام نر ISO 306 

ECTFE 
MFR ISO 1133-1 

 ISO 75-2 دمام تغییرشکل گرمایی

PA-U
 ISO 307 عدد ویسکوزیته  الف 

PA-U 12-GF30 
PA-U 12-GF50 
PA-U 12-GF65 

 ISO 307 ب عدد ویسکوزیته

 ISO 3451-4 خاکستر مقدار

PB MFR ISO 1133-1 

PE
   MFR ISO 1133-1 

PE-X ام شدن درجه شبکه ISO 10147 

POM MFR ISO 1133-1 

PP
   MFR ISO 1133-1 

PPSU MFR ISO 1133-1 

PSU MFR ISO 1133-1 

PVC
 ث 

 ISO 2507-1 ویکا ندگی شو دمام نر 

 39395استاندارد ملی ایران شماره  اثرا  گرمادهی

PVDF 
MFR ISO 1133-1 

 ISO 306 شوندگی ویکا  دمام نر 

 زدایی  مقاومت به روم Cuآلیاژهام 
زدایی وز  است، تولیدکنناده   برام کاربرد خاک که مقاومت به روم
 تایید کند.   ISO 6509-1باید مقاومت به خوردگی را مطابو با 

 مقاومت به خوردگی Feآلیاژهام 
 اظهاار تولیدکننده باید مقاومت به خوردگی را بارام کااربرد خااک    

کند یا برام کاربر نهایی باید پگونگی تاامین حفاظات از خاوردگی    
 مناسب را تعریف کند.  

 . شود می PA 12 180یا  PA 11 160 ،PA 11 180 ،PA 12 160شامل  PA الف
 شود.  مون روم مواد پایه و توسط تولیدکننده مواد اولیه انجا  میآز ب
  PE شاملPE 80  ،PE 100 ،PE-RT type 1  یاPE-RT type 2 شود می.  
  PP شاملPP-B  ،PP-H ،PP-R  یاPP-RCT شود می.  
شده به حالت  ک یا روم اتصا  برگرداندهروم مواد اتصا  خورا PVC-Oآزمون برام  .شود می PVC-Oیا  PVC-C  ،PVC-HI ،PVC-Uشامل PVC ث

 شود.  او  انجا  می
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 های مربوط به کاربرد مشخصه 8-2

 (Wاثر بر کیفیت آب ) 8-2-6

رساانی   توانناد بارام آب   ، مای صلاح درصور  دارا بودن گواهی مرجع ذمموصوو  منطبو بر این استاندارد، 

 مصار  انسانی استفاده شوند. 

ضرورم  9393-3سازم الواما  استاندارد ملی ایران شماره  صلاح، براورده مدرصور  نداشتن گواهی مرجع ذ

 است.

 (GASدهندۀ گاز ) مقاومت به اجزای تشکیل 8-2-2

 . گاز داشته باشند ۀدهند ام به اجوام تشکیل شده مواد اتصاو ِ در تماس با گاز باید مقاومت اثبا 

، پارامترهام آزمون PVC-HIشده با الیا  یا  تقویت PE ،PE-RT ،PE-X ،PA-Uبرام اتصاو  تولیدشده از 

ام شکلِ مورد استفاده در تولید اتصاو  باید مطابو با  باید اعِما  شود. آمیوۀ لوله 9شده در جدو   داده

 آزمون شود.  9شده در جدو   الواما  داده

بین تولیدکننده و کاربر شود پارامترهام آزمون و الواما   برام سایر مواد، برحسب کاربرد، توصیه می

 عنوان راهنما استفاده شوند.  تواند به می ثشده در پیوست  خریدار توافو شود. روش آزمون تعریف/نهایی

 شده به شکل لوله مشخصات آمیزه آزمون -1جدول 

 الزامات پارامترهای آزمون روش آزمون خواص مواد اتصال

PA-U
 الف 

PA12-GF30 

PA12-GF50 

PA12-GF65 

مت به خوردگی مقاو
 تنشی

 ،Bپیوست 
ISO 16486-1 

  باید مطابو با
 در Bپیوست 

 ISO 16486-1 
 باشد

تغییر میانگین تن  مویطای در ترکیادگی، باین    
گار و در سایا     شده در واکان   هام آزمون آزمونه

 یا کمتر  98 % کنترلی متناظر،
 یا

ام  هام میلاه  تغییر استوکا  کششی تسلیم آزمونه
گار و در سایا  کنترلای     واکان  شکل توریقی در 

 یا کمتر 98 % متناظر،

PE
ب 

 
مقاومت به اجوام 

 دهندۀ گاز تشکیل
 پیوست ث

C 48 
MPa 8/9 

 ساعت یا بیشتر 98

PE-RT
  

 
مقاومت به اجوام 

 دهندۀ گاز تشکیل
 پیوست ث

C 48 
MPa 8/9 

 ساعت یا بیشتر 98

PE-X 
مقاومت به اجوام 

 دهندۀ گاز تشکیل
 پیوست ث

C 48 
MPa 8/9 

 ساعت یا بیشتر 3888

PVC-HI 
مقاومت به خوردگی 

 تنشی
ISO 6993-1 ISO 6993-1  بدون ریوترک با عمو بی  ازµm 18 

 . شود می PA 12 180یا  PA 11 160 ،PA 11 180 ،PA 12 160شامل  PA الف
 شود. می PE 100یا   PE 80شامل PE ب
  PE-RT شاملPE-RT type 1  یاPE-RT type 2 شود می.  
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 (ISمقاومت شیمیایی اتصالات برای کاربردهای صنعتی ) 8-2-3

ورده کنند و باید مقاو  به انتظار را برا برام کاربردهام صنعتی، اجوام اتصاو  باید الواما  شیمیایی مورد

 سیا  درحا  انتقا  باشند. 

وسیله مشور  با  تواند به جوا میشود، اثر سیا  روم مواد ا اگر سیالی برام کاربرد صنعتی انتقا  داده می

 شود.  تعیینتولیدکنندۀ اجوا 

 استاندارد و برام اوستومرها در ISO 10358 استاندارد ها در برام پلاستیک م مقاومت شیمیاییراهنما -یادآوری

ISO/TR 7620 .ارائه شده است  

 الزامات کارایی 9

 کلیات 9-6

نوع کاربردم که توسط تولیدکننده اظهار شده بساتگی   هام توت آزمون و الواما  آزمونِ مربوط، به مشخصه

 مراجعه شود(. 5دارد )به بند 

 مقاومت بدنه اتصال به فشار 9-2

 سازی آزمونه  آماده 9-2-6

، علاوه 39343-1مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  هام درزگیر خاک برام آزمون بدنۀ اتصاو ، درپوش

 توانند استفاده شوند.  خاک، می شده( )تقویت 3هام انتهایی بر درپوش

 آزمون مقاومت به فشار   9-2-2

ارزیابی شده یا الواما  مقاومت فشارم  98898اگر مواد پلاستیکی مطابو با استاندارد ملی ایران شماره 

 شود.  مواسبه می 9بلندمد  در استاندارد موصو  وجود داشته باشد، فشار آزمون برام بدنه اتصا  از معادله 

 (9)            
    
   

  

 که در آن: 

PT  فشار آزمون آزمونه برحسبbar  ؛ 

PN  فشار اسمی اتصا  برحسبbar  ؛ 

σtF  تن  آزمون مواد اتصا  برحسبMPa ؛ و 

Cmin     تن  طراحی مواد اتصا  برحسبMPa .است  

شده در استاندارد ملی  روش اجرام آزمون دادهو با استفاده از  پشده در پیوست  از پارامترهام آزمون داده

 ام نباید رخ دهد.  پیروم شود. حین مد  زمان آزمون هیچ نقیصهباید  39343-3ایران شماره 

                                                 
1- End-closure 
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 های مونتاژشده با اتصالات سامانه 9-3

 سازی سامانه مونتاژشده آزمون  آماده  9-3-6

ها باید روم سامانه مونتاژشده  ونتاژ شود. آزمونمطابو با دستورالعمل تولیدکننده مباید سامانه لوله و اتصا  

 انجا  شده و باید شامل تما  انواع طرح مول اتصا  باشند. 

 هام مونتاژشدۀ آزمون باید مطابو با استاندارد موصو  متناظر باشند.  لوله)هام( مورد استفاده در سامانه

 طرح آزمون     9-3-2

تر پ  از  آزمون شوند. به دویل عملی، مد  زمان کوتاه ،پ  از تولید h 95 ها نباید زودتر از اتصاو  و لوله

 باید اعِما  شود.  h 95 تواند درنظر گرفته شود. درصور  وجود اختلا  نظر، مد  زمان تولید می

روم  9شده در جدو   مربوطِ داده هام مشخصهشود آزمونِ تما   برام آزمون اولیه )آزمون نوعی(، توصیه می

 ( و انواع باشند. PNهام فشارم ) نمایندۀ قطرها، رده ایی انجا  شود کهه نمونه

ها، به قسمت راهنمام ارزیابی انطباق استاندارد موصو  متناظر  برام اطلاعا  بیشتر درخصوک نووۀ انتخاب نمونه -یادآوری

 مراجعه شود. 

 دکننده تعریف شود. ام، آزمون کنتر  در طرح کیفیت تولی شود برام تولید کارخانه توصیه می
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 های مونتاژشده با اتصالات مکانیکی طرح آزمون برای سامانه -7جدول 

 روش آزمون نوع محل اتصال کاربرد الزامات مشخصات

   GAS W, P, I, IS زیربند 

 3-1-1-2 عد  نشتی توت فشار داخلی
الف

 
 ISO 3458 تما  انواع ب

 9-1-1-2 فشار داخلیآزمون فشار بلندمد  برام عد  نشتی توت 
الف 

  تما  انواع 

ISO 3458 
 39343-3ملی 

 39343-5ملی 

هام مونتاژشادۀ لوله/لولاه یاا لوله/اتصاا       مقاومت سامانه

 C 91 دمامپلاستیکی به بارگیارم کششی در 
2-1-1-1 

الف 
 -- 

هام اتصا  از نوع مقاو   مول

  کامل به بار انتهایی
ISO 13951 

 C 91 2-1-1-5 -- دمام آمدگی در  مقاومت به بیرون
هام اتصا  از نوع مقاو   مول

   به بار انتهایی
ISO 3501 

C 48 2-1-1-5 دمام مقاومت به بار انتهایی در 
الف 

 -- 
هام اتصا  از نوع مقاو   مول

  ،ثکامل به بار انتهایی
ISO 19899 

 38جدو   تما  انواع --  9-1-1-2 گیارم دمایی )دمام بیرون( عد  نشتی پ  از پرخه
ISO 3458 

 9-1-1-2 عد  نشتی توت فشار داخلی و در معرض خم 
الف 

   ج ،تما  انواع ISO 3503 
 ISO 3459 چتما  انواع   -- 4-1-1-2 عد  نشتی توت فشار منفی

 2-1-1-2 ام  عد  نشتی با انورا  و تغییرشکل زاویه
الف 

  
هام اتصا  از نوع  مول

 خ،ح ،ه بار انتهایینامقاو  ب
ISO 13845  و

ISO 13844 
عد  نشتی و استوکا  حین قرارگرفتن درمعرض خما   

 و فشار داخلی 
2-1-1-38 --  

هام اتصا  از نوع مقاو   مول

 د ، به بار انتهایی
ISO 13783 

 ISO 17778 ذتما  انواع  --  33-1-1-2 رابطه بین دبی و افت فشار
 ISO 6957 رتما  انواع    39-1-1-2 مقاومت به خوردگی تنشی

 تر از لولۀ متصل شده است.   مقاومت کامل به بار انتهایی شرایطی است که پ  از اِعما  تما  بارهام انتهایی، مول اتصا  قوم –یادآوری 
( و نایم  5شده توساط تولیدکنناده )مطاابو باا بناد       ها باید در حداقل دمام نصب اعلا  اگر اتصاو  مکانیکی قرار است توسط کاربر نهایی مونتاژ شوند، نیمی از آزمونه الاف 

 دیگر باید در حداکثر دمام نصب مونتاژ شوند.  
 ( اجرا و الواما  برآورده شد، انجا  این آزمون الوامی نیست. 9-1-1-2اگر آزمون عد  نشتی توت فشار داخلی و درمعرض خم  )زیربند  ب
 هاام  کمتار، و لولاه   و mm 91باا قطار اسامی      PA-Uهاام   لولاه ، و کمتار  mm 958با قطر اسمی  PP-Rو  PE ،PE-X ،PB ،PP-B هام برام لوله آزمون فقطاین   

 و کمتر کاربرد دارد.  mm 19با قطر اسمی پندویه 
 شود.  مووره انجا  می ( تککوپلینگ)هام مونتاژشده با  اتصا   طور معمو  روم سامانه این آزمون، آزمون طرح مول اتصا  است؛ که به  
 و کمتر کاربرد دارد.  mm 91با قطر اسمی  PE هام آزمون فقط برام لولهاین  ث
و کمتار کااربرد    mm 19باا قطار اسامی    پندویه هام  لولهو و کمتر،  mm 91با قطر اسمی  PP-Rو  PA-U ،PE  ،PE-X ،PB ،PP-Bهام  آزمون فقط برام لولهاین  ج

 دارد. 
 و کمتر کاربرد دارد.  mm 91هام با قطر اسمی  آزمون فقط برام لولهین ا چ
باا  پندویه هام  لولهو  mm 91بی  از با قطر اسمی  PP-Rو  PE-X ،PB ،PP-B هام لوله ؛)تما  ابعاد( ABSو PVC ،PP-H ، PVDF هام آزمون فقط برام لولهاین  ح

 کاربرد دارد.  mm 19بی  از قطر اسمی 
 هام نوع حلقه درزگیر اوستومرم کاربرد دارد.  مادگی دارامهام اتصا    ن فقط برام مولآزمواین  خ
 کاربرد دارد.  PVC-Oو  PVC-U هام آزمون فقط برام لولهاین  د
؛ که با استفاده از حاداقل قطار   کنند می داخلی لوله ایجاد مقطع عرضیام را درمقایسه با  یافته آزمون فقط برام اتصاوتی کاربرد دارد که مقطع عرضی داخلی کاه این  ذ

 . شود خارجی و حداکثر ضخامت دیواره لوله مورد استفاده با اتصا  مواسبه می
 آزمون فقط برام اتصاو  حاوم اجوام برنجی کاربرد دارد. این  ر
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  الزامات    9-3-3

  (ISو  GAS ،W ،P ،Iعدم نشتی تحت فشار داخلی )   9-3-3-6

و جدو   ISO 3458 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرطابو با سامانه اتصا  م

 ، سامانه مونتاژشده باید بدون نشتی باشد. 4

 پارامترهای آزمون عدم نشتی تحت فشار داخلی -8جدول 

 الزامات فشار آزمون دمای آزمون آزمون زمان محیط آزمون کاربرد

GAS فال هوا یا گاز خنثا 
یک ساعت در فشار کم و پ  
 از آن یک ساعت در فشار باو

C (5 ± 98) 
mbar 95 و پ   ب
 PN × 1,5از آن 

 بدون نشتی

W, P, I, IS یک ساعت آب C (5 ± 98) 1,5 × PN بدون نشتی 
اساتفاده   bar 9اگر هوا یا گااز خنثاا باا فشاار بای  از      عنوان مویط آزمون استفاده کرد.  توان به باشد، از آب می bar 9فشار وز  برام آزمون بی  از  اگر الف

 شود که اقداما  احتیاطی ایمنی خاک انجا  شود. شود، توصیه می
 .bar = 105 N/m2 = 0,1 MPa 1 ب

 .  خواهد دادنیو پوش  را  ISو  W ،P ،I هامآزمون الواما  کاربرداین ، شودبرآورده  GASبرام کاربرد  آزموناگر  -یادآوری

  (ISو  GAS ،W ،P ،Iآزمون فشار بلندمدت برای عدم نشتی تحت فشار داخلی )   9-3-3-2

 با استانداردهام ملی ایران شماارهشود. پ  از آزمون مطابو  مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

 ، سامانه مونتاژشده باید بدون نشتی باشد. 2و جدو   39343-5 و 3-39343

 رهای آزمون فشار بلندمدت برای عدم نشتی تحت فشار داخلیپارامت -9جدول 

محیط  کاربرد
 آزمون

 الزامات فشار آزمون الفتنش آزمون دمای آزمون زمان آزمون مواد لوله
  h Cº MPa   

GAS آب 

PA-U 11 160   و
PA-U 12 160
 ب 

3888 98 8/32    

 بدون نشتی

PA-U 11 180   و
PA-U 12 180
 ب 

3888 98 8/98    

PE 80 3888 48   8/5 
   

PE 100 3888 48   8/5 
   

PE-X  3888 25   5/5 
   

PVC-HI  3888 98  1,2 × PN ث 

 ث PN × 1,2  98 3888 پندویه

W, P, I, IS 1,2  ح 98 3888 ج،چانواع مواد لوله  آب × PN ث 
 این تن ، تن  آزمون لوله است.   الف
 شود.  مراجعه ISO 16484-1 استاندارد به گیارم مواد، بندم و شناسه برام رده ب
 خواهد بود.   MPa 5/8آزمون  تن و  C 98 ، دمام آزمونh 3888 باشد، مد  زمان آزمون PVC-HIاگر مواد اتصا  از نوع   
هام رگرسایون هیدروساتاتیک بلندماد  )مانناد روش      ونینتوانند آزمون شوند، با درنظر گرفتن من C 25یا  C 48اگر برخی اجوام اتصا  در دمام   

 تواند انتخاب شود.  شده(، دمام آزمون متفاو  و زمان آزمون متناظر می برام دمام انتخاب 98898استاندارد ملی ایران شماره 
 اتصا  است.  PNمنظور،  ث
 .  اظهار شده استتوسط تولیدکننده اتصا   موادم است کهنوع مواد،  ج
 تکرار شود.  ISو  W ،P ،Iآزمون برام کاربرد  که وز  نیست موادآزمون شده باشد، برام همان  GASکی از مواد قبلا توت شرایط کاربرد اگر ی چ
 ( در هوا انجا  شود.  9 ± 91) Cتواند در دمام  آزمون می ح
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  C 23 (GAS)ششی در های مونتاژشده لوله/لوله یا لوله/اتصال به بارگذاری ک مقاومت سامانه   9-3-3-3

، نیروم ISO 13951 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

 شود.  مواسبه می 1از معادله  N( برحسب FTآزمون )

(1)              (     )  

 که در آن: 

σT   برحسب  جپیوست شده در  تن  آزمون مربوط دادهMPa  ؛ 

em    میانگین ضخامت دیواره لوله برحسبmm؛ و 

dn  قطر خارجی اسمی لوله برحسبmm .است  

 یک از موارد زیر نباید رخ دهد:  هیچپ  از انجا  آزمون، 

 شود؛  ام که مانع انطباق با این استاندارد میِ سامانه مونتاژشده با اتصا ، به اندازهآسیب یا تغییرشکل دائ -الف

 آمدگی لوله از اتصا ؛  بیرون -ب

ازدیاد طو  باید با استفاده از ویه شدن لوله.  تسلیم یا ویهنقطه از  کرن  پ  1و بعد از %  نشتی قبل - 

 و کرن  باید با استفاده از طو  آزاد لوله به عنوان طو  گیج مواسبه شود.  3ام هام گیره فکجابجایی 

حین  ،9درزگیرصدام خروج گاز از آزاد درون سامانه مونتاژشده با اتصا ، یعنی خروج هوام موبوس از فضام 

 عنوان نشتی درنظر گرفته شود.  شروع آزمون، نباید به

  (ISو  W ،P ،I) Cº 23آمدگی در دمای  مقاومت به بیرون   9-3-3-2

، نیروم ISO 3501 ستانداردا شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

 شود.  مواسبه می 5از معادله  N( برحسب FTآزمون )

 (5)                (     )  

 که در آن: 

σT   برحسب  جشده در پیوست  تن  آزمون مربوط دادهMPa  ؛ 

em    میانگین ضخامت دیواره لوله برحسبmm؛ و 

dn سب قطر خارجی اسمی لوله برحmm .است  

 باشد.  h 3 زمان آزمون باید مد 

 . نیو پوش  خواهد دادرا  5-1-1-2 زیربندبرآورده شود، این آزمون الواما   1-1-1-2 برام زیربنداگر آزمون  -یادآوری

                                                 
1- Crosshead 

2- Seal burping 
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 یک از موارد زیر نباید رخ دهد:  هیچپ  از انجا  آزمون، 

 ام که مانع انطباق با این استاندارد شود؛  تصا ، به اندازهآسیب یا تغییرشکل دایمیِ سامانه مونتاژشده با ا -الف

 آمدگی لوله از اتصا .  بیرون -ب

  Cº 84 (GAS)مقاومت به بار انتهایی در دمای    9-3-3-5

، نیروم ISO 19899 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

 شود.  مواسبه می 5از معادله  kNرحسب ( بFبار انتهایی )

(5)     
      

 

    
 (     )  

 که در آن: 

K  4ثابت ریاضی برابر باπ/10
  ؛4

MRS  حداقل استوکا  وز  لوله برحسبMPa ؛ 

SDR نسبت ابعادم استاندارد لوله 

dn            قطر خارجی اسمی لوله برحسبmm است.  

 یک از موارد زیر نباید رخ دهد:  هیچن، پ  از انجا  آزمو

 ام که مانع انطباق با این استاندارد شود؛  آسیب یا تغییرشکل دایمیِ سامانه مونتاژشده با اتصا ، به اندازه -الف

 آمدگی لوله از اتصا ؛  بیرون -ب

 نشتی حین آزمون عد  نشتی پ  از آزمون بارگیارم ثابت.  - 

حین  ،صدام خروج گاز از درزگیرزاد درون سامانه مونتاژشده با اتصا ، یعنی خروج هوام موبوس از فضام آ

 عنوان نشتی درنظر گرفته شود.  شروع آزمون، نباید به

هام رگرسیون  با درنظر گرفتن منونی د،نتوانند آزمون شون C 48دمام اگر برخی از اجوام اتصا  در 

شده(، دمام  برام دمام انتخاب 98898ایران شماره هیدروستاتیک بلندمد  )مانند روش استاندارد ملی 

  تواند انتخاب شود. آزمون متفاو  و زمان آزمون متناظر می

  (GASگذاری دمایی )دمای بیرون( ) عدم نشتی پس از چرخه   9-3-3-1

 و  ISO 3458 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

گیارم دمایی، عد  نشتی باید مطابو  ، سامانه نباید نشتی داشته باشد. پ  از تکمیل آزمون پرخه38جدو  

( چدر پیوست  هام آزمون و روش آزمون )روش الف یا روش ب آزمون شود. تعداد پرخه 3-1-1-2بند زیربا 

 باید در گوارش آزمون ارائه شود. 
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 گذاری دمایی )دمای بیرون( شتی پس از چرخهپارامترها برای آزمون عدم ن -64جدول 

 الزامات آزمون پارامترهای آزمون روش های آزمون محفظه کاربرد

GAS 

دو موفظه با دمام 

 شده تنظیم

روش الف در 

 چپیوست 

 هوا در هوا مویط آزمون 

کاه  فشار 

مساوم یا 

 35کمتر از % 

 38 هام آزمون تعداد پرخه

 bar 9و حداکثر  PN × 0,375 فشار داخلی

یک موفظه با دمام 

 شده تنظیم

روش ب در 

 چپیوست 

 هوا در هوا مویط آزمون 

 38 هام آزمون تعداد پرخه

 bar 9و حداکثر  PN × 0,375 فشار داخلی

  (ISو  GAS ،W ،P ،Iعدم نشتی تحت فشار داخلی و قرارگیری درمعرض خمش )   9-3-3-7

  و ISO 3503 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیربا  سامانه اتصا  مطابو

 باشد.  33شده در جدو   ، سامانه باید مطابو با الواما  داده33جدو  

 پارامترها برای آزمون عدم نشتی تحت فشار داخلی و قرارگیری درمعرض خمش -66جدول 

 کاربرد
محیط 

 آزمون
 الزامات فشار آزمون عاع خمشش دمای آزمون آزمون مدت

GAS 
یا گاز  هوا

 الفخنثا 

h 3  در فشار کم و

در فشار  h 3آن دنبا   به

 باو

C (9 ± 91) 

 : PN ≤ 38برام 
R = 15 × dn 

mbar 95  

 آن دنبا  بهو 
 1,5 × PN 

بدون 

 : PN > 38برام  نشتی
R = 20 × dn 

W, P, I, 

IS 
 h 3 C (9 ± 91) آب

 : PN ≤ 38برام 
R = 15 × dn 

1,5 × PN 
بدون 

 : PN > 38برام  نشتی
R = 20 × dn 

  عنوان مویط آزمون استفاده شود. اگار از هاوا یاا گااز خنثاا در فشاار بای  از        باشد، ممکن است از آب به bar 9اگر فشار وز  برام آزمون بی  از  الاف 
 bar 9 ی ایمنی در نظر گرفته شود.  شود که اقداما  احتیاط استفاده شود، توصیه می 

 ممکن است وز  باشد.  ایجاد شعاع خم  وز  برام لوله توت آزمون، استفاده از تجهیوا  خاک منظور به -6یادآوری 

 . را نیو پوش  خواهد داد ISو W ،P ، Iاین آزمون الواما  کاربرد برآورده شود،  GASاگر آزمون برام کاربرد  -2یادآوری 

  (ISو  W ،P ،Iدم نشتی تحت فشار منفی )ع   9-3-3-8

 A رویه) ISO 3459 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

 B رویهباشد. درصور  وجود اختلا  نظر،  39شده در جدو   (، سامانه باید مطابو با الواما  دادهB رویه یا

 باید استفاده شود. 
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 پارامترهای آزمون برای عدم نشتی تحت فشار منفی -62دول ج

 الزامات اختلاف فشار آزمون دمای آزمون آزمون مدت محیط آزمون کاربرد

W, P, I, 
IS 

 Aرویه 

آب در بیرون و 

هوا )فشار 

 اتمسفر( در داخل

h 3  اختلا  فشار

آن  دنبا  بهکم و 

h 3  اختلا  فشار

 باو

C (5 ± 98) 
)(pmbar 100 1

50
0
  

 آن  دنبا  بهو 

mbar (p2) (58 ± 488) 

عد  مشاهده آب 

روم سطح داخلی 

 آزمونه

 هوا Bرویه 

تغییر فشار خلا 

اوم یا کمتر از مس

mbar 58 

  (ISو  GAS ،W ،P ،Iای و تغییرشکل )  عدم نشتی تحت انحراف زاویه   9-3-3-9

و  ISO 13845 استانداردهام شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2بند زیرسامانه اتصا  مطابو با 

ISO 13844باشد.  31شده در جدو   ، سامانه باید مطابو با الواما  داده 

( با استفاده از PN( در فشار اسمی )3شده در شکل  داده )نشان fکردن ضریبِ  ( باید از ضربptفشار آزمون )

 مواسبه شود.  9معادله 

(9)          

 را نیو پوش  خواهد داد. IS و W ،P ، Iاین آزمون الواما  کاربرد برآورده شود،  GASاگر آزمون برام کاربرد  – یادآوری
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 ای و تغییرشکل پارامترها برای آزمون عدم نشتی تحت انحراف زاویه -63جدول 

 روش آزمون کاربرد
محیط 

 آزمون
 اتالزام پارامترهای آزمون فشار آزمون آزمون مدت

GAS 

ISO 3458 
یا گاز  هوا

 الف خنثا

h 3  در فشار کم و

در  h 3آن  دنبا  به

 فشار باو

mbar 95    

 آن دنبا  بهو 
1,5 × PN 

 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

 C 9±تغییر دما: 

 بدون نشتی

 و پ  از آن

ISO 13845 
 ب

هوا یا گاز 

 الفخنثا 

min 38 

 3دنبا  آن شکل  و به

mbar 95  و

 دنبا  آن به

 3شکل  

 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

  C 9±تغییر در دما: 

α  35: جدو 

 آن دنبا  بهو 

ISO 13844 
 ب

هوا یا گاز 

 الفخنثا 
 9مطابو با شکل 

مطابو با 

 9شکل 

 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

  C 9±تغییر دما: 

α  35: جدو 

تغییرشکل در صفوه  %5 

از  dn 0,5عمودم لوله در 

 ه مادگی توت آزموندهان

 آن دنبا  بهو 

ISO 3458 
هوا یا گاز 

 الفخنثا 

min 38 در فشار کم 

 دنبا  آن و به

 min 38 در فشار باو 

mbar 95    

 دنبا  آن و به
1,5 × PN 

 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

  C 9±تغییر دما: 

W, P, I, IS 

ISO 13845 3شکل مطابو با  آب 
مطابو با 

 3شکل 

 C (5 ± 98)م آزمون: دما

  C 9±تغییر دما: 

α ≥ 9   

 بدون نشتی

ISO 13844 9شکل مطابو با  هوا 
مطابو با 

 9شکل 

 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

  C 9±تغییر دما: 

α ≥ 9   

تغییرشکل در صفوه  %5 

از  dn 0,5عمودم لوله در 

   دهانه مادگی توت آزمون

 بدون نشتی

 bar 9عنوان مویط آزمون استفاده شود. اگر از هوا یاا گااز خنثاا در فشاار بای  از       باشد، ممکن است از آب به bar 9آزمون بی  از اگر فشار وز  برام  الف

   شود که اقداما  احتیاطی ایمنی در نظر گرفته شود. استفاده شود، توصیه می

 شود.   ت، انجا  نمیدار در هر دو سم هام با انتهاهام نرم ها و/یا کاهنده این آزمون روم خم ب
 اگار عیت حفا  شاود.   اام در این وضا  را  زاویهالولۀ دارام انو زمان باقیماانده آزمون، طورم موکم مهار شود که در مد باید لوله ، باشد freeα ≥ 9° اگر  

°9 > freeα آزمون پ  از اِعما  نیرو به لوله تا رسیدن به انورا  زاویه ،باشد ( ِامα )°9  .آغاز شود 
تار(،   هاام ضاخیم   )یعنی دیاواره  S16هام یا سرم کمتر از  تر( کاربرد دارد. برام لوله هام نازک و بیشتر )یعنی دیواره S16هام  این آزمون، فقط برام لوله  

 آزمون بدون اِعما  نیروم تغییرشکل انجا  شود. 
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 راهنما:

X زمان، برحسب دقیقه  

Y  ضریبf 

                 نیست خطی باشد. نرخ تغییرا  فشار وز -یادآوری

 الگوی آزمون فشار -6شکل 

 (αای ) انحراف زاویه -62جدول 

 از انتهای مادگی« dn  ×64»فاصله در  α (dnشونده ) قطر خارجی اسمی لوله متصل
Mm mm 

58 28 
58 335 
91 355 
95 395 
28 938 
338 955 
395 928 
358 118 
398 198 
348 535 
988 598 
995 598 
958 548 
135 918 
155 498 
588 295 
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 راهنما:

X زمان، برحسب دقیقه  

Y  ضریبf 

               نرخ تغییرا  فشار وز  نیست خطی باشد.  -یادآوری

 الگوی آزمون فشار منفی -2شکل 

  (ISو  W ،P ،Iعدم نشتی تحت خمش و فشار داخلی )   9-3-3-64

هام دوتاییِ مقاو  به بار انتهایی، که حاوم  و مادگی PVC-Oیا  PVC-Uهام    با لولهسامانه مونتاژشده اتصا

سازم  آماده 3-1-2بند زیر(، مطابو با 1کن هستند )مانند شکل  درزگیرهام اوستومرم و وسیلۀ قفل

 35در جدو  شده  ، سامانه باید مطابو با الواما  دادهISO 13783 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با می

 باشد. 

 پارامترها برای آزمون عدم نشتی و استحکام حین قرارگیری درمعرض خمش و فشار داخلی  -65جدول 

 الزامات پارامترهای آزمون محیط آزمون کاربرد

W, P, I, IS آب 
 C (5 ± 98)دمام آزمون: 

  C 9±دما: تغییر 
 بدون نشتی
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 راهنما:

  کن وسیله قفل 1

 ر حلقه درزگی 2

  PVC-Oیا  PVC-U کوپلینگ 3

   پسب حلالی PVC-Uغلا   4

  PVC-Oیا  PVC-Uلوله  5

 ای از مادگی دوتایی مقاوم به بار انتهایی نمونه -3شکل 

  (GASرابطه بین دبی و افت فشار )   9-3-3-66

اژشده با اتصا  دبی هوا در دمام مویط متناظر با افت فشار در سراسر اتصا ، که پ  از آزمونِ سامانه مونت

 باشد.  39شده در جدو   شود، باید مطابو با الواما  داده گیرم می اندازه ISO 17778 استاندارد مطابو با

 پارامترها برای رابطه بین دبی و افت فشار -61جدول 

 الزامات افت فشار فشار آزمون محیط آزمون کاربرد

GAS هوا mbar 95 
 mm 91 ≥ dn :mbar 5/8برام 

 mm 91 < dn :mbar 3/8برام 

دبی هوا )مقدار اظهارشده 

 توسط تولیدکننده(

 (ISو  GAS ،W ،P ،Iآزمون خوردگی تنشی )   9-3-3-62

، سامانه ISO 6957 استاندارد شود. پ  از آزمون مطابو با مونتاژ می 3-1-2 زیربندسامانه اتصا  مطابو با 

 . باشد 39شده در جدو   باید مطابو با الواما  داده

 پارامترها برای آزمون خوردگی تنشی -67جدول 

 الزامات محلول آزمون pHمقدار  ها تعداد آزمونه کاربرد

GAS 3 8/38 بدون ترک 

W, P, I, IS 3 5/2 بدون ترک 

 . نیو پوش  خواهد دادرا IS و W ،P ، Iاین آزمون الواما  کاربرد برآورده شود،  GASاگر آزمون برام کاربرد  -یادآوری
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 گذاری نشانه 64

 کلیات 64-6

که پ  از انباارش،  د، نگیارم شو حک یا برپسب ،طور مستقیم روم اتصاو  پا  گیارم باید به عناصر نشانه

 د.نحف  شوها حین استفاده هوازدگی، حمل و نقل و نصب، خوانایی آن

کاارم،   صاب و اساتفاده )از قبیال رناگ    هاا کاه ناشای از اقاداما  حاین ن      تولیدکننده در قباا  ناخواناابودن نشاانه    -یادآوری

کنناده و غیاره روم لولاه اسات، مسائولیتی نادارد؛ مگار اینکاه توساط           خوردگی، پوش  اجوا ( یا استفاده از مواد پااک  خراش

 تولیدکننده توافو یا مشخص شده باشد.

 گیارد. فی میاتصاو  تأثیر من گیارم نباید منجر به شروع ترک یا سایر نواقصی شود که بر کارایی نشانه

 رنگ اصلی اتصاو  باشد. ازشده باید متفاو   درصور  استفاده از پا ، رنگ اطلاعا  پا 

  نمایی خوانا باشند. ها باید طورم باشد که بدون بورگ اندازه نشانه

 گذاری لازم روی اتصالات حداقل نشانه 64-2

 داده شده است.  34گیارم در جدو   ها برام نشانه حداقل داده

 گذاری لازم روی اتصالات حداقل نشانه -68جدول 

 نشانه یا نماد اطلاعات

 INSO 93995برام مثا ،  الف استاندارد این شماره

 888 نا  تولیدکننده 

 888 )در صور  وجود(یا علامت تجارم/ونا  

 338 مثا ، برام   (dnقطر)هام( اسمی )

 PN 39برام مثا ،   ( PNفشار اسمی )

 PP-R مثا ، برام   نوع مواد بدنه 

 W مثا ، برام  ب اربردنوع ک

 5/4/3589مثا ،  برام  ب، کننده تولید اطلاعا 
 گیارم شوند.  بندم اتصا  نشانه توانند روم بسته این اطلاعا  می الف
 گیارم شوند.  بندم آن نشانه توانند روم اتصا  یا روم برپسب متصل به آن یا روم بسته این اطلاعا  می ب
باید طورم باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند.  بوده و  یا کد واضح شکل ارقا اطلاعا  باید به  

 کند، نا  مکان تولید نیو باید قید شود.  هام مختلف تولید می پنین، اگر تولیدکننده در مکان هم
 گیارم شوند.  این اطلاعا  باید روم اتصا  نشانه  

 ی تکمیلیگذار نشانه 64-3

گایارم اضاافی    توانناد دارام نشاانه   شوند، می منطبو بر این استاندارد که توسط نهاد سو  تأیید می اتصاو 

 باشند؛ مشروط بر آنکه قابلیت ردیابی داشته باشد.
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اساتاندارد،   نشاان شیوه ردیاابی   استاندارد الوامی است. نشانپ  از اخی پروانه کاربرد علامت استاندارد، درج 

درج شاود   بندم یا روم بسته گیارم موصو  براساس ضوابط اجرایی سازمان توسط تولیدکننده در نشانهد بای

 .("38883539شماره پیامک اصالت پروانه استاندارد "به طور مثا  عبار  )

 یدهنده ویژگی یا مویت که نشان( 34جدو  علاوه بر موارد ذکرشده در ) اتصاو روم  اضافی درج هر عبار 

  مجاز نیست.باشد،  اتصا برام  خاک

همچنین، درج هر عبارتی که موجب گمراهی کاربر نهایی/خریدار شود، ممنوع است. برام مثا ، درج سافتی  

 . رود شمار می کننده به ام روم این فراورده از مصادیو عبار  گمراه حلقه

 بندی بسته 66

بندم  طور انبوه یا تکی طورم بسته   هستند باید بهکه برام مونتاژ اتصا  وزها  اتصاو  و اجوام مربوط به آن

 وافظت شوند.مشوند که درمقابل تخریب و آلودگی 

 موارد زیرباشد:بندم باید حاوم  حداقل اطلاعا  روم بسته

 ؛تولیدکننده و نشانی نا  -الف

 ؛نوع و قطر اسمی لوله)ها( -ب

 ؛تعداد واحدها - 

   د.باش)درصور  لوو ( شرایط خاک انبارش  - 
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 الف پیوست

 (دهنده آگاهی)

 فهرست استانداردها

  شده است. ارائه 3-هام پلاستیکی برام اتصاو  مکانیکی در جدو  الف فهرست استانداردهام لوله

 فهرست استانداردها -6-الفجدول 

 (ISاستاندارد ) (Iاستاندارد ) (W ،Pاستاندارد ) (GASاستاندارد ) مواد لوله

ABS — — — INSO 8767 
PA-U
 الف 

ISO 16486-2 — — — 

PB — — — INSO 21266 
PE 32 — — INSO 7607 — 
PE 40 — — INSO 7607 — 
PE 80 INSO 11231-2 INSO 14427-2 — INSO 21266 

PE 100 INSO 11231-2 INSO 14427-2 — INSO 21266 
PE-RT
 ب 

— — — INSO 21266 

PE-X ISO 14531-1 — — INSO 21266 
PVC-C — — — INSO 8767 

PVC-HI ISO 6993-1 — — — 
PVC-O — INSO 21265 INSO 21265 — 
PVC-U — INSO 13361-2 — INSO 8767 

PP
   

— — — INSO 21266 

PVDF
 

— — — ISO 14531-1 
 — — ISO 18225    ISO 21004 پندویه

 . شود می PA-U 12 180یا  PA-U 11 160 ،PA-U 11 180 ،PA-U 12 160شامل  PA-U الف
  .شود می PE-RT type 2یا  PE-RT type 1شامل PE-RT ب
  PP شاملPP-H،PP-B  ،PP-R  یاPP-RCT شود.  می 
 المللی متناظر، استاندارد سامانه است.   استاندارد بین  
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 بپیوست 

 (الزامی)

 کننده تقویت قطعاتالزامات 

 الواما  زیر را برآورده کنند:کننده باید  قطعا  تقویت

 د. نکننده باید صلب بوده و تقویت کافی برام کل مساحتِ توت فشردگی را تامین کن قطعا  تقویت -الف

 کننده پ  از مونتاژ نباید وجود داشته باشد.  جایی طولی قطعا  تقویتهجاب -ب

 3شاود بایاد فقاط یاک جاساازمِ      ژ میلوله، اتصالی که با آن مونتا SDRبرام هر ترکیبی از قطر و سرم  - 

 کننده داشته باشد.  قطعا  تقویت

 هام تولیدکننده انجا  شود.  کننده باید مطابو با دستورالعمل جاسازمِ قطعا  تقویت - 

دیدگی، خراش یا تارک کاه ماانع از     ام از آسیب کننده، لوله نباید هیچ نشانه پ  از نصب قطعا  تقویت -ث

 شود، داشته باشد. ارد میانطباق با این استاند

 خوانی داشته باشند. کننده باید با اهدا  سامانه هم مواد قطعا  تقویت -ج

  

                                                 
1- Insert 
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 پیوست پ

 (الزامی)

 های اتصالات فشار آزمون مواد و بدنه

  داده شده است. 3-هام اتصاو  در جدو    فشارهام آزمون مواد و بدنه

 های اتصالات فشار آزمون مواد و بدنه -6-جدول پ

 σT,F MRS Cmin مدت آزمون دمای آزمون مواد

 C h MPa MPa — 

ABS 
98 3 4/95 5/39 9/3 

 الف

98 3888 3/1 5/39 9/3 
 الف

ECTFE
 98 58 8/99 5/34 95/3 

48 398 8/4 5/34 95/3 

PA-U 11 160
 98 3888 8/32 39 9/3 

 الف

48 395 8/38 39 9/3 
 الف

PA-U 11 180
 98 3888 8/98 34 9/3 

 الف

48 395 5/33 34 9/3 
 الف

PA-U 12 160
 98 3888 8/32 39 9/3 

 الف

48 395 8/38 39 9/3 
 الف

PA-U 12 180
 98 3888 8/98 34 9/3 

 الف

48 395 5/33 34 9/3 
 الف

PA-U 12-GF30
 98 3 8/58 98 9/3 

 الف

98 3888 8/98 98 9/3 
 الف

PA-U 12-GF50
 98 3 8/58 98 9/3 

 الف

98 3888 8/98 98 9/3 
 الف

PA-U 12-GF65
 

98 3 8/58 98 9/3 
 الف

98 3888 8/98 98 9/3 
 الف

PB
 98 3 5/35 5/39 95/3 

 الف

25 3888 8/9 5/39 95/3 
 الف

PE 80
 98 3 1/33 4 95/3 

 الف

48 3888 8/5 4 95/3 
 الف

PE 100
 98 3 1/31 38 95/3 

 الف

48 3888 8/5 38 95/3 
 الف

PE-RT Type 1 
98 3 2/2 4 95/3 

 الف

25 3888 5/1 4 95/3 
 الف

PE-RT Type 2 
98 3 4/38 4 95/3 

 الف

25 3888 9/1 4 95/3 
 الف
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 )ادامه( 6-جدول پ

 σtF MRS Cmin مدت آزمون دمای آزمون مواد

 C h MPa MPa — 

PE-X 
98 3 8/33 4 95/3 

 الف

25 3888 5/5 4 95/3 
 الف

POM-C
 98 3 5/13 38 9/3 

98 3888 245/5 38 9/3 

POM-H
 98 3 92/12 38 9/3 

98 3888 55/2 38 9/3 

PP-B
 98 3 95/35 4 95/3 

 الف

25 3888 59/9 4 95/3 
 الف

PP-H
 98 3 92/98 38 9/3 

 الف

25 3888 595/1 38 9/3 
 الف

PP-R
 98 3 95/35 4 95/3 

 الف

25 3888 595/1 4 95/3 
 الف

PP-RCT
 98 3 8/35 9/33 95/3 

 الف

25 3888 4/1 9/33 95/3 
 الف

PPSU
 

98 3 3/59 19 5/3 
 الف

25 3888 1/93 19 5/3 
 الف

PSU
 98 3 8/99 39 5/3 

25 3888 9/2 39 5/3 

PVC-C
 98 3 8/51 98 9/3 

 الف

98 3888 5/39 98 9/3 
 الف

PVC-HI
 

98 3 8/18 95 5/3 
 الف

98 3888 8/2 95 5/3 
 الف

PVC-O 315
 

98 38 4/58 5/13 9/3 
 الف

98 3888 9/32 5/13 9/3 
 الف

PVC-O 400
 98 38 8/59 8/58 9/3 

 الف

98 3888 8/95 8/58 9/3 
 الف

PVC-O 450
 98 38 8/98 8/55 5/3 

 الف

98 3888 8/92 8/55 5/3 
 الف

PVC-O 500
 98 38 8/95 8/58 5/3 

 الف

98 3888 8/19 8/58 5/3 
 الف

PVC-U
 

98 3 8/59 95 9/3 
 الف

98 3888 8/38 95 9/3 
 الف

PVDF
 98 3 9/19 95 5/3 

 الف

25 3888 5/33 95 5/3 
 الف

 گرفته شده است.   ISO 12162مقادیر از  الف
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 پیوست ت

 (الزامی)

 های فیزیکی مواد اتصالات مشخصه

 های فیزیکی مشخصه 6-ت

با اساتفاده از   و 5شده در جدو     مطابو با روش آزمون دادهفیویکی مواد اتصاو هام مشخصهپ  از تعیین 

شده، مشخصا  فیویکی اجاوام تولیدشاده از ماواد اتصااو  بایاد مطاابو باا الواماا           داده پارامترهام نشان

  باشد. 3-شده در جدو    داده

 فیزیکی اجزای تولیدشده از مواد اتصالات های مشخصه -6-جدول ت

 روش آزمون رامترهای آزمونپا الزامات مشخصه مواد

ABS 

شونگی  دمام نر 

ویکا  

(VST/B/50 N) 

 ≥ C 28 تثبیت شرایط h 9  در هوا درC 48 ISO 306 

 و

 ≥ C 98 تثبیت شرایط h 39  در آب درC 28 ISO 306 

ECTFE
 

MFR
 g/10 min 4/8  تاg/10 min 1/3 

 دما

 وزنه

C 995 

kg 39/9 
ISO 1133-1 

رشکل دمام تغیی

 گرمایی
 ≥ C 28  تن MPa 59/8 ISO 75-2 

PA-U 11 160
 

PA-U 11 180 

PA-U 12 160
 

PA 12 180
 

 ml/g 348 ≤  عدد ویسکوزیته
 حلا 

 غلظت

 m- کرزو 

 %5/8 
ISO 307 

PA-U 12-GF30 

PA-U 12-GF50 

PA-U 12-GF65
 

 ml/g 398 ≤  عدد ویسکوزیته
 حلا 

 غلظت

 m- کرزو 

 %5/8 
ISO 307 

PA-U 12-GF30 

 خاکستر مقدار

( %9 ± 18) 

 ISO 3451-4 PA-U 12-GF50 ( %9 ± 58) الف C (58 ± 458) دمام تکلی 

PA-U 12-GF65 ( %9 ± 95) 

PB
 

MFR
 

 ±98پ  از فرایند، حداکثر انورا  % 

شده روم  گیرم نسبت به مقدار اندازه

 بچ مورد استفاده برام تولید اتصا 

 دما

 وزنه

Cº 328 

kg 39/9  یاkg 5 
ISO 1133-1 

PE 80
 

PE 100
 

 PE-RT Type 1 

PE-RT Type 2
 

MFR
 

 ±98پ  از فرایند، حداکثر انورا  % 

شده روم  گیرم نسبت به مقدار اندازه

 بچ مورد استفاده برام تولید اتصا 

MFR  برامPE 80  وPE 100: 

g/10 min 9/8  تاg/10 min 9/8 

 دما

 وزنه

C 328 

kg 5 
ISO 1133-1 
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 )ادامه( 6-جدول ت

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه مواد

PE-X
ام  درجه شبکه ب 

 شدن

 ام کردن:  فرایند شبکه

   98%  ≤پراکسیدم  

   95%  ≤سیلانی  

   98%  ≤پرتو الکترونی  

 مویط

 زمان

 زایلن جوشان

min 18 ± h 4 
ISO 1133-1   

POM
 

MFR
  ≤ g/10 min 5 

 دما

 وزنه

C 328 

kg 39/9 
ISO 1133-1 

PP-B 

PP-H 
PP-R 

PP-RCT
 

MFR
 

MFR ≤ g/10 min 9/8 
نسبت  ±18پ  از فرایند، حداکثر انورا  % 

شده روم بچ مورد  گیرم به مقدار اندازه

 استفاده برام تولید اتصا 

 دما

 وزنه

C 918 

kg 39/9 
ISO 1133-1 

OIT
  ≤ min 4 دما C 988 ISO 11357-6 

حهوازدگی
  9-مطابو با زیربند    9-و با زیربند  مطاب 

PPSU MFR
 

درصد  ±18پ  از فرایند، حداکثر انورا  

شده روم بچ مورد  گیرم نسبت به مقدار اندازه

 استفاده برام تولید اتصا 

 دما

 وزنه

C 195 

kg 5 

ISO 1133-1  :یا روش جایگوین 

 دما

 وزنه

C 198 

kg 38 

PSU
 

MFR
 

نسبت  ±18حداکثر انورا  % پ  از فرایند، 

شده روم بچ مورد  گیرم به مقدار اندازه

 استفاده برام تولید اتصا 

 دما

 وزنه

C 151 

kg 39/9 

ISO 1133-1  :یا روش جایگوین 

 دما

 وزنه

C 198 

kg 39/9 

PVC-C
 

شونگی  دمام نر 

 ویکا  

(VST) 

 ≥ C 381 

ISO 2507-2 ISO 2507-2 PVC-HIمطابو با 
 

PVC-U
  ≥ C 99 

PVC-O  ≥ C 48 

PVC-C
 

PVC-O
 ث 
PVC-U 

 اثرا  گرمادهی

ام از تاو  یا  اتصاو  نباید نشانه

 ج خوردگی خط جوش داشته باشند. شکا 

یک از نواحی نقاط توریو، آسیب  در هیچ

برام  eدرصدِ  18تر از  سطوی نباید عمیو

mm 95 > dn  درصدِ  58وe  در آن نقطه

 باشد.  mm 91 < dnبرام 

بیرون نواحی نقاط توریو، آسیب سطوی 

 چنباید وجود داشته باشد. 

 C (9 ± 358) دمام آزمون

روش الف، 

استاندارد ملی 

ایران شماره 

39395 

  مد  آزمون: 

1 ≥ e  

38 ≥ e > 1 

98 ≥ e > 38 

18 ≥ e > 98 

58 ≥ e > 18 

e > 58 

min 35 

min 18 

min 98 

min 358 

min 998 

min 958 

 1 ها تعداد آزمونه

  9-مطابو با زیربند    9-مطابو با زیربند   حهوازدگی
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  )ادامه( 6-جدول ت

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه مواد

PVC-HI
 اثرا  گرمادهی 

 استانداردهام باید مطابو با
ISO 6993-2  

 و
ISO 6993-3  

 باشد

 

 C (9 ± 358) دمام آزمون

روش الف، 
استاندارد ملی 
ایران شماره 

39395 

 مد  آزمون: 

1 ≥ e  

38 ≥ e > 1 

98 ≥ e > 38 

18 ≥ e > 98 

58 ≥ e > 18 

e > 58 

 

min 35 

min 18 

min 98 

min 358 

min 998 

min 958 

 1 ها تعداد آزمونه

  9-مطابو با زیربند    9-مطابو با زیربند   حهوازدگی

PVDF
 MFR

 

   از فرایند، حداکثر انورا پ

نسبت به مقدار  98± %

شده روم بچ مورد  گیرم اندازه

 استفاده برام تولید اتصا 

 دما

 وزنه

C 918 

kg 5 
ISO 1133-1 

 kg 3 ISO 306 وزنه C 395 ≤  شونگی ویکا   دمام نر 

 زدایی مقاومت به روم آلیاژهام م 
زدایی در هر  حداکثر عمو روم

 باشد.   µm 388جهت باید 

 سطح درمعرض

 دمام آزمون

 مد  آزمون: 

mmتقریبا 
2 388 

C (5 ± 95) 

h 95 

ISO 6509-1 

 بایاد  آزماون  رویه( پایین آورده شود و 95 ± 988) Cتا  باید اگر در آن دما الیا  شیشه ذوب شوند و درنتیجه از تکلی ِ بیشتر پلیمر جلوگیرم شود، دمام تکلی  الاف 

 ز آزمونه تکرار شود. ام ا با قسمت تازه
 دهی جوشی، کاربرد ندارد.   سازمِ اتصا  برام مواد ویه بیرونیِ مورد استفاده در آسان ب
 شده توسط تولیدکننده در هر نقطه از بدنه اتصا  اِعما  شود.   باید به مقدار اظهار ±5روادارم %  
و میاناۀ دیاواره    PE-Xها باید حداقل از سطوح بیرونی و درونی اتصا ِ  شوند. نمونه استفاده می mm 3/8ضخامت شعاعیِ  باهایی  شدن، نمونه ژ  مقدارگیرم  برام اندازه  

 اتصا  برداشته شوند.  
  شود. شده به حالت او  انجا  می آزمون روم مواد اتصا  خوراک یا اتصا  برگردانده ث
 خوردگی خط جوش درنظر گرفته نشود.   یده به عنوان نشانۀ شکا شود این پد تر به نظر برسد؛ ولی توصیه می خط جوش ممکن است مشخص ج
وسایله   شاده باه   گیارم  باشد. برام اتصا  قالب mm 58برابر با  Rمواسبه شود و حداکثر مقدار  R = 0,3 dnبرام دروازه گلوگاهی، ناحیه نقطه توریو باید با استفاده از  چ

مطاابو  باشاد )  mm 58و حداکثر مقادار   L = 0,3 dnام به طو   ام باید قسمتی استوانه یا دیافراگمی(، ناحیه دروازهام  هام حلقه انتهایی )مانند روش-هام دروازه روش

شاده   ( تعریاف Lطو  ) 98 % شدن در دیواره اتصا  داخل ناحیه توریو، موازم با موور اتصا ، در جهت شعاعی نباید بی  از پوسته (. هر نوع ترک یا پوسته3-شکل  با 

 نفوذ کند.  ن پانوشتایدر 
 شود.  انجا  می ،درصور  درخواست توسط کاربر نهایی این آزمون ح
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 ای تزریق نواحی دروازه -6-شکل ت

 اتصالات آزمون هوازدگی 2-ت

درصور  وجود  انجا  شود. 1-یا جدو    9-مطابو با جدو    h 3888مد   آزمون هوازدگی باید به

  باید استفاده شود. 1-اختلا  نظر، جدو   

پا  از انجاا  آزماون هاوازدگی، نارخ جرمای جریاان مایاب         پروپیلن،  شده از مواد پلی برام اتصاو  ساخته

(MFR % نباید بی  از )نسبت به مقدار اولیه تغییر کند. 15  

 تاندارداس پ  از انجا  آزمون استوکا  ضربه کششی مطابو باسی، وم شده از مواد پی برام اتصاو  ساخته

ISO 8256 % استوکا  ضربه کششی اولیه باشد. 58، استوکا  ضربه کششی باید حداقل 

 UVA-340شرایط آزمون هوازدگی مصنوعی با لامپ  -2-تجدول 

 نوع لامپ شماره چرخه
 دمای صفحه سیاه شدت تابش گذاری دوره درمعرض

 روش آزمون
h W/m

2
.nm

-1 C 

3 
UVA-340 

 (1A)نوع 
h 4 98 ± 1 42/8 خشک 

INSO 12523-3 
h 5 58 ± 1 ومپ خاموش بخار اشباع 

 شرایط آزمون هوازدگی مصنوعی با لامپ زنون -3-تجدول 

 شماره 

 چرخه

 رطوبت دمای  دمای  شدت تابش دوره 

 نسبی محفظه آزمون استاندارد سیاه باند باریک باند پهن گذاری درمعرض روش آزمون

min W/m
2 W/m

2
.nm

-1 C C % 

3 
min 389 58 ± 38 14 ± 1 95 ± 1 42/8 ± 89/8 98 ± 9 خشک 

INSO 12523-2 
min 34 اا اا اا 42/8 ± 89/8 98 ± 9 پاش  آب 
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 پیوست ث

 (الزامی)

 دهندۀ گاز مقاومت به اجزای تشکیل

ر مواد استفاده شود. تواند به عنوان راهنما برام سای کاربرد دارد و می PE-Xو  PEاین روش آزمون برام مواد 

هام اسمی نیاو   تواند روم سایر اندازه انجا  شود. آزمون می SDR 33و  mm 19آزمون باید روم لوله با قطر 

وجاود داشاته    SDR 33و  mm 19بستگی واضوی با نتایج حاصل از لوله با قطر  که هم شرطی انجا  شود؛ به

 باشد. 

متیال   تارم -5-1-3جرمای   58 % ( و22% دکاان ) -nرمی ج 58 % گاز پگالیدۀ مصنوعی حاوم مخلوطی از

 بنون تهیه شود. 

 C (9 ± 91 ) در هاوا باا دماام    h 3588 وسیلۀ پر شدن با گاز پگالیده تثبیات شارایط شاود و    بهباید لوله 

ولای باا اساتفاده از     39433-9و  39343-3مطابو با استانداردهام ملی ایران شماره باید باقی بماند. آزمون 

 پگالیدۀ مصنوعی درون لوله در دمام باو انجا  شود. گاز 
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 پیوست ج

 (الزامی)

 های آزمون تنش

 1-1-1-2اند. به زیربندهام  داده شده 3-هام آزمون وابسته به مواد لوله و کاربرد مورد نظر در جدو  ج تن 

 مراجعه شود.  5-1-1-2و 

 های آزمون وابسته به مواد لوله تنش -6-جدول ج

 (Tσتنش آزمون ) کاربرد لهمواد لو

 GAS W ،P ،I ،IS MPa 

ABS —  5/39 الف 

ECTFE
 

—  8/31 ب 

PA-U 11 160  — 5/33 الف 

PA-U 11 180  — 8/31 الف 

PA-U 12 160  — 5/33 الف 

PA-U 12 180  — 8/31 الف 

PB —  9/9
 الف 

PE 32 —  4/9
 الف 

PE 40 —  1/1
 الف 

PE 80   9/5
 الف 

PE 100   9/9
 الف 

PE-RT Type 1 —  2/5
 الف 

PE-RT Type 2 —  5/5
 الف 

PE-X   5/5
 الف 

PP-B —  8/4
 الف 

PP-H —  5/38 الف 

PP-R —  8/4
 الف 

PP-RCT —  5/9
 الف 

PVC-C —  5/93 الف 

PVC-HI   8/35 الف 

PVC-O 315 —  5/98   

PVC-O 355 —  8/91   

PVC-O 400 —  8/99   

PVC-O 450 —  8/18   

PVC-O 500 —  5/19   
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 )ادامه( 6-جدول ج

 تنش آزمون کاربرد مواد لوله

 GAS W ،P ،I ،IS MPa 

PVC-U —  8/93 الف 

PVDF —  1/39 الف 

      پندویه
   (     )

     

  
 است.   C 98در دمام  h 3 هام مویطی برام ها نصف مقادیر تن  و درنتیجه مقادیر آن هام طولی هستند ها تن  این الف
 است.   C 98در دمام  h 58 هام مویطی برام ها نصف مقادیر تن  هام طولی هستند و درنتیجه مقادیر آن ها تن  این ب
 است.   C 98در دمام  h 38 یطی برامهام مو ها نصف مقادیر تن  هام طولی هستند و درنتیجه مقادیر آن ها تن  این  
 در این معادله:    

pT فشار مواسبه ( شده است که نصف مقدار فشارbar برام )h 3  در دمامC 98 روش زیر مواسبه شود:   با استفاده ازتواند  است. این مقدار می 

« روش مواسابه »مواسابه شاود:    I از رویاه بلندمد  با اساتفاده   ، اگر استوکا  فشارمISO 17456 استاندارد در Aبا استفاده از معادله پیوست  -الف

 ؛( کاربرد داردPهام پندویه نوع  )لوله

هاام   )لولاه « آزمون فشاار »تعیین شود:  II رویه، اگر استوکا  فشارم بلندمد  با استفاده از ISO 17456 استاندارد با استفاده از منونی مرجع در -ب

 د.( کاربرد دارPو  Mپندویه نوع 
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 چپیوست 

 (الزامی)

 ای رویه آزمون چرخه

 ازیا مورد ن یبا فشار داخل دیبا سامانه مونتاژشده با اتصا ، 3-ججدو   در ما پرخه آزمون رویه شروعقبل از 

 یعد  نشات  یفشار و بررس تی. پ  از تثبردیتوت فشار قرار گ طیمو م( در دما9-1-1-2مطابو با زیربند )

از منبع  دیبا سامانه مونتاژشده با اتصا فشار،  تامینخط  هام اتصا همچنین و  «اتصا سامانه مونتاژشده با »

  .شود سازمفشار جدا

 ،(9-1-1-2بناد  زیر مطابو با گیارم دمایی )دمام بیرونام برام عد  نشتی پ  از پرخه آزمون پرخه رویه

 داده شده است.  3-در جدو  چ

 افتی 35 % از  یشود. اگر کاه  فشار ب مریاندازه گ دیبا ه با اتصا سامانه مونتاژشدفشار در  ،آزمونپ  از 

 شود. یابی مکان دیبا ینشت ،3آزمون اندازم راهاز اتصاو  است و نه  یناش اینکه نشتی یبررس منظور بهشود، 

 نآزماو  رویاه  حاین تاوان   ی، فشاار را ما  سامانه مونتاژشده با اتصا  ینشتعد  در مورد  شتریاطلاعا  ب مبرا

، ثبت کرد. در صاور  کااه  فشاار، کاه باه اثارا        ییشده دما می( تنظم)هاکاتاق مهمراه با دما ،ما پرخه

 .دکر ییرا شناسا یو تعداد پرخه نشت م وقوع نشتیدما ،ینشت تیتوان موقع یشود، مندما مربوط  را ییتغ

 شود. یم ایجاد امانه مونتاژشده با اتصا سفشار در  را ییتغ ،ما پرخه رویه آزموندما در  را ییتغ دلیل به -یادآوری

 مریا گ انادازه  ما پرخاه  آزمون رویه حین هوا انیجر ممکن است داشتن فشار، نگهثابت  با ،در روش جایگوین

 آزماون  رویاه پا  از   «سامانه مونتاژشده با اتصا »توان با فشار داخل  یرا نم ینشت عد حالت،  نی. در اشود

م مساوم یا هوا انیشود. جر بررسی آزمون حینهوا  انیجر یابیبا ارز دیبانشتی عد  کرد و  یابیارز ما پرخه

  .شود یدر نظر گرفته معنوان عد  نشتی  به آزمون، رویه نیا مبرا ml/h 38کمتر از 

  

                                                 
1- Test set-up 
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 ای آزمون چرخه رویه -6-چجدول 

 ای روش اجرای آزمون چرخه روش آزمون

 روش الف

C (9 ± Tminدر موفظه او  در دمام ید باسامانه مونتاژشده با اتصا   -الف
 مد  حداقل ( قرار داده شود و بهالف 

h 5/9   در موفظه باقی بماند؛ 

C (9 ± Tmaxبه موفظه دو  در دمام  باید سامانه مونتاژشده با اتصا  -ب
( منتقل شود؛ حداقل زمان انتقا  الف 

 باشد؛   h 3و حداکثر باید  h 5/8 باید

C (9 ± Tmaxدر موفظه دو  در دمام باید با اتصا   سامانه مونتاژشده - 
بااقی   h 5/9 ماد  حاداقل   ( باه الاف  

 بماند؛

C (9 ± Tminدر دمام باید سامانه مونتاژشده با اتصا  به موفظه او   - 
( منتقل شود؛ حداقل زمان انتقاا   الف 

 باشد؛   h 3و حداکثر باید  h 5/8 باید

 برگشت شود.  الفبه مرحله  -ث

 بروش 

C (9 ± Tmaxتا دمام  C/min 3  دمام موفظه با نرخ -الف
 ( افوای  داده شود؛ الف 

C (9 ± Tmaxدمام  -ب
 حف  شود؛  h 9 مد  حداقل ( بهالف 

C (9 ± Tminتا دمام  C/min 3دمام موفظه با نرخ   - 
 ( کاه  داده شود؛ الف 

C (9 ± Tminدمام  - 
  حف  شود؛ h 9 مد  حداقل ( بهالف 

 برگشت شود.  الفبه مرحله  -ث
 شود.  مراجعه 5بند به شود.  می اظهاردماهام نصب است که توسط تولیدکننده  Tminو  Tmax الف
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حپیوست   

دهنده( )آگاهی  

 نسبت به استاندارد منبعشده در این استاندارد  تغییرات اعِمال

 شده های اضافه بخش 6-ح

  اضافه شده است.« رسانی برام مصار  انسانی آب»بعد از  «آب آشامیدنی»عبار  ، ها برام رفع اب: 3بند  -

  اضافه شده است. 9یادآورم ، برام آگاهی بیشتر: 3بند  -

، این استاندارد به 3-5-4زیربند در  9393-3: باتوجه به ارجاع به استاندارد ملی ایران شماره 3-9زیربند  -

  .مراجع الوامی اضافه شده است

 در 39591-1و  39591-9: باتوجه به ارجاع به استانداردهام ملی ایران شماره 2-9و  4-9زیربندهام  -

  ، این استانداردها به مراجع الوامی اضافه شده است.9-بند  

، 3-در بند   ISO 11357-6و  ISO 8256: باتوجه به ارجاع به استانداردهام 15-9و  19-9زیربندهام  -

  دها به مراجع الوامی اضافه شده است.این استاندار

  اضافه شده است. 1، تعریف آن به بند 5در بند  MOP: باتوجه به ارجاع به 35-3-1زیربند  -

به « زننده گاه داخلی مورد استفاده در اتصاو  پنگ و هرنوع تکیه»عبار  ، برام رفع ابها : 3-4زیربند  -

  اضافه شده است.یادآورم 

  اضافه شده است.نیو  9-4، به زیربند 3-4یادآورم زیربند ، برام رفع ابها : 9-4زیربند  -

  اضافه شده است.نیو  1-4، به زیربند 3-4یادآورم زیربند ، برام رفع ابها : 1-4زیربند  -

  استانداردهام ملی ایران شماره منظور هماهنگی با سایر استانداردهام موصو  )نظیر به: 3-38زیربند  -

  اضافه شده است. «کلیا »این زیربند توت عنوان ، ( و رفع ابها 31193-1و  1-35599

ماواد بدناه و فشاار اسامی و     قطر)هام( اسامی،  باتوجه به اهمیت آگاهی از نوع : 34جدو  ، 9-38زیربند  -

 . پانوشت   اضافه شده است ،گیارم روم خود اتصا  بودن نشانه درنتیجه الوامی

، به الواما  سازمان ملی استاندارد ایران درخصوک علامت استاندارد و شایوه ردیاابی  باتوجه : 1-38زیربند  -

 اضافه شده است. گیارم تکمیلی درخصوک نشانه زیربند این

جلاوم مقادار    g/10 min واحدبرام تصویح اشتباه، ، ECTFEردیف مربوط به  در، 3-جدو   ، 3-بند   -

MFR  .اضافه شده است 

به پارامترهاام   C 995برام تصویح اشتباه، دمام ، ECTFEردیف مربوط به  در، 3-جدو    ،3-بند   -

 اضافه شده است. آزمون 
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و  PEشود، ردیف مربوط باه ماواد    نیو می PEباتوجه به اینکه این استاندارد شامل ، 3-جدو    ،3-بند   -

PE-RT  اضافه شده است. نیو 

استاندارد  ر هماهنگی با سایر استانداردهام موصو  )نظیرمنظو به، PPبرام مواد : 3-جدو    ،3-بند   -

هوازدگی همراه با  و OITو ردیف هام آزمون  MFRالوا  مودودۀ ، ( و رفع ابها 9135-1 ملی ایران شماره

  اضافه شده است.پانوشت مربوط 

استاندارد  )نظیرمنظور هماهنگی با سایر استانداردهام موصو   به، PVCبرام مواد : 3-جدو    ،3-بند   -

  اضافه شده است.الوا  هوازدگی همراه با پانوشت مربوط ، ( و رفع ابها 31193-1 ملی ایران شماره

، ایان زیربناد درخصاوک شارایط     3-شدن ردیف آزمون هوازدگی باه جادو      باتوجه به اضافه، 9-بند   -

 آزمون هوازدگی اضافه شده است. 

 شده حذفهای  بخش 2-ح

حای   زیربناد  ایان   یادآورم در کشور، PE63اتیلن از نوع  مواد پلی از دلیل عد  استفاده به: 9-1-2زیربند  -

 شده است. 

با مناابع  ترتیب  به) 9523-9و  9523-3ملی ایران شماره  شدن استانداردهام باتوجه به اضافه :5-5زیربند  -

EN 681-1  وEN 681-2حی  شده است.  1و  جد الفپانوشت  ،( به مراجع الوامی 

 درزگیرهام اوستومرم برام کااربرد گازرساانی  باتوجه به اینکه اینکه مبنام استانداردم برام : 5-5زیربند  -

 حی  شده است.  5 جدو   الفپانوشت  و 1 جدو  بپانوشت  ،است ISOاستانداردهام  در کشور

 در کشاور  ام هاام اتصاا  رزوه   هاا و موال   رزوه باتوجه به اینکه اینکه مبنام استانداردم برام: 5-9زیربند  -

 حی  شده است. یادآورم  ،است ISOاستانداردهام 

جادو   ایان  از  PE63 ماواد  در کشاور،  PE63اتیلن از ناوع   مواد پلی از دلیل عد  استفاده به: 3-جدو  الف -

 . حی  شده است

جدو  حی  این از  PE63 مواد در کشور، PE63اتیلن از نوع  مواد پلی از دلیل عد  استفاده به: 3-جدو  ج -

 .شده است

 EN 681-1)با منابع  9523-9و  9523-3ملی ایران شماره  شدن استانداردهام باتوجه به اضافه: نامه کتاب -

 .اند نامه حی  شده از کتاب EN 681-2و  EN 681-1استانداردهام  ،( به مراجع الوامیEN 681-2و 

 شده یگزینهای جا بخش 3-ح 

 ملی استانداردصور  تغییریافته، این  به  9523-3ملی ایران شماره  : باتوجه به تدوین استاندارد9-9زیربند  -

 .شده است ISO 4633 جایگوین استاندارد
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صاور    باه ( EN 681-2)باا منباع    9523-9ملای ایاران شاماره     : باتوجه به تادوین اساتاندارد  1-9زیربند  -

 .شده است ISO 23711 تاندارد ملی جایگوین استاندارداستغییریافته، این 

 و 39343-9، 39343-3: باتوجاه باه تادوین اساتانداردهام ملای ایاران شاماره        9-9تاا   5-9زیربندهام  -

 ISO 1167-4و  ISO 1167-1  ،ISO 1167-2صور  تغییریافته، ایان اساتانداردها جاایگوین     به 5-39343

 اند. شده

صاور  تغییریافتاه، ایان اساتاندارد      به  98898به تدوین استاندارد ملی ایران شماره  : باتوجه38-9زیربند  -

  شده است. ISO 9080جایگوین استاندارد 

، پااراگرا  زیار   و امکان ایجاد اختلا  نظر کنندۀ فشار : باتوجه به ابها  در مفهو  اجوام تومل3-9زیربند  -

 جایگوین پاراگرا  دو  شده است: 

شاده بارام تولیاد اتصااو       د فقط از مواد بکر تولید شوند. استفاده از مواد فرایندشده و بازیافتاتصاو  بای

 شده با الیا  شیشه، فقط باید از مواد بکر استفاده شود. مجاز نیست. برام مواد تقویت

زیار   یاادآورم ، درخصاوک اثار برکیفیات آب    3-5-4موتاوام زیربناد   : باتوجه باه  1، جدو  5-5زیربند  -

 یادآورم استاندارد منبع شده است: جایگوین 

 مراجعه شود. 3-5-4برام تاثیر مواد در تماس با آب بر کیفیت آب آشامیدنی، به زیربند  -یادآوری

هام  پاراگرا ، (9393-3استاندارد اثر بر کیفیت آب )استاندارد ملی ایران شماره : باتوجه به 3-5-4زیربند  -

  منبع شده است:  زیر جایگوین متن استاندارد

رساانی   توانند برام آب ، میصلاح درصور  دارا بودن گواهی مرجع ذمموصوو  منطبو بر این استاندارد، »

 مصار  انسانی استفاده شوند. 

 9393-3ساازم الواماا  اساتاندارد ملای ایاران شاماره        صلاح، باراورده  درصور  نداشتن گواهی مرجع ذم

 «ضرورم است.

منظور هماهنگی با سایر استانداردهام  ، بهPVC-HIو  PVC-Uبرام مواد : 3-  ،جدو 3-زیربند   -

الوا   جایگوین C 99الوا  دمام ویکا ِ ، ( و رفع ابها 31193-1موصو  )نظیر استاندارد ملی ایران شماره 

  است. C 95دمام ویکا ِ 

-1، 33911-9، 33911-3، 4999 ،9989 ملای ایاران شاماره     نامه: باتوجه به تدوین استانداردهام کتاب -

 ISOاساتانداردها جاایگوین   صور  تغییریافته، این  به 93999و  93995، 9-35599، 9-31193، 39343

8779 ،ISO 15493 ،ISO 4437-1 ،ISO 4437-2 ،ISO 1167-3 ،ISO 1452-3 ،ISO 4427-3 ،ISO 

 .اند شده ISO 15494و  16422

 EN 10226-1 اساتاندارد  جاایگوین  EN 10226-2 استاندارد ،19ردیف  نامه: برام تصویح اشتباه، در کتاب -

  شده است. 
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 نامه کتاب

بدون  (PEاتیلن ) هام پلی لوله -گیارم پلاستیکی هام لوله ، سامانه9989استاندارد ملی ایران شماره  [3]

 ها ویژگی -برام کاربرد آبیارم دار پکان پکان و قطره قطره

 -گیارم برام کاربردهام صنعتی هام لوله سامانه -ها ، پلاستیک4999شماره  استاندارد ملی ایران [9]

(، پلی)وینیل کلرید( PVC-U(، پلی)وینیل کلرید( صلب )ABSان استایرن ) آکریلونیتریل بوتادم

  هام اجوا و سامانه ویژگی -( PVC-Cکلردارشده )

 -گیارم برام کاربرد گازرساانی  هام لوله سامانه -ها پلاستیک، 33911-3استاندارد ملی ایران شماره  [1]

 : کلیا 3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

 -گیارم برام کاربرد گازرساانی  هام لوله سامانه -ها ، پلاستیک33911-9استاندارد ملی ایران شماره  [5]

 ها : لوله9قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

هام مونتاژشده برام  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 39343-1استاندارد ملی ایران شماره   [5]

 اجواتهیه  :1قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

گیارم برام کاربردهام  هام لوله سیستم -ها پلاستیک ،31193-9استاندارد ملی ایران شماره  [9]

کلرید  وینیل یپل -آبرسانی و فاضلاب و زهکشی توت فشار مدفون در خاک و باوم سطح زمین

 ها  : لوله9قسمت  -(PVC-Uسخت )

رسانی، فاضالاب و   گیارم پلاستیکی برام آب هام لوله ، سامانه35599-9استاندارد ملی ایران شماره  [9]

  ها : لوله9قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

ویه هام پندلوله -لاستیکیگیارم پهام لولهسامانه، 3123سا   39199استاندارد ملی ایران شماره  [4]

  تعیین استوکا  بلند مد -

 هااام اتصااا  تولیدشااده از  هااا و مواال لولااه -هااا ، پلاسااتیک93995اسااتاندارد ملاای ایااران شااماره  [2]

 ها  ویژگی -( برام انتقا  آب توت فشارPVC-Oیافته ) پلی)وینیل کلرید( صلب آرای 

 -گیارم برام کاربردهاام صانعتی   هام لوله سامانه -ها تیک، پلاس93999استاندارد ملی ایران شماره  [38]

 ام شاده  اتایلن شابکه   (، پلای PE-RTاتیلن مقاو  به دمام باو ) (، پلیPEاتیلن ) (، پلیPBبوتن ) پلی

(PE-Xپلی ،) ( پروپیلنPP )- هام اجوا و سامانه  ویژگی 

[11] ISO 3, Preferred numbers — Series of preferred numbers  

 ISO استاندارد سرم اعداد ترجیوی، با استفاده از -، اعداد ترجیوی3129سا   :9988استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. 1973 :3

[12] ISO 497, Guide to the choice of series of preferred numbers and of series containing 

more rounded values of preferred numbers 

[13] ISO 1083, Spheroidal graphite cast irons – Classification  
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[14] ISO 5922, Malleable cast iron 

[15] ISO/TR 7620, Rubber materials - Chemical resistance 

 ، با استفاده ازمقاومت شیمیایی -مواد وستیکی -ها وستیک، 3125سا   :98319استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است. ISO/TR 7620: 2005 استاندارد

[16] ISO 10931, Plastics piping systems for industrial applications- Poly(vinylidene 

fluoride) (PVDF) - Specifications for components and the system 

[17] ISO/TR 10358, Plastics pipes and fittings Combined chemical- resistance 

classification table  

[18] ISO 14531-1, Plastics pipes and fittings - Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe 

systems for the conveyance of gaseous fuels- Metric series- Specifications- Part 1: 

Pipes 

[19] ISO 16486-2, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels- Unplasticized 

polyamide (PAU) piping systems with fusion jointing and mechanical jointing- Part 2: 

Pipes 

[20] ISO 17456:2006, Plastics piping systems - Multilayer pipes - Determination of long-

term strength 

[21] ISO 18225, Plastics piping systems- Multilayer piping systems for outdoor gas 

installations - Specifications for systems  

[22] ISO 21004, Plastics piping systems - Multilayer pipes and their joints, based on 

thermoplastics, for water supply  

[23] EN 377, Lubricants for applications in appliances and associated controls using 

combustible gases except those designed for use in industrial processes  

[24] EN 682, Elastomeric seals - Materials requirements for seals used in pipes and fittings 

carrying gas and hydrocarbon fluids 

[25] EN 1254-3, Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 3: Fittings with 

compression ends for use with plastics pipes 

[26] EN 1254-6, Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 6: Fittings with push-

fit ends 

[27] EN 1254-8, Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 8: Fittings with press 

ends for use with plastics and multilayer pipes 

[18] EN 1982, Copper and copper alloys - Ingots and castings 

[29] EN 10213, Steel castings for pressure purposes 

[30] EN 10216-1, Seamless steel tubes for pressure purposes - Technical delivery 

conditions - Part 1: Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties 

[31] EN 10216-3, Seamless steel tubes for pressure purposes - Technical delivery 

conditions - Part 3: Alloy fine grain steel tubes 

[32] EN 10216-5, Seamless steel tubes for pressure purposes - Technical delivery 

conditions - 

Part 5: Stainless steel tubes 
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[33] EN 10217-1, Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions 

- Part 1: Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties 

[34] EN 10217-3, Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions 

- Part 3: Alloy fine grain steel tubes 

[35] EN 10224, Non-alloy steel tubes and fittings for the conveyance of aqueous liquids 

including water for human consumption - Technical delivery conditions 

[36] EN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the treads - Part 1: 

Taper external threads and parallel internal threads - Dimensions, tolerances and 

designation 

[37] EN 10226-2, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads - Part 2: 

Taper external threads and taper internal threads - Dimensions, tolerances and 

designation 

[38] EN 10296-2, Welded circular steel tubes for mechanical and general engineering 

purposes - Technical delivery conditions - Part 2: Stainless steel 

[39] EN 12164, Copper and copper alloys - Rod for free machining purposes 

[40] EN 12165, Copper and copper alloys - Wrought and unwrought forging stock 

[41] EN 12449, Copper and copper alloys - Seamless, round tubes for general purposes 

[42] CEN/TS 13388, Copper and copper alloys - Compendium of compositions and 

products 

[43] CEN/TR 15438, Plastics piping systems - Guidance for coding of products and their 

intended uses  

 

 


