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 به نام خدا

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

، 3159قانون تقویت و توسعه نظاا  اساتاندارد ، ابالاد شاده در ده مااه       9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

 روزرسانی و نشر استانداردهاه ملی را بر عهده دارد.وظیفۀ تعیین، تدوین، به

نظاران مراکاو و مسسساا     صااحب  ،هاه فنی مرکب از کارشناسان ساازمان  هاه مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگا  با مصالح ملی و با توجه به شارایط تولیاده،   علمی، پژوهشی، تولیده و اقتصاده آگاه و مرتبط انجا  می

کننادگان،  ع، شاام  تولیدکننادگان، مصار    صااحبان حاو و نفا    ۀفناوره و تجاره اسات کاه از مشاارکت آگاهاناه و منصافان     

ناوی    شاود. پای   دولتای حاصا  مای   هاه دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شاود و پا  از دریافات     هاه مربوط ارساا  مای   نفع و اعضاه کمیسیوناستانداردهاه ملی ایران براه نظرخواهی به مراجع ذه

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاا  و   ،ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصویب ۀا و پیشنهادها در کمیتنظره

 شود.منتشر می

کنناد   نیو با رعایت ضاوابط تعیاین شاده تهیاه مای      صلاحذهمند و  هاه علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شاود. بادین ترتیاب،     چاا  و منتشار مای    ملای ایاران   صاور  تصاویب، باه عناوان اساتاندارد     بررسی و در ،درکمیته ملی طرح

ملی اساتاندارد مرباوط    ۀتدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررا  شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکی  میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضاه اصلی سازمان بیند زمان ملی استاندارسا
 2(IEC) المللی الکتروتکنیاک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدک  غااایی  5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشاور   9

هااه خااک کشاور، از آخارین      ه ملی ایران ضمن تااوجه باه شارایط کلای و نیازمناده     کند. در تدوین استانداردها فعالیت می

 شود. گیره می المللی بهره هاه علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهاه بین پیشرفت

مت کنندگان، حفا  سالا   بینی شده در قانون، براه حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویطای و اقتصااده، اجاراه بعضای از      و ایمنی فرده و عمومی، حصو  اطمیناان از کیفیات موصاوو  و ملاحظاا  زیسات     

استانداردهاه ملی ایران را براه موصوو  تولیده داخ  کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شوراه عاالی اساتاندارد، اجبااره    

المللای باراه موصاوو  کشاور، اجاراه اساتاندارد کاوهااه صاادراتی و          اه باین تواند به منظور حف  بازارها . سازمان میکند

ها و مسسساا  فعاا  در    کنندگان از خدما  سازمان به استفاده بخشیدن. همچنین براه اطمینان کندبنده آن را اجباره  درجه

هاا و   مویطای، آزمونگااه   زیسات مدیریت کیفیت و مدیریت  هاهسیستممشاوره، آموزش، بازرسی، ممیوه و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مسسسا  را بر اسااس ضاوابط نظاا      گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیوسای  سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هاا  ها اعطا و بر عملکارد آن کند و در صور  احراز شرایط وز ، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

المللی یکاها، واسنجی وسای  سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجا  توقیقاا  کااربرده    کند. ترویج دستگاه بین ر  مینظا

 .است سازمانبراه ارتقاه سطح استانداردهاه ملی ایران از دیگر وظایف این 

 

 

 

                                                 
 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 استانداردتدوین  یون فنیسیکم

 -برای بازسازی خطوط لوله موجود گذاری پلاستیکی های لوله ارزیابی انطباق سامانه»

  «(PEاتیلن ) : مواد پلی1قسمت  

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 موسن، معصومی

 (مهندسی پلیمر)دکتره 

 

    INSO/TCکمیته متناظر 

  دبیر:

  وله، سفیدهسنگ

 (آلی)کارشناسی ارشد شیمی 

 پژوهشگاه استاندارد

  

  (اسامی به ترتیب حرو  الفبا) :اعضا

 ایلاتی خامنه، جمشید

 )کارشناسی ارشد مهندسی عمران(

 شرکت آب و فاضلاب استان تهران

  

  حامد، جباره

 (صنایع پلیمر -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 شرکت قطران اتصا 

  

 داورپناه، مجید

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 پی اه اساتیلن تولیده لوله و اتصاو  پلیشرکت 

  

 مومدعلی، دهدربن

 (حرار  و سیاو  -مکانیک)کارشناسی مهندسی 

 اتیلن انجمن صنفی لوله و اتصاو  پلی

  

 رجائی، داود

 )کارشناسی مهندسی عمران(

 شرکت مهندسی مشاور مهاب قدس

  

 امین، علیرضاصوا 

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 گروه صنعتی وحید

  

 فر، حسین عطائی

 (بهداشت مویطدسی مهنارشد )کارشناسی 

 شرکت مهندسی آب و فاضلاب کشور

  

 احسان، عیسی زاده

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 شرکت گسترش پلاستیک
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 سمت و/یا محل اشتغال: اسامی به ترتیب حرو  الفبا() :اعضا
  

 والفض متشکر، اب

 )دکتره مهندسی مواد(

 خیو جنوب مناطو نفت ملی شرکت -شرکت ملی نفت ایران

  

 باده، معصومهمهده

 )کارشناسی ارشد مهندسی مویط زیست(

 شرکت مهندسی آب و فاضلاب کشور

  

  نوراله، میرزائیان

 (صنایع پلیمر -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 یارپژوهان کاوش بازرسی شرکت

  

  ویراستار:
 ابراهیم، الها 

 )کارشناسی شیمی کاربرده(

 پژوهشگاه استاندارد

  



 1001 سال :)چاپ اول( 99022-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 و  

 مندرجات رستفه

 صفحه عنوان

 ح گفتار پی 

 ط مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 3 مراجع الوامی   2

 1 تعاریف  و اصطلاحا    1

 38 ها  نوشت کوته   5

 33 کلیا    9

 33 آزمون و بازرسی   9

 33 بنده گروه   9-3

 33 کلیا    9-3-3

 33 هاه اندازه گروه   9-3-2

 33 هاه اتصاو  گروه   9-3-1

 32 (TTنوعی ) آزمون   9-2

 31 (BRTترخیص بچ ) آزمون   9-1

 31 (PVTتصدیو فرایند ) آزمون   9-5

 35 (ATآزمون ممیوه )   9-9

 35 (ITآزمون غیرمستقیم )   9-9

 35 سوابو بازرسی و آزمون   9-9

ساتیکی باراه بازساازه    گاااره پلا  هااه لولاه   هاه آزماون ساامانه   رویه(  الوامیپیوست الف )

 هاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار شبکه

39 

گاااره پلاساتیکی باراه بازساازه      هااه لولاه   هااه آزماون ساامانه    رویه(  الوامی) بپیوست 

 رسانی و گازرسانی ، آبفشار توتهاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی  شبکه

29 

( و M(، تغییار ماواد )  Dتغییار طراحای )  (، Nهاه سامانه جدیاد )  ویژگیالوامی(  )  پیوست 

 (Eتوسعه گستره موصو  )

53 

 51 ساز اتصاو  دست آزمون بازرسی و(   الوامی)  پیوست 
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 صفحه عنوان

 59 اتصاو  کمربند جوشی آزمون بازرسی و(   الوامی) ثپیوست 

 54 جداو  چکیده الواما  طرح کلیدهنده(   )آگاهی جپیوست 

 93 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع را  اعِما تغییدهنده(   )آگاهی چپیوست 

 99 نامهکتاب
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 گفتار شیپ

: 3قسامت   -گااره پلاستیکی براه بازسازه خطوط لولاه موجاود   هاه لوله ارزیابی انطباق سامانه» استاندارد

اردهاه برمبنااه پاایرش اساتاند    مرباوط  ههاا ونیسا یدرکم آن ناوی   پای   کاه « (PEاتایلن )  ماواد پلای  

، اساتاندارد ملای   9عنوان استاندارد ملی ایران به روش اشااره شاده در ماورد  ، بناد      بهاه  المللی/منطقه بین

 ماور   آب و آبفاا  اساتاندارد  یمل تۀیکم یهاجلاس چه  و ششمینو  یکصد درن شده، یتهیه و تدو 9شماره 

قاانون تقویات و توساعه نظاا       9ۀ ینک این استاندارد به اساتناد بناد یاک مااد    ا شد. بیتصو 33/81/3583

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می ، به3159شده در ده ماه  استاندارد، ابلاد

سااختار و شایوۀ    -)استانداردهاه ملی ایاران  9استانداردهاه ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شماره 

 نۀیزم در یجهان و یمل هها شرفتیپ و تووو  اب یهماهنگ و یهمگام حف  هبراشوند.  نگارش( تدوین می

 که هشنهادیپ هر و شد دنخواه نظر دیتجد لوو  صور  در رانیا یمل هخدما ، استانداردها و علو  ع،یصنا

 توجاه  ماورد  ،مرباوط  یفن ونیسیکم در نظر دیتجد هنگا  شود، ارائه ن استانداردهایا  یتکم یا اصلاح هبرا

  .کرد استفاده ی ایرانمل هاستانداردها دنظریتجد نیآخر از همواره دین، بایبنابرا .تگرف خواهد قرار

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»زیر به روش  المللی استاندارد بیناین استاندارد ملی برمبناه پایرش 

کشاور   و شام  ترجمه تخصصی کام  متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضایا  

 است: 

ISO/TS      - :     , Assessment of conformity of plastics piping systems for the 

rehabilitation of existing pipelines — Part  : Polyethylene (PE) material    
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 مقدمه

 مجموعه استانداردهاه مربوط به کاربردهاه زیر موجود یا درحا  تدوین هستند: 

هاه  شبکهگااره پلاستیکی براه نوسازه  هاه لوله سامانه: 34854موعه استاندارد ملی ایران شماره مجاا 

 زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار؛ 

هاه  شبکهگااره پلاستیکی براه نوسازه  هاه لوله سامانه :35899مجموعه استاندارد ملی ایران شماره اا 

  زیرزمینی فاضلاب و زهکشی توت فشار؛

هاه  شبکهگااره پلاستیکی براه نوسازه  هاه لوله سامانه :35899مجموعه استاندارد ملی ایران شماره اا 

  رسانی؛ زیرزمینی آب

هاه  شبکهگااره پلاستیکی براه نوسازه  هاه لوله : سامانه21835استاندارد ملی ایران شماره مجموعه  اا

 زیرزمینی گازرسانی؛ 

گااره پلاستیکی براه جایگوینی بدون  هاه لوله سامانه :22559ران شماره مجموعه استاندارد ملی ایاا 

  .هاه خط لوله زیرزمینی ترانشه شبکه

در الوا  به تایید متعار ،  گااره پلاستیکی هاه لوله سامانهتفاو  این مجموعه از استانداردها با استانداردهاه 

 شده ، علاوه بر الواما  مشخصاست. این الوا  پ  از اجراه کارگاهی« شده شرایط نصب»خواصی مشخص در 

  است.« پ  از تولید»گااره  است که براه اجواه سامانه لوله

 هایی از مواد متفاو  کاربرد دارد:  براه ارزیابی انطباق، سه استاندارد زیر براه لوله

گااره پلاستیکی  هاه لوله ارزیابی انطباق سامانه )این استاندارد(: 21855-3استاندارد ملی ایران شماره اا 

 ؛ (PEاتیلن ) : مواد پلی3قسمت  -براه بازسازه خطوط لوله موجود

— ISO/TS      - , Assessment of conformity of plastics piping systems for the 

rehabilitation of existing pipelines — Part  : Resin-fibre composite (RFC) material; 

— ISO/TS      - , Assessment of conformity of plastics piping systems for the 

rehabilitation of existing pipelines — Part  : Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) 

material. 

 دهند.  را توت پوش  قرار می 3جدو   درشده  ارائه استانداردهاهمجموعه این سه استاندارد، 
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 ساختار استانداردهای ارزیابی انطباق -1  جدول

 تکنیک مواد استاندارد

 کاربرد

های  شبکه

فاضلاب و 

زهکشی بدون 

 فشار

های  شبکه

فاضلاب و 

زهکشی تحت 

 فشار

های آب  شبکه

 رسانی

های  شبکه

 گازرسانی

INSO  

     -  
PE 

هاه  دهی داخلی با لوله پوش 

شونده و  هاه جفت پیوسته، لوله

 صور  مارپیچی شونده به چیدهپی

INSO      -  INSO      -  INSO      -  INSO      -  

INSO      -  INSO      -  INSO      -  INSO      -  

INSO      -  — — — 

جایگوینی بدون ترانشه با 

استفاده از شکافت لوله، استخراج 

پایر و  لوله، حفاره افقی هدایت

 اه وار کوبه حفاره موش

INSO      -  INSO      -  INSO      -  INSO      -  

INSO      -  INSO      -  INSO      -  INSO      -  

ISO/TS 

     -  
RFC 

هاه  لوله دهی داخلی با پوش 

 شونده در مو  پخت
INSO      -  INSO      -  ISO      -  — 

ISO/TS 

     -  
PVC-U 

هاه  اخلی با لولهدهی د پوش 

 وشونده  جفت
INSO      -  

— — — 
هاه  دهی داخلی با لوله پوش 

 صور  مارپیچی شونده به پیچیده
INSO      -  

 
خوانی  هم گااره لولهاستانداردهاه مجموعه قالب این سه استاندارد با استانداردهاه ارزیابی انطباق سایر 

یلی مربوط به بازرسی و آزمون، براه کاربردهاه بدون فشار و توت فشار دارد؛ به غیر از اینکه الواما  تفص

 ترتیب در دو پیوست ارائه شده است.  )برحسب کاربرد(، به

 نشان داده شده است.  3در شک   طرح کلیصور   قالب به
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 قالب استانداردهای ارزیابی انطباق -1شکل  

هاه مورد استفاده براه ارزیابی  ون و سازماندهی آزموندر مورد مفهو  آزم عمومیاطلاعا   1و  2هاه  شک 

(، آزمون BRT(، آزمون ترخیص بچ )TTبراه هر نوع آزمون، یعنی آزمون نوعی )سازند.  فراهم میرا انطباق 

مورد ارزیابی مربوط، تواتر  هاه جوئیا  مشخصه(، این استاندارد AT( و آزمون ممیوه )PVTتصدیو فرایند )

 کند.  رداره را تعیین میب و نووه نمونه

توسط  PE هاه مونتاژشده یا سامانه 3هاه اتصا  مو  ،اتصاو  ،ها ارزیابی انطباق لوله طرح کلیاه از  نمونه

 نشان داده شده است.  2تولیدکننده در شک  

                                                 
 - Joints 

:  3قسمت : استانداردهاه ارزیابی انطباق سامانه هاه لوله گااره پلاستیکی براه بازسازه خطوط لوله موجود
 (PE)مواد پلی اتیلن 

 دامنه کاربرد: 3   

 مراجع الوامی: 2   

 اصطلاحا  و تعاریف: 1   

 کوته نوشت ها: 5   

 کلیا : 9   

 آزمون و بازرسی: 9   

 پیوست ب

 کاربردهاه توت فشار
 براه تما  خانواده هاه تکنیک مربوط

 (TT)آزمون نوعی 

 (BRT)آزمون ترخیص بچ 

 (PVT/PVT-I)آزمون تصدیو فرایند 

 (AT)آزمون ممیوه 

 پیوست الف

 کاربردهاه بدون فشار
 براه تما  خانواده هاه تکنیک مربوط

 (TT)آزمون نوعی 

 (BRT)آزمون ترخیص بچ 

 (PVT/PVT-I)آزمون تصدیو فرایند 

 (AT)آزمون ممیوه 
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 ، اولین روز از اولین ماهِ تولید مربوط است.  3، ماه 3منظور از روز  -یادآوری

 ارزیابی انطباق توسط تولیدکننده طرح کلیاز ای  نمونه -9 شکل

توسط  PE هاه مونتاژشده یا سامانه هاه اتصا  مو  ،اتصاو  ،ها ارزیابی انطباق لوله طرح کلیاه از  نمونه

 نشان داده شده است.  1، در شک  کردن ، شام  گواهیتولیدکننده

 
 تولید مربوط است.   ، اولین روز از اولین ماه3ِ، ماه 3منظور از روز  -یادآوری

 کردن ارزیابی انطباق توسط تولیدکننده، شامل گواهی طرح کلیای از  نمونه -9 شکل
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 -گذاری پلاستیکی برای بازسازی خطوط لوله موجود های لوله ارزیابی انطباق سامانه

 (PEاتیلن ) : مواد پلی1قسمت 

 هدف و دامنۀ کاربرد 1

هاه  موصوو  و سامانهبراه  راهنماه ارزیابی انطباقح کلی طرهد  از تدوین این استاندارد، تعیین 

ملی ایران  هاهاستانداردهاه مربوط از  قسمتمطابو با براه بازسازه خطوط لوله موجود  PE اژشدهمونت

عنوان  تولیدکننده به برنامه کیفیت براهاست؛ که  22559 و 21835 ،35899، 35899، 34854 شماره

 . شود در نظر گرفته می ،کردن گواهی هاه رویهایجاد براه  و کیفیتمدیریت  بخشی از سامانۀ

 .ارائه شده است ثمنظور کمک به کاربر این استاندارد، جداو  چکیده الواما  طرح کلی در پیوست  به -یادآوری

 مراجع الزامی 9

. اع داده شاده اسات  ها ارج صور  الوامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

  .دنشو مین استاندارد موسوب یاز ا یجوئ ضوابطب آن ین ترتیبد

براه آن  هبعد هدنظرهایتجد و ها هیاصلاح ارجاع داده شده باشد، خ انتشاریتار ذکر با مرجعیکه به  یدرصورت

 شاده اسات،  داده اع ارجا  هاا  آنانتشار به خ یتار که بدون ذکر جعیارم مورد در .آور نیست این استاندارد الوا 

  است. آور براه این استاندارد الوا  هبعد هها هینظر و اصلاح دین تجدیهمواره آخر

  است: ین استاندارد الوامیاکاربرد  هر برایجع زااستفاده از مر

رساانی، فاضالاب و    گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-3استاندارد ملی ایران شماره  9-1

 کلیا : 3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -ارزهکشی توت فش

رساانی، فاضالاب و    گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-2استاندارد ملی ایران شماره  9-9

  ها لوله: 2قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

ضالاب و  رساانی، فا  گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-1استاندارد ملی ایران شماره  9-9

 اتصاو : 1قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

 -گااره براه کااربرد گازرساانی   هاه لوله سامانه -ها پلاستیک، 33211-3استاندارد ملی ایران شماره  9-0

 : کلیا 3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

 -گازرساانی  گااره براه کااربرد  هاه لوله سامانه -ها پلاستیک، 33211-2استاندارد ملی ایران شماره  9-5

 ها لوله: 2قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

 



 1001 سال :)چاپ اول( 99022-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 2 

 -گااره براه کااربرد گازرساانی   هاه لوله سامانه -ها پلاستیک، 33211-1استاندارد ملی ایران شماره  9-6

 اتصاو : 1قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 34854-3استاندارد ملی ایران شماره  9-7

 : کلیا 3قسمت  -رزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشارزی

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 34854-2استاندارد ملی ایران شماره  9-8

 هاه پیوسته دهی داخلی با لوله : پوش 2قسمت  -زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     لوله هاه سامانه، 34854-1استاندارد ملی ایران شماره  9-2

 شونده هاه جفت دهی داخلی با لوله : پوش 1قسمت  -زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 34854-9استاندارد ملی ایران شماره  9-10

شاونده   هااه پیچیاده   دهی داخلی با لولاه  : پوش 9قسمت  -زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار

 صور  مارپیچی به

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 35899-3استاندارد ملی ایران شماره  9-11

 : کلیا 3قسمت  -فشار توتزیرزمینی فاضلاب و زهکشی 

هااه   ه نوساازه شابکه  گااره پلاساتیکی بارا   هاه لوله سامانه، 35899-2استاندارد ملی ایران شماره  9-19

 هاه پیوسته دهی داخلی با لوله : پوش 2قسمت  -فشار توتزیرزمینی فاضلاب و زهکشی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 35899-1استاندارد ملی ایران شماره  9-19

 ندهشو هاه جفت دهی داخلی با لوله : پوش 1قسمت  -فشار توتزیرزمینی فاضلاب و زهکشی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 35899-3استاندارد ملی ایران شماره  9-10

 : کلیا 3قسمت  -رسانی آبزیرزمینی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 35899-2استاندارد ملی ایران شماره  9-15

 هاه پیوسته لولهدهی داخلی با  : پوش 2قسمت  -رسانی آبزیرزمینی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 35899-1استاندارد ملی ایران شماره  9-16

 شونده هاه جفت دهی داخلی با لوله : پوش 1قسمت  -رسانی آبزیرزمینی 

شه گااره پلاستیکی براه جایگوینی بدون تران هاه لوله سامانه، 22559-3استاندارد ملی ایران شماره  9-17

وسیله شکافت لولاه و اساتخراج    : جایگوینی در مسیر خط به3قسمت  -هاه خط لوله زیرزمینی شبکه

 لوله

گااره پلاستیکی براه جایگوینی بدون ترانشه  هاه لوله سامانه، 22559-2استاندارد ملی ایران شماره  9-18

پاایر و  ی هادایت وسیله حفاره افق : جایگوینی بیرون خط به2قسمت  -هاه خط لوله زیرزمینی شبکه

 اه وار کوبه حفاره موش
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هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 21835-3استاندارد ملی ایران شماره  9-12

 : کلیا 3قسمت  -گازرسانیزیرزمینی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 21835-2استاندارد ملی ایران شماره  9-90

 هاه پیوسته دهی داخلی با لوله : پوش 2قسمت  -رسانیگاززیرزمینی 

هااه   گااره پلاساتیکی باراه نوساازه شابکه     هاه لوله سامانه، 21835-1استاندارد ملی ایران شماره  9-91

 شونده هاه جفت دهی داخلی با لوله : پوش 1قسمت  -گازرسانیزیرزمینی 

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part  : 

General test method 

روش  -قسامت او   -تعیین خواک کششای  -هاه گرمانر  لوله ،3155سا   :39358-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      : -     ISO ، با استفاده از استانداردکلی آزمون

 -   ISO      , Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications - 

Classification, designation and design coefficient  

لولاه هاا و اتصااو      هگرماانر  بارا   یکیمواد پلاست -ها کی، پلاست3152: سا  39939شماره  رانیا یاستاندارد مل -یادآوری

  .شده است نیتدو            ISOستفاده از استاندارد با ا ،یطراح بیو ضر هنا  گااره، رده بند، توت فشار

 -   ISO      , Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Small-scale steady-state test (S  test) 

 -   ISO      , Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Full-scale test (FST) 

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings — Decohesion test of electrofusion assemblies — 

Strip-bend test  

هایی با  چسبی مجموعه  آزمون ناهم -لوله ها و اتصاو  پلاستیکی، 3159ا  س :39195استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از استاندارد هنوار خم  آزمون -جوش الکتروفیوژن

 اصطلاحات و تعاریف 9

، 34854ن شماره ملی ایرا هاهشده در استاندارد در این استاندارد، علاوه بر اصطلاحا  و تعاریف ارائه

 . 3رود کار می تعاریف زیر نیو به بااصطلاحا  ، 22559 و 21835 ،35899، 35899

 ارزیابی انطباق 9-1

9-1-1 

 کننده گواهی نهاد
certification body 

انطباق براساس قوانین  کردن گواهیولیت وز  براه تی یا غیردولتی( که شایستگی و مسئطر  )دول بی نهاده

  یریت را دارد.و مد رویهمعینِ 

                                                 
و  electropedia.org.http://wwwهاه در وبگاه IECو  ISOکار رفته در استانداردهاه  و تعاریف بهاصطلاحا   -3

http://www.iso.org/obp   دسترس است.قاب 

http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp
http://www.iso.org/obp
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 [ ]       ISO/IEC یا [ ]  -      ISO/IEC مطابو باترجیوا  کننده گواهی نهادکه عملکرد شود  توصیه می -یادآوری

  .باشد

9-1-9 

 بازرسی نهاد

inspection body 

 . دهد که بازرسی را انجا  می هنهاد

  .بخشی از یک سازمان باشد ،خریدار/کاربر نهایی درصور  توافو با یایک سازمان  تواند نهاد بازرسی می -1 یادآوری

 [ ]  -      ISO/IEC یا [ ]       ISO/IECمطابو با ترجیوا  نهاد بازرسی که عملکردشود  توصیه می -9 یادآوری

  .باشد

 اضافه شده است[ 2یادآوره  -شده ، اصلاح[ ]            ISO/IECاستاندارد     ]منبع: زیربند 

9-1-9 

 گاه آزمونآزمایش

testing laboratory 

)مطابو با زیربند  مواد عملکرد هاه مشخصه، کالیبراسیون یا تعیین ها ، آزمونها گیره آزمایشگاهی که اندازه

 دهد.  و موصوو  را انجا  می (1-3-31

(، آزمون ترخیص 9-3-1زیربند طبو توانند توت آزمون نوعی ) و موصوو  می( 31-3-1)مواد در این استاندارد،  –1یادآوری 

و آزمون شاهد  (38-3-1زیربند طبو آزمون ممیوه )، (4-3-1زیربند طبو (، آزمون تصدیو فرایند )9-3-1زیربند طبو بچ )

  .قرار گیرند برحسب کاربرد،، (32-3-1زیربند طبو )

  شود. انجا   [ ]       ISO/IEC مطابو باترجیوا  آزمایشگاه آزمون که عملکردشود  توصیه می –9یادآوری 

9-1-0 

 سامانه مدیریت کیفیت

quality management system 

 . سامانه مدیریت با توجه به کیفیت استبخشی از 

  شده است. ارائه [ ]      ISO استاندارد هاه مدیریت کیفیت در الواما  براه سامانه -یادآوری

 یادآوره اضافه شده است[ -دهش ، اصلاح[ ]           ISOاستاندارد       ]منبع: زیربند 

9-1-5 

 برنامه کیفیت

quality plan 

 اه گسترهرا در رابطه با موصولی خاک یا  کیفیت ه مورد نظرها ، منابع و توالی فعالیتآیین کارهاکه  مدرکی

  کند. می تعییناز موصوو  
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9-1-6 
 آزمون نوعی

TT 
type test 

 (23-3-1زیربند طبو ) ، مو  اتصا لوله، (31-3-1زیربند طبو ) انطباق موادتوانایی  اثبا آزمونی که براه 

 . شود شده در استاندارد مربوط انجا  می با الواما  داده (21-3-1زیربند طبو ) شدهیا سامانه مونتاژ

تغییر د، نتایج آزمون نوعی تا هنگا  نطور منظم انجا  شو به (4-3-1زیربند طبو ) هاه تصدیو فرایند اگر آزمون -یادآوری 

  مواد، موصو  یا سامانه مونتاژ شده اعتبار دارد.

9-1-7 

 آزمون ترخیص بچ
BRT 

batch release test 

و قب  از ترخیص  شود؛ می انجا  PE موصوو هر بچ از آزمونی که توسط تولیدکننده یا به نیابت از وه روه 

  شده باشد. کام طور مطلوب  بچ باید به

9-1-8 

 فرایند جی(سن )صحت آزمون تصدیق
PVT 

process verification test 

هاه زمانی مشخص انجا   در بازه PE موصوو آزمونی که توسط تولیدکننده یا به نیابت از وه روه 

را شده در استاندارد مربوط  براه تولید موصووتی مطابو با الواما  ارائه فرایندتداو   وتوانایی  تا ؛شود می

 . تایید کند

  براه کنتر  فرایند انجا  می شوند. اقدامیعنوان  موصو  وز  نبوده و به هاه بچها براه ترخیص  آزمون این -یادآوری

9-1-2 

 «I»در مرحله  آزمون تصدیق فرایند
PVT-I 

process verification test at the "I" stage 

انجا   حین فرایند نصب هاه زمانی مشخص یا به نیابت از وه در بازه /نصابآزمونی که توسط تولیدکننده

مطابو با  شده شده در کتابچه نصب براه تولید موصوو  نصب مشخص فرایند و تداو  توانایی تا ؛شود می

 . را تایید کندشده در استاندارد مربوط  الواما  ارائه

  ند انجا  می شوند.براه کنتر  فرای اقدامیعنوان  موصو  وز  نبوده و به هاه ها براه ترخیص بچ این آزمون -یادآوری

9-1-10 

 آزمون ممیزی
AT 

Audit test 

طبو ) کننده گواهی نهاد( یا 2-3-1زیربند طبو نهاد بازرسی )آزمونی که توسط آزمایشگاه آزمون به نیابت از 

  .را تایید کندشده در استاندارد مربوط  با الواما  ارائهموصو  تداو ِ انطباق  ؛ تاشود انجا  می (3-3-1زیربند 
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9-1-11 

 آزمون غیرمستقیم
IT 

indirect test 

اه خاک  شده براه مشخصه شود و با آزمونِ تعیین آزمونی که توسط تولیدکننده یا به نیابت از وه انجا  می

  شده قبلا تأیید شده است. با آزمونِ تعیین آن 3بستگی هممتفاو  بوده ولی 

9-1-19 

 آزمون شاهد
WT 

witness test 

براه آزمون  (3-3-1زیربند طبو ) کننده گواهییا  (2-3-1زیربند طبو )بازرسی  نهادرشِ آزمون مورد پای

، که توسط تولیدکننده یا به نیابت از (38-3-1زیربند طبو ) یا آزمون ممیوه/و (9-3-1زیربند طبو ) نوعی

  شود. انجا  می کننده گواهیبازرسی یا  نهادوه توت نظار  نماینده واجد شرایطِ 

9-1-19 

 مواد
material 

شود.  بیان می عمومیهاه  صور  خانواده، که درقالب نا  شده به بنده طبقه ترکیبا براه  عمومیاصطلاحی 

  (.EPDMان منومر ) اتیلن پروپیلن ده برنج یا ،نون پروپیلن، فوود زنگ براه مثا : پلی

اروپا، اداره  ونیسیکم»( در IND ،SG PTPو  EC ،DG ENTهاه آزمون موصو  ) رویه تعریف باو از زیرگروهِ -یادآوری

  شده است. گرفته 2«صنایعو  ها ک  شرکت

9-1-10 

 بچ مواد
material batch 

و توسط  معین و همگن که توت شرایط یکنواخت تولید شده است آمیوهمقداره کاملا مشخص از 

  شود. تعریف و مشخص می آمیوه ۀتولیدکنند

9-1-15 

 محصول
product 

طور کام  مشخص شده و توسط  نوع آن بهگااره،  بخشی از سامانه لولهعنوان  که بهیا شیر   اتصاو ،لوله

  تولیدکننده به بازار عرضه شده باشد.

                                                 
 - Correlation 

 - European Commission, Directorate-General for Enterprise and Industry 
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9-1-16 
 بچ محصول

product batch 

 آمیوهطور متوالی یا پیوسته توت شرایط یکسان و با استفاده از  که به  اه کاملا مشخص از موصوو مجموعه

 مطابو با مشخصاتی یکسان تولید شده باشد. ن یکسا

، بچ می تواند توسط درخواستدرصور   شود. بچ موصو  توسط تولیدکننده موصو  تعریف و مشخص می -یادآوری

 خریدار/کاربر نهایی تعیین شود. 

9-1-17 
 )بهر( انباشته

lot 

 رود. میکار  از بچ که براه مقاصد بازرسی به قاب  تعریفاه کاملا  زیرمجموعه

9-1-18 

 نمونه
sample 

طبو یا انباشتۀ ) از یک بچ ها آن و بدون درنظر گرفتن کیفیت تصادفیطور  یک یا چند واحد از موصو  که به

 شوند.  انتخاب می موصو  (39-3-1زیربند 

  است. نمونهتعداد واحدهاه موصو  در نمونه،  ۀانداز -یادآوری

9-1-12 

 گروه
group 

براه انجا  آزمون  (34-3-1زیربند طبو ) هایی ها نمونه و  مشابه هستند که از آناه از موصو مجموعه

  شود. انتخاب می

9-1-90 

 جزء

component 

 به بازار عرضه عنوان جوئی از یک موصو  دیگر یا جوء یدکی  خاک، که به اه موصو  تولیدشده از آمیوه

  شود. می

طور جداگانه تایید شوند )براه  عنوان موصو  در نظر گرفته و به بهاجوا ت ممکن اسبراه کاربرد آب آشامیدنی،  -یادآوری

 .)براه مثا ، در یک شیر( عنوان بخشی یکپارچه از موصو  نهایی آزمون شوند یا به (3بند نشتحلقه شک ،  O همثا ، حلق

9-1-91 

 محل اتصال

joint 

  شوند. یکدیگر متص  میبه  /شیراتصاو مولی که در آن، دو قطعه لوله یا یک لوله و 

                                                 
 - Gasket 
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9-1-99 

 محصول مونتاژشده

assembled product 

 است. منفرد با استفاده از دو یا چند بخ  موصو  مونتاژشده نهایی 

9-1-99 

 مونتاژشده سامانه

assembly 

 ( تبدی  شود. 28-3-1زیربند طبو اه از اجوا ) به مجموعه تواند که می اه سامانه

 صوو  مختلف. اه شام  مو آزمونه :مثال

9-1-90 

 برداری نمونه برنامه

sampling plan 

ه یا اجوا 3اقلا  عملیاتی مورد نظر مشخصا در ترکیب با مورد استفاده،  برداره نوع نمونه مشخصا 

که  یهای آزمون یاها  گیره اندازه که باید ساخته شوند و (34-3-1زیربند طبو ) ییها ، نمونه2دهنده تشکی 

 . ند، استباید انجا  شو

  .باشدبازرسی  مورددهنده تعداد واحدهاه موصو  یا سامانه مونتاژ شده  مشخص که نشان اه برنامه :مثال

9-1-95 
 نوع محصول

product type 

 کلی یک موصو  است. توصیف

  .خاک اه ها با طراحی یکسان، از آمیوه اجواه اصلی آن شیر یا یا  لوله، اتصاو :مثال

9-1-96 
  ره()حف محفظه

cavity 

 .شود شده، پر می گیره ه موصو  قالبگیر شک  درون قالب که براهفضاه 

 دهد. شونده به روش توریقی شک  می گیره قالب توریو که به موصو  قالبآن بخ  از  مثال:

 کلیات بازسازی 9-9

9-9-1 

 سازیزبا
rehabilitation 

شود؛ که شام   هاه خط لوله موجود انجا  می تما  اقداماتی که براه بازگرداندن یا ارتقاه عملکرد سامانه

  ( است.1-2-1( و جایگوینی )طبو زیربند 5-2-1(، تعمیر )طبو زیربند 2-2-1نوسازه )طبو زیربند 

                                                 
 - Entities 

 - Increments 
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9-9-9 

 نوسازی
renovation 

وسیله آن، عملکرد فعلی خط لوله بهبود  عملیاتی مربوط به تما  یا بخشی از خط لوله موجود است؛ که به

 یابد. می

9-9-9 

 جایگزینی
replacement 

که وظایف سامانه خط  صور  در مسیر یا بیرون از مسیر خط لوله موجود، طوره ساخت خط لوله جدید، به

 لوله جدید دربرگیرنده وظایف خط لوله موجود باشد.

9-9-0 

 تعمیر
repair 

 هاه موضعی است. اصلاح آسیب

9-9-5 

 پوششی داخلیلوله 
lining pipe 

 شود. ( استفاده می2-2-1شده، که براه مقاصد نوسازه )طبو زیربند  لوله جاسازه

9-9-6 

 مشخصه
charactersitic 

 ( است.28-3-1زیربند طبو ( یا جوء )31-3-1زیربند طبو هاه یک ماده ) خاصیت، بُعد یا سایر جنبه

9-9-7 

 Mمرحله 
"M" stage 

طبو ) هاز نوساز ینیمع کیمرتبط با تکن یهکارگا ندیکه قب  از انجا  هرگونه فرا ،دیمرحله پ  از تول

 شود. ( انجا  می28-3-1زیربند طبو ( روه اجوا )2-2-1زیربند 

9-9-8 

 Iمرحله 
"I" stage 

 ینیمع کیمرتبط با تکن یکارگاه ندیکه پ  از انجا  هرگونه فرامرحله پ  از نصب، یعنی پیکربنده نهایی، 

  شود. ( انجا  می28-3-1زیربند بو ط( روه اجوا )2-2-1زیربند طبو از نوسازه )
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9-9-2 
 اندازه اسمی

DN 
nominal size 

عدد گردشدۀ مناسب تقریبا برابر با قطر ، که (28-3-1زیربند طبو یک از اجوا ) هر عدده گااره شناسه

 متر، است. میلی حسبداخلی یا خارجی، بر

9-9-10 

 اندازه اسمی
DN/OD 

nominal size DN/OD 

 یک جوء مرتبط با قطر خارجی است. عدده گااره شناسه

 .[35529-3استاندارد ملی ایران شماره  3-3-1زیربند  شده از برگرفته :]منبع

9-9-11 

 قطر خارجی اسمی
dn 

nominal ouside diameter 

  .( اختصاک یافته است5-2-1)طبو زیربند  DN/ODقطر خارجی مشخص که به یک اندازه اسمیِ 

 شود. متر بیان می برحسب میلی قطر خارجی اسمی -یادآوری

 ها  شتون کوته 0

AT   آزمون ممیوه Audit Test 

BRT   آزمون ترخیص بچ Batch Release Test 

IT آزمون غیرمستقیم Indirect Test 

MFR نر  جرمی جریان مااب Melt mass-Flow Rate 

OIT  زمان القاه اکسای Oxidation Induction Time 

PE اتیلن پلی Polyethylene 

PVC-U پلی)وینی  کلرید( صلب Unplasticized poly(vinyl chloride) 

PVT آزمون تصدیو فرایند Process Verification Test 

PVT-I در مرحله  آزمون تصدیو فرایند I Process Verification Test at the "I" stage 

RFC   الیافیکامپوزیت رزینی Resin Fibre Composite 

SDR  نسبت ابعاده استاندارد Standard Dimension Ratio 

TT   آزمون نوعی Type Test 

WT  آزمون شاهد Witness Test 
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 کلیات 5

هاه  قسمت شده در شده، باید مطابو با الواما  ارائههاه مونتاژ هاه اتصا  و سامانه  ، موصوو ، مومواد

 . باشند 22559 و 21835 ،35899، 35899، 34854شماره ملی ایران  هاهاستانداردمربوط از 

 برنامه کیفیتمدیریت کیفیت شام   ۀباید توسط تولیدکننده توت سامانهاه مونتاژشده  و سامانهموصوو  

 تولید شوند. 

     ISO استاندارد شود که سامانه مدیریت کیفیت مطابو با الواما  توصیه می
 سامانه مدیریت مشابهیا  [2] 

  باشد.

 3قسمت  شده در باید مطابو با الواما  ارائهبراه آزمون نوعی « I»هاه نمایندۀ مرحله  مونهتولید ن

 . دباشبرحسب کاربرد، ، 21835و  35899، 35899، 34854شماره ملی ایران  هاهاستاندارد

 آزمون و بازرسی 6

 بندی گروه 6-1

 کلیات    6-1-1

 کاربرد دارد.  1-3-9و  2-3-9شده در زیربندهاه  هاه مشخص در این استاندارد، گروه

 های اندازه گروه    6-1-9

  .شود تعریف میو اتصاو  ها  براه لوله 2شده در جدو   ارائهاندازه  گروه پنج

 ( مشخص باید از هر گروه انتخاب شود. dnبراه انجا  آزمون، یک قطر اسمیِ )

 

 های اندازه گروه -9جدول 

  dn، اسمی خارجی قطر گروه اندازه

 mm 

3  99  > dn 

2 298 >  dn≥ 99 

1 938 ≥  dn≥ 298 

5 3488 ≥  dn≥ 938 

9 3488 ≤ dn 
 

 

 های اتصالات گروه    6-1-9

 شده است. ارائه 1در جدو   ،طراحی مشابه دارند هر گروهاز اتصاو  که  پنج گروه
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های اتصالات گروه -9جدول   

 نوع اتصال گروه اتصال

(A) 3یوژنمادگی الکتروف  اتصاو 

(B) 2کمربند الکتروفیوژن  اتصاو 

(C) 1دار با انتهاه نره  اتصاو 

(D) الف، 5 کمربند جوشی  اتصاو 

(E) الف ،9 ساز دست  اتصاو 
 - Electrofusion socket fittings 

 - Electrofusion saddle fittings 

 - Spigot end fittings 
 - Saddle fusion fittings 
 - Fabricated fittings 

 هاه گازرسانی کاربرد ندارد.   براه شبکه الف
 

  شوند: ، به انواع زیر تقسیم میهاه اتصاو  گروه

 1راهی الکتروفیوژن، سه 58الکتروفیوژن، زانویی  59 2الکتروفیوژن، زانویی 3(: شام  کوپلرAاتصاو  گروه )

 الکتروفیوژن.  9الکتروفیوژن، درپوش انتهایی 5الکتروفیوژن، کاهنده

 راهی الکتروفیوژن، کمربند انشعاب الکتروفیوژن.  سهکمربند (: شام  Bاتصاو  گروه )

 راهی، کاهنده، درپوش انتهایی.  ، سه58، زانویی 59(: شام  زانویی Cاتصاو  گروه )

 (: شام  کمربند جوشی. Dاتصاو  گروه )

 راهی چندتکه.  سه ،9، خم چندتکه9تکه یک(: شام  خم Eاتصاو  گروه )

 (TT) نوعی آزمون 6-9

 گساتره  توساعه  /یاا تنظیما  رایج فرایناد( و  به غیر از) یا نصب روش تولید مواد،درصور  تغییر در طراحی، 

 هاه نوعیِ مربوط باید انجا  شوند.  موصوو ، آزمون

گی دارند. در این حالت، تغییر بست مقدارهاه نوعی که باید انجا  شوند، به  درصور  تغییر مکان تولید، آزمون

 شوند.  تعریف کننده و نهاد گواهی طور جداگانه توسط تولیدکننده به مربوطهاه نوعی  شود آزمون توصیه می

برداره در زیربندهاه زیار   هاه نمونه هایی که باید آزمون نوعی شوند و رویه براه سایر شرایط تغییر، مشخصه

 اند:  مشخص شده

                                                 
 - Coupler 

 - Elbow 

 - Tee 

 - Reducer 

 - End cap 

 - Swept bend 

 - Segmented bend 
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 .هاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار شبکهکار رفته در  به هاه سامانهاه بر TT :3-زیربند الف اا

رسانی، فاضلاب و زهکشی توت  هاه زیرزمینی آب شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  TT :3-زیربند ب اا

 .هاه گازرسانی فشار و شبکه

 3-و ب 3-هاه الاف  وعی جدید، در جدو کنندۀ آزمون ن هاه زیر براه تشخیص شرایط تغییرِ الوا  نوشت کوته

 شوند:  استفاده می

 سامانه جدید؛  :N اا

 تغییر در طراحی؛  :D اا

 تغییر در مواد؛  :M اا

 توسعه موصو . :E اا

 ارائه شده است.   پتعاریف تفصیلی این شرایط تغییر در پیوست 

 (BRT)ترخیص بچ  آزمون 6-9

 اند:  برداره در زیربندهاه زیر مشخص شده هاه نمونه رویههایی که باید آزمون ترخیص بچ شوند و  مشخصه

 هاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار. شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  BRT :2-زیربند الف اا

رسانی، فاضلاب و زهکشی  هاه زیرزمینی آب شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  BRT :2-زیربند ب اا

 هاه گازرسانی. کهتوت فشار و شب

 (PVT) تصدیق فرایند آزمون 6-0

هاه  آزموندرصور  کاربرد،  و M( »PVT)»شده در مرحله  هاه انجا  هاه تصدیو فرایند شام  آزمون آزمون

 است.  I( »PVT-I)»شده در مرحله  انجا 

هاه  قسمت در شده اه یا پارامتره از فرایند، برحسب کاربرد، منطبو بر الواما  فرایند نصب ارائه اگر نمونه

)مجموعه استاندارد( یا  35529، 39554، 35899یا  35899، 34854شماره استاندارد ملی ایران مربوط از 

در برنامه  شده شرح دادهمرتبط  3شود که رویه بازآزمایی توصیه می، دباشن )مجموعه استاندارد( 33211

 . کیفیت تولیدکننده انجا  شود

 شود. آمیو نمی ه پارامترهاه فرایند نصب لووما مانع نصب موفقیتساز عد  برآورده -یادآوری

 اند:  برداره در زیربندهاه زیر مشخص شده هاه نمونه هایی که باید آزمون تصدیو فرایند شوند و رویه مشخصه

هاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی  شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  PVT-Iو  PVT :1-زیربند الف اا

 فشار. بدون

                                                 
 - Retest 
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رساانی، فاضالاب و    هاه زیرزمینای آب  شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  PVT-Iو  PVT :1-زیربند ب اا

  هاه گازرسانی. زهکشی توت فشار و شبکه

 (AT)ممیزی  آزمون 6-5

 اند:  برداره در زیربندهاه زیر مشخص شده هاه نمونه هایی که باید آزمون نوعی شوند و رویه مشخصه

 هاه زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار. شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  AT :5-الف زیربند اا

رسانی، فاضلاب و زهکشی توت  هاه زیرزمینی آب شبکهکار رفته در  به هاه سامانهبراه  AT :5-زیربند ب اا

 هاه گازرسانی. فشار و شبکه

 (IT)غیرمستقیم  آزمون 6-6

، 34854ملی ایران شماره  آزمون مورد ارجاع در استانداردهاه  بو با روشباید مطا ها طورکلی آزمون به

 انجا  شوند.  ، برحسب کاربرد،22559 یا 21835 ،35899، 35899

، 2-و ب 2-زیربندهاه الاف  هاه جدو شده در  ارائه BRTهاه  توانندبراه مشخصه هاه غیرمستقیم می آزمون

 استفاده شوند.  AT یا TT ،PVTیرمستقیم نباید براه هاه غ استفاده شوند. آزمون برحسب کاربرد،

برناماه  نظار بایاد در    آن با آزماون ماورد   3ایمنِ ۀبستگی یا رابط روش آزمون غیرمستقیمِ مورد استفاده و هم

 هاه زمانی منظم بررسی شود.  شود. اعتبار مداو ِ آزمون غیرمستقیم باید در بازه مدونتولیدکننده  کیفیت

بایاد  ، برحساب کااربرد،   2-و ب 2-زیربنادهاه الاف  هاه  جدو مطابو با  BRTختلا  نظر، درصور  وجود ا

 شود.  استفاده

 قاب  پایرش باشد.  کننده گواهینهاد باید توسط  IT، کردن درصور  نیاز به گواهی

 سوابق بازرسی و آزمون 6-7

شاده در   و با اطلاعاا  داده سا  مطاب 38مد  حداق   نشده باشد، تما  سوابو باید بهتعیین  ه دیگرطور اگر

  سامانه مدیریت کیفیت نگهداره شوند.

 

 

  

                                                 
 - Safe relationship 
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 الفپیوست 

 (الزامی)

های زیرزمینی فاضلاب و  گذاری پلاستیکی برای بازسازی شبکه های لوله های آزمون سامانه رویه

 زهکشی بدون فشار

 آزمون نوعی 1-الف

( با PEاتیلن ) آمیوه/فرمووسیون پلی»ه/فرمووسیونی متشک  از هاه مواد شام  آمیو در این استاندارد، ویژگی

 . باشد می« ها با مقادیر معلو  افوودنی»و « نا  تجاره مشخص

  1-الاف تاا   3-الاف هااه   شاده در جادو    ارائاه  هااه  مشخصهانطباق موصوو  با تما  هاه نوعی باید  آزمون

  را، برحسب کاربرد، اثبا  کنند.
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 (TT) برای انجام آزمون نوعی پوششی داخلی های های لوله همشخص -1-الفجدول 

 مشخصه
 )های( ارجاع به قسمت

 مرتبط [(های)]زیربند
INSO       

شرایط الزام 

 برداری  رویه نمونه الفآزمون

N D M E بکننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 نر  جرمی جریان مااب

(MFR) 
 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + [1-9]زیربند  1، 2هاه  قسمت

 مقاومت به فشار داخلی
  و 1-9]زیربندهاه  1، 2هاه  قسمت

4-1] 
+ - + - 

بار براه هر ماده  یک

 در یک اندازه اختیاره

بار براه هر ماده  یک

 در یک اندازه اختیاره

 بار براه هر ماده یک ر مادهبار براه ه یک - + - + [1-9]زیربند  1، 2هاه  قسمت (OIT) پایداره گرمایی

 بار براه هر اندازه یک + + + + [2-9]زیربند   9، 1، 2هاه  قسمت وضعیت ظاهره
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + [1-9]زیربند  1قسمت  چگالی

 براه هر اندازهبار  یک + + - + [2-9]زیربند  9، 1، 2، 3هاه  قسمت رنگ
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 ابعاد
و  5-9]زیربندهاه  9، 1، 2هاه  قسمت

4-5] 
 بار براه هر اندازه یک + - + +

بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 اه سفتی حلقه
و  9-9]زیربندهاه  9، 1، 2هاه  قسمت

4-9] 
+ + + + 

بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

 - + + + [9-4]زیربند  9، 1هاه  قسمت نسبت خوش
بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

 بار براه هر اندازه یک + + + + [9-9]زیربند  1، 2هاه  قسمت برگشت طولی
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 - + + + [9-9]زیربند  9قسمت  شوندگی ویکا  دماه نر 
بار براه هر ماده و  یک

 شک  پروفی هر نوار 

بار براه هر ماده و  یک

 شک  پروفی هر نوار 

 بار براه هر اندازه یک - + - + [4-9]زیربند  9، 1، 2، 3هاه  قسمت گااره نشانه
وسیله بررسی نتایج  به

 آزمون تولیدکننده

 براه هر اندازهبار  یک + + + + [9-9]زیربند  1قسمت  توانایی حافظه
وسیله بررسی نتایج  به

 آزمون تولیدکننده

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + [5-9یا  1-9]زیربند  9قسمت  مدو  اوستیک )کششی(

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + [5-9یا  1-9]زیربند  9، 1هاه  قسمت استوکا  کششی طولی

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + [5-9یا  1-9]زیربند  9، 1هاه  قسمت د طو  در شکستازدیا

استوکا  کششی درز 

 کننده قف 
 بار براه هر اندازه یک + + + + [9-4]زیربند  9قسمت 

بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 بار براه هر اندازه یک + + + + [5]بند  9، 1، 2هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب
بار براه هر گروه  یک

 اندازه
 شود. : آزمون انجا  نمی -شود.  ارائه شده است. + : آزمون انجا  می پو پیوست  2-9توضیح در زیربند  الف
 برداره براه آزمایشگاه آزمون به نیابت از نهاد گواهی کننده است.  شده نمونه این رویه، رویه توصیه ب
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 (TT) برای انجام آزمون نوعیهای جایگزینی  های لوله مشخصه -9-الفجدول 

 مشخصه
 ارجاع به قسمت)های( 

 مرتبط [(های)]زیربند
INSO       

شرایط الزام 

 برداری  رویه نمونه الفآزمون

N D M E بکننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 [3-9]زیربند   2، 3هاه  قسمت

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - +

 - + - + مقاومت به فشار داخلی
بار براه هر ماده  یک

 در یک اندازه اختیاره

بار براه هر ماده  یک

 در یک اندازه اختیاره

 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - + (OITپایداره گرمایی )

 راه هر اندازهبار ب یک + + - + وضعیت ظاهره
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 بار براه هر اندازه یک + + - + رنگ
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 بار براه هر اندازه یک + - + + ابعاد
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 + + - + اه سفتی حلقه
بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

 بار براه هر اندازه یک + - + + رگشت طولیب
بار براه هر گروه  یک

 اندازه

 + + - + نسبت خوش
بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

بار براه هر رده  یک

SNهر ماده / 

 مادهبار براه هر  یک مادهبار براه هر  یک + + + + [9]بند  2، 3هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب
 شود. : آزمون انجا  نمی -شود.  ارائه شده است. + : آزمون انجا  می پو پیوست  2-9زیربند  توضیح در الف
 برداره براه آزمایشگاه آزمون به نیابت از نهاد گواهی کننده است.  شده نمونه این رویه، رویه توصیه ب
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 (TT) برای انجام آزمون نوعیاتصالات های  مشخصه -9-الفجدول 

 مشخصه

ه قسمت)های( ارجاع ب

 مرتبط [(های)]زیربند

INSO       و INSO       

 برداری  رویه نمونه الفشرایط الزام آزمون

N D M E بکننده نهاد گواهی تولیدکننده 

نر  جرمی جریان مااب 

(MFR) 

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -       یا  9]زیربند

9-3] 

INSO      -     [3-9]زیربند 

 

 آمیوهبار براه هر  یک آمیوهبار براه هر  یک - + - +

مقاومت به فشار 

  داخلی
+ - + - 

بار براه هر ماده در  یک

 یک اندازه اختیاره

بار براه هر ماده  یک

 در یک اندازه اختیاره

 (OITپایداره گرمایی )

  
 بار براه هر ماده یک بار براه هر ماده یک - + - +

 بار براه هر اتصا  یک + + - + وضعیت ظاهره
بار براه هر گروه  یک

 اتصا 

 بار براه هر اتصا  یک + + - + رنگ
بار براه هر گروه  یک

 اتصا 

 بار براه هر اتصا  یک + + + + ابعاد

گروه بار براه هر  یک

گروه اندازه و هر 

 اتصا 

انعطا  پایره یا 

  استوکا  مکانیکی
 بار براه هر اتصا  یک + + - +

ار براه هر گروه ب یک

 اتصا 

 + - - +  اثر گرمادهی
گروه بار براه هر  یک

 و هر گروه اتصا  اندازه
 مادهبار براه هر  یک

 بار براه هر اتصا  یک + - - + بنده آب
بار براه هر گروه  یک

 اتصا 
 شود. انجا  نمی : آزمون -شود.  ارائه شده است. + : آزمون انجا  می پو پیوست  2-9توضیح در زیربند  الف
 برداره براه آزمایشگاه آزمون به نیابت از نهاد گواهی کننده است.  شده نمونه این رویه، رویه توصیه ب
 شود. با لوله یکسان بوده و قبلا به همین منظور، در مورد لوله آزمون شده است، تکرار نمی  در موارده که مواد اتصاو  
 شود. عنوان یک قطعه در نظر گرفته نمی وسیله نگهدارنده حلقه درزگیر، به اند، کاربرد دارد. از بی  از یک قطعه ساخته شدهسازه که فقط براه اتصاو  دست   

 آزمون ترخیص بچ 9-الف

کاه در   22559و  34854ملای ایاران شاماره     هاهاستانداردهاه مربوط از  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

هااه   شاده در جادو    ارائاه  بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر باید ،انددهفهرست ش 9-الف تا 5-الفهاه  جدو 

  قرار گیرند. BRT، برحسب کاربرد، توت 9-الف تا 5-الف
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 BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه پوششی داخلیهای  های لوله مشخصه -0-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه داقل تواترح

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک [2-9زیربند ] 9، 1، 2هاه  قسمت وضعیت ظاهره

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک [2-9زیربند ] 9، 1، 2، 3هاه  قسمت رنگ

 در هر اجراه اکسترودر بار یک [5-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت قطر

 در هر اجراه اکسترودر بار یک [5-9زیربند ] 9 متقس شک  ابعاد نوار پروفی 

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک [5-9زیربند ] 9، 1، 2هاه  قسمت ضخامت دیواره

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک [5-9زیربند ] 2 قسمت طو  لوله

 اندازه راهدر هفته و هر  بار یک [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت برگشت طولی

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک [9-9]زیربند  1قسمت  توانایی حافظه

 3لوله اسپو و انتهاه هر در شروع  [9-4]زیربند  9قسمت  کننده استوکا  کششی درز قف 

 اندازه راهو هر  h 2در هر  بار یک [4-9]زیربند  9، 1، 2، 3هاه  قسمت گااره نشانه
 - Spool 

 BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه های جایگزینی های لوله مشخصه -5-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 وضعیت ظاهره

 [3-9زیربند ] 2، 3هاه  قسمت

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک رنگ

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک قطر

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک ضخامت دیواره

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک طو  لوله

 اندازه راهدر هفته و هر  بار یک برگشت طولی

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک گااره نشانه

 BRTبرداری برای  تواتر نمونهو حداقل  اتصالاتهای  مشخصه -6-الفجدول 

 مشخصه
 مرتبط [(های)ارجاع به قسمت)های( ]زیربند

INSO       و INSO       
 برداری نمونه حداقل تواتر

 وضعیت ظاهره

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -     [3-9 یا 9]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 

 

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک رنگ

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک قطر

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک ضخامت دیواره

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک ابعاد مادگی و نره

 اندازه راهدر هفته و هر  بار یک اثر گرمادهی

 بنده آب
ز اتصاو  یک نمونه براه هر نوع ا

 h 4ساز در هر  دست

 اندازه راهو هر  h 4در هر  بار یک گااره نشانه
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 خود، بچ را مشخص کند.  برنامه کیفیتتولیدکننده باید در 

در  باار  ه مرباوط حاداق  یاک   هاا  ها و بازرسای  فقط باید هنگامی ترخیص شود که تما  آزمون انباشتهبچ یا 

 شده باشد.  برآوردهاق با الواما  شده انجا  شده و انطب تواترهاه مشخص

، برحساب کااربرد،   9-الاف تا  5-الف هاه جدو شده در  هاه ارائه اگر موصولی در رابطه با هر یک از مشخصه

هایی که موصو  دچار نقیصاه شاده اسات     باید مردود شده یا براه مشخصه انباشتهدچار نقیصه شود، بچ یا 

 باید بازآزمایی انجا  شود. 

 صور  زیر باشد:  بهمایی باید بازآز رویه

 34854هاه مرتبط استانداردهاه ملی ایران شماره  آخرین موصو  منطبو بر الواما  قیدشده در قسمتاا 

 .را پیدا کنید 22559و 

 را مردود کنید.تما  موصوو  قب  از آن نقطه را ترخیص کنید و موصوو  بعد از آن نقطه اا 

 ارائه شوند. همراه با جوئیا  تولیدکننده برنامه کیفیتباید در  ردودهبرخورد با موصوو  م هاه رویه

 آزمون تصدیق فرایند 9-الف

کاه در   22559و  34854ملای ایاران شاماره     هاهاستانداردهاه مربوط از  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

نوعی یا آزمون ممیاوه  اگر قبلا در همان دوره زمانی آزمون  ، ،اندفهرست شده 38-تا الف 9-الفهاه  جدو 

، برحسب کاربرد، 38-تا الف 9-الفهاه  شده در جدو  ارائه بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر باید؛ نشده باشند

  قرار گیرند. PVT-Iو  PVTتوت 

 PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه پوششی داخلیهای  های لوله مشخصه -الف-7الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند (قسمت)هایارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک [1-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت (OIT) پایداره گرمایی

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک [1-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 PVT-Iبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه پوششی داخلیهای  های لوله مشخصه -ب-7الف جدول

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 [1-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت مقاومت به فشار داخلی
شده  در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک

 یک اندازه اسمی اختیارهدر 

 اه سفتی حلقه
 9-9زیربندهاه ] الف 9، 1، 2هاه  قسمت

 [9-4و 

شده  در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک

 و هر سره لوله

 براه هر نصب بار یک [5بند ] 1،9، 2هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب
 ربوط و براه هر نوع پروفی  است. بار در سا  براه گروه اندازه م ، یک9براه قسمت  الف



 1001 سال :)چاپ اول( 99022-1مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 23 

 PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه های جایگزینی های لوله مشخصه -الف-8الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 مقاومت به فشار داخلی

 [3-9زیربند ] 2، 3هاه  قسمت

شده  براه هر ماده اخیرا استفادهدر سا   بار یک

 در یک اندازه اسمی اختیاره

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک (OIT) پایداره گرمایی

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 اه سفتی حلقه
ه شد بار در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده یک

 و هر سره لولهو هر گروه اندازه  

 PVT-Iبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه های جایگزینی های لوله مشخصه -ب-8الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 نصببراه هر  بار یک [9بند ] 2، 3هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب

 PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه اتصالاتهای  مشخصه -2-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)ارجاع به قسمت)های( ]زیربند

       INSO و       INSO مرتبط
 برداری نمونه حداقل تواتر

 مقاومت به فشار داخلی

INSO      -       [3-9 یا 9]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 

شده  در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک

 در یک اندازه اسمی اختیاره

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک (OIT) پایداره گرمایی

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک الف(MFRنر  جرمی جریان مااب )

انعطا  پایره یا استوکا  

 بمکانیکی

 شده   براه هر ماده اخیرا استفادهبار در سا یک

 و هر سره لوله هر اندازه گروهو 
 شود. اگر مواد اتصاو  از همان نوعِ مواد لوله بوده و قبلا براه همین منظور آزمون شده باشند، وز  نیست آزمون براه مواد اتصاو  تکرار  الف
عنوان یاک قطعاه در نظار گرفتاه      وسیله نگهدارنده حلقه درزگیر، به اند، کاربرد دارد. شدهسازه که از بی  از یک قطعه ساخته فقط براه اتصاو  دست  ب

 شود.   نمی

 PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه سازگاری هدفهای  مشخصه -10-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)ارجاع به قسمت)های( ]زیربند

       INSO و       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

هاه اتصا  داراه  عد  نشتی مو 

 درزگیر حلقه اوستومره

 [3-9 یا 9]زیربند       -      INSO الف

INSO      -     [3-9]زیربند 

در دو سا  براه هر گروه اندازه و  بار یک

 بطراحی مو  اتصا 
 بار در سا  براه گروه اندازه مربوط و براه هر نوع پروفی  است. ، یک9براه قسمت  الف
 ( است.IHRD 9±طراحی مو  اتصا  حداق  شام  طراحی درزگیر، هندسه شیار و سختی درزگیر ) ب
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 ، برحساب کااربرد،  38-الاف تاا   9-الفجداو  هاه ارائه شده در  اگر موصولی در رابطه با هر یک از مشخصه

 تولیدکننده انجا  شود. برنامه کیفیتبازآزمایی باید مطابو با جوئیا  ذکرشده در  هاه رویهدچار نقیصه شود، 

بازآزمایی، باز هم عد  انطباق موصو  با الواما  حاص  شد، فرایند باید ماورد بررسای قارار     رویهاگر پ  از 

تولیدکنناده اصالاح شاود. ساپ  دوبااره مشخصاا         برنامه کیفیات ذکرشده در  هاه رویهگرفته و مطابو با 

  تصدیو شوند. ،، برحسب کاربرد38-الفتا  9-الفجداو  شده در  داده

 .تکرار شود PVT-Iو/یا  PVTعنوان  ، وز  نیست تا بهATعنوان  شده به آزمون انجا 

 آزمون ممیزی 0-الف

 د. نشو هاه ممیوه انجا  می ، آزمونکردن درصور  نیاز به گواهی

ر کاه د  22559و  34854ملای ایاران شاماره     هاهاستانداردهاه مربوط از  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

هااه   شده در جدو  ارائه بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر باید ،اندفهرست شده 35-تا الف 33-الفهاه  جدو 

  .آزمون ممیوه شوند، برحسب کاربرد، 35-تا الف 33-الف

 ATبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه پوششی داخلیهای  های لوله مشخصه -11-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک [1-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 [1-4و  1-9زیربندهاه ] 1، 2هاه  قسمت مقاومت به فشار داخلی
سا  براه هر ماده اخیرا  1در  بار یک

 شده در یک اندازه اسمی اختیاره استفاده

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک [1-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت (OIT) پایداره گرمایی

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [2-9زیربند ] 9، 1، 2هاه  قسمت وضعیت ظاهره

 اه هر گروه اندازهدر سا  بر بار یک [2-9زیربند ] 9، 1، 2، 3هاه  قسمت رنگ

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [5-4و  5-9زیربندهاه ] 1،9، 2هاه  قسمت ابعاد

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [9-9زیربند ] 1،9، 2هاه  قسمت اه سفتی حلقه

 سا  براه هر گروه اندازه 9در  بار یک [9-4]زیربند  9، 1هاه  قسمت نسبت خوش

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [9-9]زیربند  1، 2هاه  قسمت لیبرگشت طو

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [9-9]زیربند  1قسمت  توانایی حافظه

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [5-9یا  1-9]زیربند  9، 1هاه  قسمت استوکا  کششی طولی

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک [5-9یا  1-9یربند ]ز 9، 1هاه  قسمت ازدیاد طو  در شکست

 در سا  براه هر نوع پروفی  بار یک [9-4]زیربند  9قسمت  کننده استوکا  کششی درز قف 

 سا  9در  بار یک [5بند ] 9، 1، 2هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب

 گروه اندازه  براه هر در سا بار یک [4-9]زیربند  9، 1، 2، 3هاه  قسمت گااره نشانه
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 ATبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه های جایگزینی های لوله مشخصه -19-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)]زیربند قسمت)های(ارجاع به 

       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 الف(MFRنر  جرمی جریان مااب )

 [3-9زیربند ] 2، 3هاه  قسمت

 شده اه هر ماده اخیرا استفادهدر سا  بر بار یک

 الفمقاومت به فشار داخلی
سا  براه هر ماده اخیرا  1در  بار یک

 شده در یک اندازه اسمی اختیاره استفاده

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک (OIT) پایداره گرمایی

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک وضعیت ظاهره

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک رنگ

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک ابعاد

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک اه سفتی حلقه

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک برگشت طولی

 در سا  براه هر گروه اندازه بار یک گااره نشانه

 سا  9در  بار یک [9 بند] 2، 3هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب
 شود. اگر مواد اتصاو  از همان نوعِ مواد لوله بوده و قبلا براه همین منظور آزمون شده باشند، وز  نیست آزمون براه مواد اتصاو  تکرار  الف

 ATبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه اتصالاتهای  مشخصه -19-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)ارجاع به قسمت)های( ]زیربند

       INSO و       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

 الف(MFRنر  جرمی جریان مااب )

INSO      -   [4-9، 2-9]زیربند 

INSO      -      [3-9 یا 9 زیربند] 

INSO      -     [3-9]زیربند 

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک

 مقاومت به فشار داخلی
سا  براه هر ماده اخیرا  1در  بار یک

 شده در یک اندازه اسمی اختیاره استفاده

 شده در سا  براه هر ماده اخیرا استفاده بار یک (OIT) پایداره گرمایی

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک وضعیت ظاهره

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک رنگ

 اتصا وه در سا  براه هر گر بار یک ابعاد

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک اه سفتی حلقه

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک نسبت خوش

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک برگشت طولی

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک باثر گرمادهی

 اتصا در سا  براه هر گروه  بار یک گااره نشانه
 اتصاو  از همان نوعِ مواد لوله بوده و قبلا براه همین منظور آزمون شده باشند، وز  نیست آزمون براه مواد اتصاو  تکرار شود. اگر مواد  الف
 شده توریقی کاربرد دارد.  گیره هاه قالب این آزمون فقط براه قسمت ب
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 ATبرای  برداری و حداقل تواتر نمونه سازگاری سامانه هدفهای  مشخصه -10-الفجدول 

 مشخصه
 [(های)ارجاع به قسمت)های( ]زیربند

       INSO و       INSOمرتبط 
 برداری نمونه حداقل تواتر

هاه اتصا  داراه  عد  نشتی مو 

 درزگیر حلقه اوستومره

INSO      -       [3-9 یا 9]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 
 الفدر سا  روه یک اندازه  بار یک

 .( استIHRD 9±راحی مو  اتصا  حداق  شام  طراحی درزگیر، هندسه شیار و سختی درزگیر )ط الف
 

هایی باشند که قبلا باراه   ها ترجیوا آن شده براه آزمون هاه انتخاب ها و رده ها، نوع شود که اندازه توصیه می

 تولید براه هر گروه انجا  شود. ترین  برداره از حجیم شود که نمونه اند. توصیه می آزمون ممیوه انتخاب نشده

هااه ممیاوه    عناوان آزماون   ( را باه PVT/PVT-Iهاه تصدیو فرایند ) توانند آزمون کننده می نهادهاه گواهی

(ATبپایرند؛ به شرطی ) ها  حین انجا  آزمون حضور داشته باشند.  که خودشان یا نماینده آن 
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 بپیوست 

 (الزامی)

های زیرزمینی فاضلاب و  گذاری پلاستیکی برای بازسازی شبکه لوله های های آزمون سامانه رویه

 رسانی و گازرسانی زهکشی تحت فشار، آب

 آزمون نوعی 1-ب

( با PEاتیلن ) آمیوه/فرمووسیون پلی»هاه مواد شام  آمیوه/فرمووسیونی متشک  از  در این استاندارد، ویژگی

 باشد.  می« ا مقادیر معلو ها ب افوودنی»و « نا  تجاره مشخص

  1-بتاا   3-بهااه   شاده در جادو    هااه ارائاه   انطباق موصاوو  باا تماا  مشخصاه    هاه نوعی باید  آزمون

 را، برحسب کاربرد، اثبا  کنند. 

، الواما  آزمون نوعی مربوط طبو موارد 2- شده در زیربند  درصور  تغییر در آمیوه مطابو با موارد مشخص

 کار رود. ، برحسب کاربرد، باید به1-بتا  3-بهاه  چنین جدو  و هم 1- بند شده در زیر تعیین

 هستند:  مرتبطهاه زیر  مشخصهدرصور  تغییر در طراحی اتصاو ، 

تغییر مقادیر بهینه چشمی و عملکرده، تغییر ابعااد   :(1-ب جدو   Dابعاد و هندسه )مطابو با ستون  -الف

 اتیلنی؛ کلی، تغییر اجواه غیر پلی

تغییر ابعاد ناحیه جوش )براه مثاا ،   :(1-جدو  ب  Dقسمت توت تاثیر مو  اتصا  )مطابو با ستون  -ب

کاره )براه  گا  سیم، عمو سیم(، مشخصه هاه الکتریکی )براه مثا ، مقاومت سیم(، پارامترهاه جوش

 مثا ، زمان، ولتاژ(. 

، برحساب کااربرد،   1-ب و 2-بهاه  جدو  Eشده در ستون  هاه ارائه موصو ، مشخصه گستره توسعهبراه 

کننده و تولیدکننده توافاو   کردن، بازآزمایی باید بین نهاد گواهی باید بازآزمایی شوند. درصور  نیاز به گواهی

 شود. 

 ثو براه اتصاو  کمربند جوشای در پیوسات    تساز، در پیوست  راهنماه آزمون نوعی براه اتصاو  دست

 ارائه شده است.
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 توسط تولیدکننده آمیزه (TT) برای انجام آزمون نوعی آمیزههای  مشخصه -1-بجدول 

 مشخصه

 [(های)]زیربند)های(ارجاع به قسمت

 ،      INSO      ، INSOمرتبط 

INSO        وINSO       

 برداری رویه نمونه

 آمیوهچگالی 

INSO      -     [3-9]زیربند 

INSO      -   ج[1-9]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 

INSO      -    [3-9 ]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 

 هر آمیوه براهنمونه  1

 هر آمیوه براهنمونه  1 زمان القاه اکسای  )پایداره گرمایی(

 هر آمیوه براهنمونه  1 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 هر آمیوه براهنمونه  3 مقدار مواد فرار

 هر آمیوه براهنمونه  3 لفامقدار آب

 هر آمیوه براهنمونه  1  بمقدار دوده 

 هر آمیوه براهنمونه  3 بپراکن  دوده 

 هر آمیوه براهنمونه  3  دانه  پراکن  رنگ

  بار براه هر آمیوه  یک   مقاومت به هوازدگی

)فشار مقاومت به رشد سریع ترک 

یا « pc ،)«(SDR    ،mm 298بورانی، 

«SDR    ،mm 988)» 

ها باید منطبو بر  تعداد آزمونه

ISO        یاISO       

 باشد

 بار براه هر آمیوه یک

 مقاومت به رشد آهسته ترک 

(SDR    ،mm 338 dn:)  
 ثهر آمیوه براهآزمونه  1

 تعیین حالت نقیصه در آزمون کش 

      ،   SDR)لب  به جوش لب روه

mm 338 dn:) 

 هر آمیوه براهنمونه  1

 بنده رده
 باشد       ISOباید منطبو بر 

 بار براه هر آمیوه یک

 [1-9]زیربند   -      INSO جاثر بر کیفیت آب

 هر آمیوه براهنمونه  3 چمقاومت به میعانا  گازه
شده نباشد. در صور  وقوع اختلا  نظر، الاوا    ا  تعیینشده، منطبو بر الوام گیره آزمون مقدار آب فقط هنگامی کاربرد دارد که مقدار مواد فرار اندازه الاف 

   مربوط به مقدار آب باید اِعما  شود.
 فقط براه آمیوه سیاه کاربرد دارد. این آزمون  ب
 فقط براه آمیوه غیرسیاه کاربرد دارد.این آزمون   
   .چسبی مو  اتصا  الکتروفیوژن تیک، یک نمونه براه ناهمسه آزمونه براه کرن  )ازدیاد طو ( در شکست، سه آزمونه براه استوکا  هیدروستا  
 اه از بچ یکسان آمیوه انجا  شوند. و رشد آهسته ترک باید روه لوله RCPهاه مقاومت به  آزمون ث
 شوند. هاه موصووتی کاربرد دارد که در انتقا  آب براه مصار  انسانی استفاده می این آزمون فقط براه آمیوه ج
 شوند. هاه موصووتی کاربرد دارد که در گازرسانی استفاده می فقط براه آمیوه این آزمون چ

 
 هاه نوعی باید انجا  شوند. درصور  تغییر در آمیوه، تما  آزمون
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 توسط تولیدکننده لوله (TT) برای انجام آزمون نوعی ها های لوله مشخصه -9-بجدول 

 چمشخصه

ارجاع به قسمت)های( 
 ]زیربند)های([ مرتبط

شرایط الزام 
 برداری  رویه نمونه الفآزمون

INSO      ، 
INSO       و 

INSO       
INSO       N D M E پکننده نهاد گواهی بتولیدکننده 

 وضعیت ظاهره
 1، 2هاه  قسمت

 [2-9]زیربند  

هاه    قسمت
3 ،2  

 [3-9]زیربند 

 آزمونه از هر قطر 3 + + - +
آزمونه از یک قطر براه  3

 ه اندازههر گرو

 رنگ
 1، 2، 3هاه  قسمت

 آزمونه از هر قطر 3 + + - + [2-9]زیربند 
آزمونه از یک قطر براه  3

 هر گروه اندازه

 ابعاد
 1، 2هاه  قسمت

و  5-9]زیربندهاه 
4-5] 

 آزمونه از هر قطر 3 + + + +
آزمونه از یک قطر براه  3

 هر گروه اندازه

 استوکا  هیدروستاتیک
(C 28،h 388) 

 1، 2هاه  قسمت
+ + [9-4]زیربند  

 + + ث

آزمونه از یک قطر براه  3
 3،2،1گروه اندازه 

آزمونه از یک قطر براه  3
 3،2،1گروه اندازه 

آزمونه از یک قطر براه  3
یا با توافو  9و  5گروه اندازه 

  با خریدار/کاربر نهایی

وسیله بررسی نتایج ازمون  به
 تولیدکننده

 دروستاتیکاستوکا  هی
(C 48،h 3888) 

 1، 2هاه  قسمت
+ + [9-4]زیربند  

 + + ث

آزمونه از یک قطر براه  3
 3،2،1گروه اندازه 

آزمونه از یک قطر براه  3
 3،2،1گروه اندازه 

آزمونه از یک قطر براه  3
یا با توافو  9و  5گروه اندازه 

  با خریدار/کاربر نهایی

ون وسیله بررسی نتایج آزم به
 تولیدکننده

 ازدیاد طو  در شکست
 1، 2هاه  قسمت

 + + - + [9-9]زیربند 

ها باید منطبو  تعداد آزمونه
 باشد  -     ISOبر 

 یک نمونه از هر گروه اندازه

ها باید منطبو  تعداد آزمونه
 باشد  -     ISOبر 

 یک نمونه از هر گروه اندازه
مقاومت به رشد آهسته ترک، 

mm 9 ≥ e 

 ذ،زن مخروطی()آزمو

]زیربند  2قسمت 
9-9] + + + + 

آزمونه از یک قطر براه  1
 هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر براه  1
 هر گروه اندازه

مقاومت به رشد آهسته ترک، 
mm 9 < e ، 

(SDR    ،mm 338 dn:) 
 ذ،ز)آزمون مخروطی(

]زیربند  2قسمت 
9-9] + + + + 

آزمونه از یک قطر براه  1
 اندازه هر گروه

آزمونه از یک قطر براه  1
 هر گروه اندازه

مقاومت به رشد سریع ترک 
 (، pc)فشار بورانی، 

«(SDR    ،mm 298 » یا
«SDR    ،mm 988)» ذ،ز 

]زیربند  2قسمت 
9-9] + + + + 

ها باید منطبو  تعداد نمونه
از یک قطر        ISOبر 

 باشد

ها باید منطبو  تعداد نمونه
از یک قطر        ISOبر 

 باشد

 (OITپایداره گرمایی )
 1، 2هاه  قسمت

 نمونه از هر گروه اندازه 3 نمونه از هر گروه اندازه 3 - + - + [9-9]زیربند 

نر  جرمی جریان مااب 
(MFR) 

 1، 2هاه  قسمت
 نمونه از هر گروه اندازه 3 نمونه از هر گروه اندازه 3 - + - + [9-9]زیربند 

  برگشت طولی
 1، 2هاه  تقسم

 نمونه از هر گروه اندازه 3 نمونه از هر گروه اندازه 3 + + + + [9-9]زیربند 

استوکا  کششی براه جوش 
 لب به لب

]زیربند   2قسمت 
 2نمونه از گروه اندازه  3 - + - + [9-9

وسیله بررسی نتایج آزمون  به
 تولیدکننده

 زلهیدگی
]زیربند   2قسمت 

9-9] 
 ژ،ساز یک قطر نمونه 3 - + + +

وسیله بررسی نتایج آزمون  به
 تولیدکننده
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 ادامه -توسط تولیدکننده لوله (TT) برای انجام آزمون نوعیها  های لوله مشخصه -9-بجدول 

 چمشخصه

ارجاع به قسمت)های( 
 ]زیربند)های([ مرتبط

شرایط الزام 
 برداری  رویه نمونه الفآزمون

INSO      ، 
INSO       و 

INSO       
INSO       N D M E پکننده نهاد گواهی بتولیدکننده 

 راثر بر کیفیت آب 
INSO      -  

 [1-9]زیربند 

  2، 3هاه  قسمت
 [3-9]زیربند 

+ - + - INSO      -   [1-9]زیربند 

 گااره نشانه
 1، 2، 3هاه  قسمت

 [4-9]زیربند 
 آزمونه از هر قطر 3 - + - +

ن وسیله بررسی نتایج آزمو به
 تولیدکننده

 توانایی حافظه
]زیربند  1قسمت 

9-9] 
 آزمونه از هر قطر 3 + + + +

وسیله بررسی نتایج آزمون  به
 تولیدکننده

 انطباق با آیین کار نصب
 9، 1، 2هاه  قسمت
 [5]بند 

  2، 3هاه  قسمت
 [9]بند 

 بار براه هر گروه اندازه یک بار براه هر اندازه یک + + + +

 دهای کواکسترودشده  های تکمیلی برای لوله آزمون
یکپارچگی ساختار بعد از 

 تغییرشک 
  2قسمت 
 [9-9]زیربند 

  2، 3هاه  قسمت
 [3-9]زیربند 

 نمونه از هر گروه اندازه 3 نمونه از هر قطر 3 + + + +

 دار های روکش های تکمیلی برای لوله آزمون

 حمقاومت به هوازدگی

  2قسمت 
 [9-9 ]زیربند

  2، 3هاه  قسمت
 [3-9]زیربند 

+ + + - 
نمونه از یک قطر براه هر  3

 فرمووسیون ویه روک 
نمونه از یک قطر براه هر  3

 فرمووسیون ویه روک 
مقاومت به رشد سریع ترک 

 (، pc)فشار بورانی، 
«(SDR    ،mm 298 » یا
«SDR    ،mm 988)» ذ 

+ + + - 

و ها باید منطب تعداد آزمونه
 باشد       ISOبر 
 بار براه هر آمیوه یک

وسیله بررسی نتایج آزمون  به
 تولیدکننده

مقاومت به رشد آهسته ترک، 
(SDR    ،mm 338 dn:)ذ 

+ + + - 
 آزمونه 1

 بار براه هر آمیوه یک
وسیله بررسی نتایج آزمون  به

 تولیدکننده
 شود. : آزمون انجا  نمی -شود.  : آزمون انجا  می ارائه شده است. + پو پیوست  2-9توضیح در زیربند  الف
شاود. اگار تولیدکنناده، تولیاد خاود را فراتار از        باوتر )یعنی ضخامت کمترِ دیواره( نیو صوه گااره مای  SDRیکسان و  dnآمیوبودن آزمون، لوله با  درصور  موفقیت ب

 یلی انجا  شوند.    صور  تکم هاه نوعی مربوط باید به تاییدیه خود گسترش دهد، آزمون
کننده است. انجا  آزمون در آزمایشگاه تولیدکننده، درصاور  توافاو قبلای     نیابت از نهاد گواهی هاه آزمایشگاهی به شده براه آزمون برداره توصیه این رویه، رویه نمونه  

 کننده، باید در نظر گرفته شود.   با نهاد گواهی
 کاربرد دارد.  mm 39ا کمتر از برگشت طولی براه ضخامت دیواره مساوه ی  
 شود.  آزمونه از یک قطر از گستره تولید انتخاب می 3یکسان،  MRSدرصور  تغییر آمیوه در  ث
 دار همراه با ویه روک  کاربرد دارد.  هاه روک  این آزمون براه هر ویه از لوله کواکسترودشده و براه لوله ج
گااره براه لوله پایه )لوله بادون ویاه روکا ( کااربرد دارناد. وضاعیت ظااهره، رناگ، مقاومات باه هاوازدگی و             جو نشانههب ها دار، تما  مشخصه هاه روک  در لوله چ

 دار شام  ویه روک  نیو کاربرد دارند.     هاه روک  گااره براه لوله نشانه
شاود. هاوازدگی لولاه     ارزیاابی مای    -      INSOدهاه گازرسانی مطابو باا  و براه کاربر  -      INSOرسانی مطابو با  هوازدگی لوله پایه براه کاربردهاه آب ح

چسابی   وسیله آزمون سه آزمونه براه کرن  )ازدیاد طو ( در شکست، سه آزمونه براه استوکا  هیدروستاتیک و یک نمونه براه ناهم دار شام  ویه روک  به روک 
 شود.   مو  اتصا  الکتروفیوژن ارزیابی می

 تواند انجا  شود.  وافو با کاربر نهایی، آزمون غیرمستقیم میدرصور  ت  
رسانی و منطبو بار   براه کاربردهاه آب  -      INSOهاه منطبو بر استاندارد  و رشد آهسته ترک با استفاده از آمیوه RCPهاه کواکسترودشده، خواک  براه لوله د

 شود.  می براه کاربردهاه گازرسانی تامین  -      INSOاستاندارد 
رساانی و منطباو    براه کاربردهاه آب  -      INSOهاه منطبو بر استاندارد  دار همراه با ویه روک  کاربرد دارد. لوله پایه با استفاده از آمیوه هاه روک  براه لوله ذ

 شود. براه کاربردهاه گازرسانی تامین می  -      INSOبر استاندارد 
 رد استفاده در انتقا  آب براه مصار  انسانی کاربرد دارد.  هاه موصوو  مو براه آمیوه ر
 براه موصوو  مورد استفاده در گازرسانی کاربرد دارد.  ز
 شود.   انجا  می :SDR    ،mm 91 dnآزمون ترجیوا روه  ژ

 برداره براه یک قطر است.   رویه نمونه س
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 توسط تولیدکننده اتصال (TT) برای انجام آزمون نوعیاتصالات های  مشخصه -9-بجدول 

 همشخص

ارجاع به قسمت)های( 
 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO      ، INSO      ، 
INSO        وINSO       

 برداری  رویه نمونه الفشرایط الزام آزمون

N D  D  M E پکننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 وضعیت ظاهره

INSO      -  [1-9 زیربند]ک 
INSO      -    [3-9 یربندز] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 

+ - - + + 

آزمونه از هر اندازه از هر  9
 چ ،نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  9
 گروه اندازه از هر نوع اتصا 

اندازه گروه آزمونه از هر  3
 داز هر نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  3
 دازه از هر نوع اتصا گروه اند

 + + - - + رنگ

آزمونه از هر اندازه از هر  9
 چ ، نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  9
 گروه اندازه از هر نوع اتصا 

اندازه گروه آزمونه از هر  3
 داز هر نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  3
 دگروه اندازه از هر نوع اتصا 

 یهاه الکتریک مشخصه
(A( )B) 

+ - + - + 

آزمونه از هر اندازه از هر  9
 چ ، نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  9
 گروه اندازه از هر نوع اتصا 

اندازه گروه آزمونه از هر  3
 داز هر نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  3
 دگروه اندازه از هر نوع اتصا 

 + + - + + ابعاد

ندازه از هر آزمونه از هر ا 9
 چ ، نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  9
 گروه اندازه از هر نوع اتصا 

اندازه گروه آزمونه از هر  3
 داز هر نوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  3
 دگروه اندازه از هر نوع اتصا 

 استوکا  هیدروستاتیک
(C 28 ،h 388) 

+ - - +
 + ج

ز هر آزمونه از هر اندازه ا 1
 ز،ر،چنوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  1
  گروه اندازه از هر نوع اتصا 

آزمونه از هر گروه اندازه  3
 ژ،،زر،داز هر نوع اتصا 

بررسی نتایج آزمون  وسیله به
 دتولیدکننده

 استوکا  هیدروستاتیک
(C 48 ،h 399) 

+ - + + - 
آزمونه از گروه اندازه از  3

  اهر نوع اتص
بررسی نتایج آزمون  وسیله به

 تولیدکننده

 استوکا  هیدروستاتیک
(C 48 ،h 3888) 

+ - + +
 + ج

آزمونه از هر اندازه از هر  1
 ،زر،چنوع اتصا 

آزمونه از یک قطر از هر  1
  گروه اندازه از هر نوع اتصا 

آزمونه از هر گروه اندازه  3
 ،ژ،زر،داز هر نوع اتصا 

سی نتایج آزمون برر وسیله به
 دتولیدکننده

چسبی  مقاومت به ناهم
(A) + - + +

 + ج

آزمونه از هر اندازه از هر  3
نوع اتصا  براه هر یک از 

 س،چشرایط

آزمونه از یک قطر از هر  3
گروه اندازه از هر نوع اتصا  

 براه هر یک از شرایط
آزمونه از هر اندازه از هر  3

 ذ،دنوع اتصا 
بررسی نتایج آزمون  وسیله به

 دتولیدکننده

پایره  ارزیابی شک 
فص  مشترک مو  

 (Bاتصا  جوشی )
+ - + +

 + ج

آزمونه از هر اندازه از هر  3
نوع اتصا  براه هر یک از 

 ،سچشرایط

آزمونه از یک قطر از هر  3
گروه اندازه از هر نوع اتصا  

 س براه هر یک از شرایط
از هر آزمونه از هر اندازه  3

 ،س،ذدنوع اتصا 
بررسی نتایج آزمون  وسیله به

 دتولیدکننده

استوکا  کششی جوش 

 (Cلب ) به لب
+ - - + + 

آزمونه از هر گروه اندازه  3

از هر نوع اتصا  براه هر 

 یک از شرایط

بررسی نتایج آزمون  وسیله به

 تولیدکننده
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 ادامه-توسط تولیدکننده اتصال (TT) برای انجام آزمون نوعیاتصالات های  مشخصه -9-بجدول 

 همشخص

ارجاع به قسمت)های( 
 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO      ، INSO      ، 
INSO        وINSO       

 برداری  رویه نمونه الفشرایط الزام آزمون

N D  D  M E پکننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 (Bمقاومت به ضربه )

INSO      -  [1-9 زیربند]ک 
INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 

+ - + +
 + ج

آزمونه از هر اندازه از هر  3
 شنوع اتصا 

آزمونه از هر گروه اندازه از  3
 شهر نوع اتصا 

 + - - + + (B) افت فشار
آزمونه از هر اندازه از هر  3

 شنوع اتصا 
نتایج آزمون وسیله بررسی  به

 ش تولیدکننده
مقاومت به فشار داخلی 

  (A) مد  کوتاه
+ - + +

 + ج
آزمونه از هر اندازه از هر  1

 ،ش،رچنوع اتصا 
آزمونه از یک قطر از گروه  1

 ،شراندازه از هر نوع اتصا 

مقاومت به تن  کششی 
(A)  

+ - + +
 + ج

آزمونه از هر اندازه از هر  1
 ،ش،رچنوع اتصا 

نه از یک قطر از گروه آزمو 1
 ،شراندازه از هر نوع اتصا 

  پایداره گرمایی
(OIT) ث 

+ - - + - 
نمونه از هر گروه اندازه  3

 از هر نوع اتصا 
 نمونه از هر گروه اتصا  3

 نر  جرمی جریان مااب
(MFR) 

+ - - + - 
نمونه از هر گروه اندازه  3

 از هر نوع اتصا 
 نمونه از هر گروه اتصا  3

 [1-9]زیربند   -      INSO - + - - + کاثر بر کیفیت آب

 + + - - + گااره نشانه
آزمونه از هر اندازه از هر  3

 چنوع اتصا 
آزمونه از یک قطر از هر  3

 گروه اندازه از هر نوع اتصا 

 + - + - + تشخیص سامانه جوش
آزمونه از هر اندازه از هر  3

 نوع اتصا 
 اا

 علاوه بر آن: ارائه شده است.  پو پیوست  2-9ربند توضیح در زی الف
    D   :اتیلنی؛ تغییر ابعاد و هندسه شام : تغییرِ مقادیر بهینه چشمی و عملکرده، تغییر ابعاد ک ، تغییر بخ  غیر پلی 
    D  :پارامترهاه(، سیم هاه الکتریکی )مانند مقاومت خصهتغییر بخ ِ توت تاثیر مو  اتصا  شام : تغییر ابعاد ناحیه جوش )مانند گا  سیم، عمو سیم(، مش 

 جوش )مانند زمان، ولتاژ(؛
 شود؛ می: آزمون انجا   +    
  .شود نمی: آزمون انجا   -    

تولیدکننده، درصور  توافو قبلای  کننده است. انجا  آزمون در آزمایشگاه  نیابت از نهاد گواهی هاه آزمایشگاهی به شده براه آزمون برداره توصیه این رویه، رویه نمونه  
 کننده، باید در نظر گرفته شود.   با نهاد گواهی

  (Aاتصاو :)   مادگی الکتروفیوژن؛ 
(Bاتصاو :)   کمربند الکتروفیوژن؛ 
(Cاتصاو :)  دار. با انتهاه نره 
 رود.  کار می به  -      INSOابو با و براه کاربردهاه گازرسانی مط  -      INSOرسانی مطابو با  فقط براه کاربردهاه آب  
 دهند. ویژه سطوحی که بخشی از مو  اتصا  جوشی را تشکی  می ها باید از سطوح برداشته شوند، به آزمونه ث
 کند.  تغییر می« وع اتصا قطر از هر گروه اندازه از هر ن 2»به « هر اندازه از هر نوع اتصا »تولیدکننده از برداره  ، رویه نمونه1و 2، 3براه گروه اندازه  ج
 ها باید حداق  یک نمونه از هر موفظه باشد.  باید شام  اتصاو  از هر موفظه باشد. کمترین تعداد نمونه چ
 کاربرد دارد.  mm 598تا قطر اسمی  1و 2فقط براه گروه اندازه  ح
 شود.  ، یک آزمونه استفاده می1براه گروه اندازه   
 کاربرد دارد.  9و  5 فقط براه گروه اندازه د
 توان به روش مکانیکی کاه  داد.  براه مقاصد آزمون، ضخامت دیواره نمونه آزمون را می ذ
 بستگی( باید تایید شود. )براه مثا ، با مواسبا  تئوره یا آزمون همتر  بستگی با قطرهاه کوچک است. هم  ترین قطر تولیدشده توسط تولیدکننده اتصاو بورگ ر
 صور  آب در آب انجا  شود.  صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به تواند به آزمون می ،mm 598 < dnجایگوین براه  در روش ز
 (، روش آزمون جایگوین )مانند اِعما  فشار از میان خروجی کمربند( مجاز است. Bنوع )  براه اتصاو ژ

 شود.  بررسی می       ISOزمون خم  تسمه مطابو با استاندارد با روش آ 9و 5، 1راه گروه اندازه ب س
 کاربرد ندارد.   9و 5آزمون براه گروه اندازه  ش
 هاه موصوو  مورد استفاده در انتقا  آب براه مصار  انسانی کاربرد دارد.  براه آمیوه ک
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 آزمون ترخیص بچ 9-ب

 و 21835 ،35899، 35899ملی ایران شاماره   هاهستاندارداهاه مربوط از  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

شاده در   ارائاه  بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر باید ،اندفهرست شده 9-ب تا 5-بهاه  که در جدو  22559

  قرار گیرند. BRT، برحسب کاربرد، توت 9-ب تا 5-بهاه  جدو 

و براه اتصاو  کمربناد جوشای در    تپیوست ساز، در  براه اتصاو  دست  هاه ترخیص بچ راهنماه آزمون

 ارائه شده است. ثپیوست 

 توسط تولیدکننده آمیزه BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها آمیزههای  مشخصه -0-بجدول 

 مشخصه

ارجاع به قسمت)های( 

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 برداری نهنمو حداقل تواتر

 آمیوهچگالی 

INSO      -     [3-9]زیربند 

INSO      -     [3-9]زیربند 

INSO      -    [3-9 ]زیربند 

INSO      - ,   [3-9]زیربند 

 

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3 زمان القاه اکسای  )پایداره گرمایی(

 روز 9مونه از هر بچ هر ن 3 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3 مقدار مواد فرار

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3 الفمقدار آب

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3  بمقدار دوده 

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3 بپراکن  دوده 

 روز 9نمونه از هر بچ هر  3  دانه  پراکن  رنگ
شده نباشد. در صور  وقوع اختلا  نظر، الاوا    شده، منطبو بر الواما  تعیین گیره فقط هنگامی کاربرد دارد که مقدار مواد فرار اندازه آزمون مقدار آب الاف 

   مربوط به مقدار آب باید اِعما  شود.
 فقط براه آمیوه سیاه کاربرد دارد.   ب
 فقط براه آمیوه غیرسیاه کاربرد دارد.  
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 BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونهها  ای لولهه مشخصه -5-بجدول 

 جمشخصه
 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

 الفبرداری حداقل تواتر نمونه
INSO      ، INSO       و 

INSO       
INSO       

 [2-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت وضعیت ظاهره

 2، 3هاه  قسمت

 [3-9زیربند ]

 h 4اق  هر و حد اندازه راههر 

 h 4و حداق  هر  اندازه راههر  [2-9زیربند ] 1، 2، 3هاه  قسمت رنگ

 ابعاد
 5-9زیربندهاه ] 1، 2هاه  قسمت

 [5-4و 

 یا حداق   طور پیوسته بهاندازه و  هر راه

 h 4هر 

 استوکا  هیدروستاتیک

(C 48 ،h 399) 

 9-9زیربندهاه ] 1، 2هاه  قسمت

 [9-4و 

، یک آزمونه 2و  3دازه هاه ان براه گروه

 روز  9از هر بچ، ولی حداق  هر 

 ، یک آزمونه از هر بچ 1براه گروه اندازه 

، با توافو چ  9و  5هاه اندازه  براه گروه

 با کاربر نهایی یا خریدار

 یک نمونه از هر بچ [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت کرن  در شکست

زمان القاه اکسای  

 ب)پایداره گرمایی(
 یک نمونه از هر بچ [9-9زیربند ] 1، 2هاه  متقس

نر  جرمی جریان مااب 

(MFR)  
 اندازه راهدر هفته و هر  بار یک [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت

 h 4و حداق  هر  اندازه راههر  [4-9زیربند ] 1، 2، 3هاه  قسمت گااره نشانه

 ه هر اسپو  لولهدر شروع و انتها — [9-9]زیربند  1قسمت  توانایی حافظه

 های کواکسترودشده های تکمیلی برای لوله آزمون

 [9-9زیربند ] 2 قسمت ثاه جدای  ویه
 2، 3هاه  قسمت

 [3-9زیربند ]
 پ  از آزمون استوکا  هیدروستاتیک

 آمیوه در نظر گرفته شود.  تواند بچ کننده، می منظور از بچ، بچ لوله است؛ ولی در رویکرده جایگوین، درصور  توافو با نهاد گواهی الف
هاه کواکسترودشده، ویه داخلی/بیرونی و هر ویه میانی آزمون شود. آزمون ممکن است به روش غیر  شود.براه لوله آزمون روه سطح داخلی انجا  می ب

 مراجعه شود.   -      INSOسانی به و براه کاربردهاه گازر  -      INSOرسانی به  مستقیم در دماهاه باوتر انجا  شود؛ براه کاربردهاه آب
 گیره پیوسته با استفاده از آزمون غیرمستقیم است.  اندازه  
 هاه کواکسترودشده کاربرد دارد. آزمون براه تما  ویه هاه لوله  
رسانی به  د؛ براه کاربردهاه آباه بررسی شون اه از جدای  ویه هاه آزمون پ  از آزمون استوکا  هیدروستاتیک باید از نظر هرنوع نشانه نمونه ث

INSO      -   و براه کاربردهاه گازرسانی بهINSO      -  .مراجعه شود 
شوند. در ضمن، وضعیت ظاهره، رنگ و  گااره، براه لوله پایه بدون ویه روک  ارزیابی می ها به غیر از نشانه دار، تما  مشخصه هاه روک  در لوله ج

 شوند.  راه روک  نیو ارزیابی میگااره براه لوله دا نشانه
 تواند انجا  شود. درصور  توافو با کاربر نهایی، آزمون غیرمستقیم می چ
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 BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه اتصالاتهای  مشخصه -6-بجدول 

 مشخصه

ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ 

 مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 برداری نمونه حداقل تواتر

  وضعیت ظاهره

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -    [4-9و  3-9 هاه]زیربند 

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -    [4-9 3-9 هاه]زیربند 

INSO      -  [2-9 ]زیربند 

INSO      -    [4-9 و 3-9 هاه]زیربند 

INSO      - ,   [3-9]زیربند 

 

 3اندازه، سپ   آزمونه از هر موفظه در هر راه 3

  h 4آزمونه در هر شیفت، ولی حداق  هر 

  رنگ
 3اندازه، سپ   آزمونه از هر موفظه در هر راه 3

  h 4آزمونه در هر شیفت، ولی حداق  هر 

 (A( )Bهاه الکتریکی ) مشخصه

 اندازه، سپ :  آزمونه از هر موفظه در هر راه 3

مونه در هر شیفت )بررسی مقداره(، آز 3 -الف

  h 4ولی حداق  هر 

  هر اتصا  حین تولید -ب

  ابعاد
 3اندازه، سپ   آزمونه از هر موفظه در هر راه 3

  h 4آزمونه در هر شیفت، ولی حداق  هر 

، C 48استوکا  هیدروستاتیک )

h 399)ج،چ،ح 

آزمونه از هر موفظه از هر بچ، ولی حداق  هر  3

 روز 38

پایره فص  مشترک  ارزیابی شک 

  ،ب،ج،ح(Bمو  اتصا  جوشی )

آزمونه از هر موفظه از هر بچ، ولی حداق  هر  3

 روز 38

( Aتشخیص سامانه جوش )

(B)ث،ج 
 روز 38آزمونه از هر بچ، ولی حداق  هر  3

 گااره نشانه
 3اندازه، سپ   آزمونه از هر موفظه در هر راه 3

  h 4ی حداق  هر نمونه در هر شیفت، ول
 مادگی الکتروفیوژن؛   (: اتصاوA) الف

 (Bاتصاو :)   .کمربند الکتروفیوژن 
 فقط درصور  درخواست توسط کاربر نهایی یا خریدار انجا  شود.  ب
ته شود. تولیدکننده باید جوئیا  را بر ها باید در نظر گرف ها براه انجا  آزمون حین شیفت برداره چرخشی بین موفظه هاه چندموفظه، رویه نمونه براه قالب  

 همین اساس در برنامه کیفیت خود ارائه دهد. 
 صور  کیفی )رد یا قبو ( بررسی شود.  تواند به می  
 تواند بررسی شود. کاره نمونه آزمون استوکا  هیدروستاتیک، می هنگا  جوش ث
 شود.  اتصا  انجا  می 3888در روش جایگوین، براه هر روز یا  38، آزمون یا هر 9و 5، 1براه اتصاو  گروه اندازه  ج
صور  آب در آب انجا   صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به تواند به آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براه  چ

 شود. 
 ا کاربر نهایی یا خریدار انجا  شود. کاربرد ندارد، یا درصور  توافو ب 9و  5آزمون براه گروه اندازه  ح
 شود.  بررسی می       ISOبا روش آزمون خم  تسمه مطابو با استاندارد  1براه گروه اندازه   

 
 تولیدکننده باید در برنامه کیفیت خود، بچ را مشخص کند. 

باار در   داق  یاک هااه مرباوط حا    ها و بازرسای  بچ یا انباشته فقط باید هنگامی ترخیص شود که تما  آزمون

 شده انجا  شده و انطباق با الواما  برآورده شده باشد.  تواترهاه مشخص
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دچار ، برحسب کاربرد، 9-تا ب 5-هاه ب جدو شده در  هاه ارائه اگر موصولی در رابطه با هر یک از مشخصه

شاده اسات بایاد    هایی که موصو  دچار نقیصاه   نقیصه شود، بچ یا انباشته باید مردود شده یا براه مشخصه

 بازآزمایی انجا  شود. 

 صور  زیر باشد:  بهبازآزمایی باید  رویه

، 35899هااه مارتبط اساتانداردهاه ملای ایاران       آخرین موصو  منطبو بر الواما  قیدشاده در قسامت  اا 

 ؛را پیدا کنید 22559 و 21835 ،35899

 را مردود کنید.ز آن نقطه تما  موصوو  قب  از آن نقطه را ترخیص کنید و موصوو  بعد ااا 

 ارائه شوند. همراه با جوئیا  تولیدکننده برنامه کیفیتباید در  برخورد با موصوو  مردوده هاه رویه

 آزمون تصدیق فرایند 9-ب

 و 21835 ،35899، 35899ملی ایران شاماره   هاهاستاندارداز هاه مربوط  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

زمانی آزمون نوعی یا آزمون  دورهاگر قبلا در همان  ،اندفهرست شده 5-بتا  9-بهاه  که در جدو  22559

، برحساب  5-بتاا   9-بهااه   شده در جادو   ارائه بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر بایدممیوه نشده باشند، 

ائاه  ساز در پیوسات   ار هاه ترخیص بچ براه اتصاو  دستراهنماه آزمون قرار گیرند. PVTکاربرد، توت 

 است.شده 

 توسط تولیدکننده آمیزه PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها آمیزههای  مشخصه -7-بجدول 

 الفمشخصه

ارجاع به قسمت)های( 

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 برداری نمونه حداقل تواتر

 ببنده رده

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,   [3-9]زیربند 

در سا  براه هر ماده اخیرا  بار یک

 شده با یک قطر استفاده

(، pc)فشار بورانی، مقاومت به رشد سریع ترک 

«(mm 39 ≤ e،SDR    ،mm 298 » یا

«SDR    ،mm 988)» 

هر ماده اخیرا در سا  براه  بار یک

 شده استفاده

 مقاومت به رشد آهسته ترک 

(SDR    ،mm 338 dn:)  

در سا  براه هر ماده اخیرا  بار یک

 شده استفاده
 ( حین همان دوره زمانی انجا  نشده باشد.  ATشود که هیچ آزمون ممیوه ) فقط هنگامی انجا  می الف
 شود: صور  زیر بررسی  به C 28دو سطح تن  در دماه  ب

PE     در«MPa 8/38  درh 388»  و«MPa 3/5  درh 2988»؛ 

PE      در«MPa 8/32  درh 388»  و«MPa 3/33  درh 2988» . 

، آزمون انجا  «h 9888در  MPa 4/5در »     PEو براه  «h 9888در  MPa 4/1در »    PEبراه  C 48سا  باید در دماه  4علاوه بر این، هر 

 اه نباید ر  دهد. گونه نقیصه زمان آزمون هیچ شود. حین مد  انجا  می 3آزمونه از یک قطر از گروه اندازه  شود. آزمون روه سه
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 توسط تولیدکننده لوله PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها های لوله مشخصه -الف-8بجدول 

 الفهمشخص

 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

       INSO      ، INSO ب،پرداریب حداقل تواتر نمونه

       INSO و
INSO       

  کرن  در شکست

 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت
 2، 3هاه  قسمت

 [3-9زیربند ]

نمونه از یک قطر، هر گروه اندازه، هر  3

 سا ، هر شناسۀ آمیوه، از هر مکان تولید

 ثبرگشت طولی
 نمونه از یک قطر، هر گروه اندازه، هر 3

 سا ، هر شناسۀ آمیوه، از هر مکان تولید

 [9-9زیربند ] 2قسمت  جبرگشت پیرامونی
، هر 1نمونه از یک قطر، گروه اندازه  3

 سا ، هر شناسۀ آمیوه، از هر مکان تولید

 های کواکسترودشده های تکمیلی برای لوله آزمون

یکپارچگی ساختاره پ  

 [9-9زیربند ] 2 قسمت از تغییرشک 
 2، 3اه ه قسمت

 [3-9زیربند ]

یک قطر، هر گروه اندازه، هر سا ، هر 

 شناسۀ آمیوه، از هر مکان تولید

 پ  از آزمون کرن  در شکست  اه جدای  ویه
 شوند. ها روه لوله پایه بدون ویه روک  انجا  می دار، تما  آزمون هاه روک  در لوله الف

 ( حین همان دوره زمانی انجا  نشده باشد.  ATوه )شود که هیچ آزمون ممی فقط هنگامی انجا  می ب
 و آمیوه انجا  شود. SDRها،  برحسب کاربرد، چرخ  بین اندازه  

هاه کواکسترودشاده پا  از آزماون بایاد از      هاه آزمون کرن  در شکست روه لوله انجا  نشده باشد. نمونه BRTشود که در  فقط در صورتی انجا  می  

  -      INSOو براه کاربردهاه گازرسانی باه    -      INSOرسانی به  اه بررسی شوند؛ براه کاربردهاه آب جدای  ویه اه از نظر هرنوع نشانه

 مراجعه شود.
 کاربرد دارد. mm 39هاه با ضخامت دیواره مساوه یا کمتر از  آزمون برگشت طولی براه لوله ث

 د دارد.هاه مورد استفاده در گازرسانی کاربر فقط براه لوله ج

 توسط تولیدکننده لوله PVT-Iبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها های لوله مشخصه -ب-8بجدول 

 الفهمشخص

 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

       INSO      ، INSO ب،پبرداری حداقل تواتر نمونه

       INSO و
INSO       

استوکا  هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 3888)  
 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت

 2، 3هاه  قسمت

 [3-9زیربند ]

هاه  ، گروهMRSیک قطر، هر سا ، هر رده 

 ، از هر مکان تولید1و  2، 3اندازه 

هاه  ، گروهMRSیک قطر، هر سا ، هر رده 

، از هر مکان تولید؛ یا با توافو با 9و  5اندازه 

 ثخریدار/کاربر نهایی

انطباق با آیین کار 

 ثبنص
 [5بند ] 1،9، 2هاه  قسمت

بند ] 2، 3هاه  قسمت

9] 
 براه هر نصب بار یک

 شوند. ها روه لوله پایه بدون ویه روک  انجا  می دار، تما  آزمون هاه روک  در لوله الف

 ( حین همان دوره زمانی انجا  نشده باشد.  ATشود که هیچ آزمون ممیوه ) فقط هنگامی انجا  می ب
 و آمیوه انجا  شود. SDRها،  چرخ  بین اندازه برحسب کاربرد،  

 .9و  5، 1، یک آزمونه از گروه اندازه 2یا  3سه آزمونه از گروه اندازه   
 تواند انجا  شود. درصور  توافو با کاربر نهایی، آزمون غیرمستقیم می ث
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 تکننده اتصالاتوسط تولید PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه اتصالاتهای  مشخصه -2-بجدول 

 الفمشخصه

ارجاع به قسمت)های( 

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 ب،پبرداری حداقل تواتر نمونه

 استوکا  هیدروستاتیک 
(C 48 ،h 3888)ج،چ 

INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 دزیربن] 
INSO      - ,   [3-9]زیربند 

آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3
هر گروه اتصا ، هر گروه اندازه، هر سا ، هر آمیوه، 

 هر مکان تولید

 ح(Aچسبی ) مقاومت به ناهم
آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3

 ر مکان تولیدهر گروه اندازه، هر سا ، هر آمیوه، ه

پایره فص  مشترک  ارزیابی شک 
  ،ح، (Bمو  اتصا  جوشی )

آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3
 هر گروه اندازه، هر سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید

استوکا  کششی براه جوش 
 (Cلب ) به لب

آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3
 اندازه، هر سا ، هر آمیوه، هر مکان تولیدهر گروه 

 د(Bمقاومت به ضربه )
آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3

 هر گروه اندازه، هر سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید

مد   مقاومت به فشار داخلی کوتاه
(A)  

آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3
 زه، هر سا ، هر آمیوه، هر مکان تولیدهر گروه اندا

 ث،د(Aمقاومت به بارگااره کششی )
آزمونه از هر موفظه از یک قطر از یک نوع اتصا ،  3

 هر گروه اندازه، هر سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید
 مادگی الکتروفیوژن؛   (: اتصاوA) الف

 (Bاتصاو :)  کمربند الکتروفیوژن؛ 

 (Cاتصاو :)  دار. تهاه نرهبا ان 
شدن تما  اتصاو  در دوره زمانی معین است. جوئیا  باید در برنامه کیفیت  منظور تضمین آزمون موصو  در هر سا ، به SDRتغییر نوع، قطر و  ب

 تولیدکننده ارائه شود. 
 در نظر گرفته شوند.  PVTعنوان  هاه نوعی به شود که نتایج حاص  از آزمون توصیه می  
 انجا  نشده باشد. BRTشود که در  صورتی انجا  میفقط در   
 کار رود. به 33211فقط در صورتی کاربرد دارد که مجموعه استاندارد ملی ایران شماره  ث
آب صور  آب در  صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به تواند به آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براه  ج

 انجا  شود. 
 ، آزمون به روش جایگوین )براه مثا ، با اِعما  فشار از میان خروجی کمربند( مجاز است. 9و 5، 1( در گروه اندازه Bبراه اتصاو  نوع ) چ
 توان به روش مکانیکی کاه  داد.  براه مقاصد آزمون، ضخامت دیواره نمونه آزمون را می ح
 شود.  بررسی می       ISOروش آزمون خم  تسمه مطابو با استاندارد با  9و  5، 1براه گروه اندازه   
 کاربرد ندارد. 9و  5آزمون براه گروه اندازه  د

 
دچاار   ، برحسب کااربرد، 5-بتا  9-بجداو  هاه ارائه شده در  اگر موصولی در رابطه با هر یک از مشخصه

اگار   تولیدکننده انجا  شود. برنامه کیفیتشده در بازآزمایی باید مطابو با جوئیا  ذکر هاه رویهنقیصه شود، 

بازآزمایی، باز هم عد  انطباق موصو  با الواما  حاص  شد، فرایند باید مورد بررسی قرار گرفته  رویهپ  از 

شاده در   تولیدکننده اصلاح شود. سپ  دوباره مشخصا  داده برنامه کیفیتذکرشده در  هاه رویهو مطابو با 

  تصدیو شوند. ، برحسب کاربرد،5-بتا  9-بجداو  
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 .تکرار شود PVT-Iو/یا  PVTعنوان  ، وز  نیست تا بهATعنوان  شده به آزمون انجا 

و براه اتصاو  کمربند جوشی در  تساز، در پیوست  هاه تصدیو فرایند براه اتصاو  دست راهنماه آزمون

 ارائه شده است. ثپیوست 

 آزمون ممیزی 0-ب

 د. نشو هاه ممیوه انجا  می ، آزمونشخص سو  کردن واهیدرصور  نیاز به گ

 و 21835 ،35899، 35899ملی ایران شاماره   هاهاستانداردهاه مربوط از  قسمتشده در  هاه داده مشخصه

شده در  ارائه بردارهِ نمونه هاهبا حداق  تواتر باید ،اندفهرست شده 32-بتا  38-بهاه  در جدو  که 22559

  .آزمون ممیوه شوند، برحسب کاربرد، 32-ا بت 38-بهاه  جدو 

و باراه اتصااو  کمربناد جوشای در      تسااز، در پیوسات    هاه ممیوه براه اتصاو  دسات  راهنماه آزمون

 ارائه شده است. ثپیوست 

 آمیزه برای AT منظور بهبرداری  و حداقل تواتر نمونه ها آمیزههای  مشخصه -10-بجدول 

 مشخصه

ارجاع به قسمت)های( 

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 برداری نمونه حداقل تواتر

 الفبنده رده

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,   [3-9]زیربند 

نمونه، هر دو سا ، هر آمیوه، از  3

 ان تولیدهر مک

(، pc)فشار بورانی، مقاومت به رشد سریع ترک 

«(mm 39 ≤ e،SDR    ،mm 298 » یا

«SDR    ،mm 988)» 

نمونه، هر پنج سا ، هر آمیوه، از  3

 هر مکان تولید

 مقاومت به رشد آهسته ترک 

(SDR    ،mm 338 dn:)  

آزمونه، هر سا ، هر آمیوه، از هر  1

 مکان تولید
 صور  زیر بررسی شود:   به C 28تن  در دماه دو سطح  الف

PE     در«MPa 8/38  درh 388 » و«MPa 3/5  درh 2988»؛ 

PE      در«MPa 8/32  درh 388 » و«MPa 3/33  درh 2988 .» 

، آزمون انجا  «h 9888در  MPa 4/5در »     PEو براه « h 9888در  MPa 4/1در »    PEبراه  C 48سا  باید در دماه  4علاوه بر این، هر 

 اه نباید ر  دهد. گونه نقیصه زمان آزمون هیچ شود. حین مد  انجا  می 3شود. آزمون روه سه آزمونه از یک قطر از گروه اندازه 
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 لوله برای AT منظور بهبرداری  و حداقل تواتر نمونهها  های لوله مشخصه -11-بجدول 

 جهمشخص
 [ مرتبطارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های(

 الفبرداری حداقل تواتر نمونه
INSO      ، INSO       و 

INSO       
INSO       

 [2-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت وضعیت ظاهره

 2، 3هاه  قسمت
 [3-9زیربند ]

آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3
 اندازه، از هر مکان تولید

 [2-9زیربند ] 1، 2، 3هاه  قسمت رنگ
نه از یک قطر، هر سا ، هر گروه آزمو 3

 اندازه، از هر مکان تولید

 ابعاد
و  5-9زیربندهاه ] 1، 2هاه  قسمت

4-5] 
آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3

 اندازه، از هر مکان تولید

 استوکا  هیدروستاتیک 
(C 48 ،h 3888)، چ،  

 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت
ندازه، از یک قطر، هر سا ، یک گروه ا

آزمونه از گروه اندازه  1هر مکان تولید، 
 1، یک آزمونه از گروه اندازه 2یا  3

، مقاومت به رشد آهسته ترک
mm 9 > e  ،)آزمون مخروطی(
mm 9 ≤ e ،) آزمون شکا( 

(SDR    ،mm 338 dn:)ح  

 [9-9زیربند ] 2 قسمت
یک قطر، هر سا ، یک گروه اندازه، از 

مونه از گروه اندازه آز 1هر مکان تولید، 
 1، یک آزمونه از گروه اندازه 2یا  3

)فشار مقاومت به رشد سریع ترک 
 ،pc ،)«(mm 39 ≤ eبورانی، 

SDR    ،mm 298 » یا 
«SDR    ،mm 988)» 

 [9-9زیربند ] 2 قسمت
آزمونه از یک قطر، هر دو سا ، از هر  3

 مکان تولید

 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت  کرن  در شکست
  -     ISOها باید طبو  تعداد نمونه

باشد؛ یک قطر، هر سا ، هر گروه اندازه، 
 از هر مکان تولید

 زمان القاه اکسای  
 ث)پایداره گرمایی(

 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت
آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3

 اندازه، از هر مکان تولید
نر  جرمی جریان مااب 

(MFR)ث  
 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت

آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3
 اندازه، از هر مکان تولید

 [9-9زیربند ] 1، 2هاه  قسمت ببرگشت طولی
آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3

 اندازه، از هر مکان تولید

 [4-9زیربند ] 1، 2، 3هاه  قسمت گااره نشانه
، هر گروه آزمونه از یک قطر، هر سا  3

 اندازه، از هر مکان تولید

 — [9-9زیربند ] 1 قسمت توانایی حافظه
آزمونه از یک قطر، هر سا ، هر گروه  3

 اندازه، از هر مکان تولید

 [5بند ] 9، 1، 2هاه  قسمت انطباق با آیین کار نصب
 2، 3هاه  قسمت

 [9بند ]
 سا  9بار در هر  یک

 انجا  شود. SDRها و  باید هر سا  چرخ  بین اندازه الف

 کاربرد دارد. mm 39هاه با ضخامت دیواره مساوه یا کمتر از  آزمون برگشت طولی براه لوله ب
اه  اه از جادای  ویاه   هاه آزمون باید از نظر هرنوع نشانه هاه استوکا  هیدروستاتیک و کرن  در شکست، نمونه هاه کواکسترودشده، پ  از آزمون براه لوله  

 مراجعه شود.   -      INSOو براه کاربردهاه گازرسانی به   -      INSOرسانی به  د؛ براه کاربردهاه آببررسی شون
 .9و  5، 1، یک آزمونه از گروه اندازه 2یا  3سه آزمونه از گروه اندازه   
 براه هر ویه از لوله کواکسترودشده کاربرد دارد.  ث
گااره  دار بدون ویه روک  کاربرد دارند. وضعیت ظاهره، رنگ، مقاومت به هوازدگی و نشانه هاه روک  لوله پایه در لوله گااره براه جو نشانههها ب تما  آزمون ج

 دار شام  ویه روک  نیو کاربرد دارند.  هاه روک  براه لوله
 د.تواند انجا  شو ن غیرمستقیم می، درصور  توافو با کاربر نهایی، آزمو9و  5براه گروه اندازه  چ
 هاه مورد استفاده در گازرسانی کاربرد دارد. فقط براه لوله ح
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 تاتصالا برای AT منظور بهبرداری  و حداقل تواتر نمونه اتصالاتهای  مشخصه -19-بجدول 

 الفمشخصه

ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ 

 مرتبط

INSO       ،INSO      ، 

INSO        وINSO       

 ببرداری حداقل تواتر نمونه

 وضعیت ظاهره

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -    [2-9و  3-9 هاه]زیربند 

INSO      -   [2-9]زیربند 

INSO      -    [2-9 3-9 هاه]زیربند 

INSO      -  [2-9 ]زیربند 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,   [3-9]زیربند 

 

ع اتصا ، هر گروه اتصا ، آزمونه از یک قطر از یک نو 3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر گروه اندازه، هر 

 رنگ
آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر گروه اتصا ،  3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر گروه اندازه، هر 

 هاه الکتریکی  مشخصه

(A( )B) 

تصا ، آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر گروه ا 3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر گروه اندازه، هر 

 ابعاد
آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر گروه اتصا ،  3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر گروه اندازه، هر 

 استوکا  هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 3888) ،  

، آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر گروه اتصا  3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر 

چسبی  مقاومت به ناهم

(A)ث 

سا ، هر  2آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر  3

 آمیوه، هر مکان تولید

پایره فص   ارزیابی شک 

مشترک مو  اتصا  جوشی 

(B)ث،ج،چ 

سا ، هر  2آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر  3

 آمیوه، هر مکان تولید

استوکا  کششی براه 

 ح (Cلب ) به جوش لب

، 1آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، گروه اندازه  3

 سا ، هر آمیوه، هر مکان تولید 2هر 

  (Bمقاومت به ضربه )
سا ، هر  2آزمونه از یک قطر از یک نوع اتصا ، هر  3

 آمیوه، هر مکان تولید
 مادگی الکتروفیوژن؛   (: اتصاوA) الف

 (Bاتصاو :)  کمربند الکتروفیوژن؛ 

 (Cاتصاو :)  دار.  با انتهاه نره 
 شدن تما  اتصاو  در دوره زمانی معین است.  منظور تضمین آزمون موصو  در هر بازدید، به SDRتغییر نوع، قطر و  ب
صور  آب در آب انجا   ور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید بهصور  آب در هوا انجا  شود. در ص تواند به آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براه   

 شود. 
 ، آزمون به روش جایگوین )براه مثا ، با اِعما  فشار از میان خروجی کمربند( مجاز است. 9و 5، 1( در گروه اندازه Bبراه اتصاو  نوع )  
 یکی کاه  داد. توان به روش مکان براه مقاصد آزمون، ضخامت دیواره نمونه آزمون را می ث
 تولیدکننده را بررسی کرد. BRT، نتایج حاص  از آزمون ATتوان بجاه انجا  آزمونِ  انجا  شده باشد، دراینصور  می BRTصور   اگر به چ
 شود.  بررسی می       ISOبا روش آزمون خم  تسمه مطابو با استاندارد  9و  5، 1براه گروه اندازه  چ
 کاربرد دارد. mm 598تا قطر اسمی  1و  2فقط براه گروه اندازه  ح
 کاربرد ندارد. 9و  5آزمون براه گروه اندازه   
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هایی باشند که قبلا باراه   ها ترجیوا آن شده براه آزمون هاه انتخاب ها و رده ها، نوع شود که اندازه توصیه می

 ن تولید براه هر گروه انجا  شود. تری برداره از حجیم شود که نمونه اند. توصیه می آزمون ممیوه انتخاب نشده

هااه ممیاوه    عناوان آزماون   ( را باه PVT/PVT-Iهاه تصدیو فرایند ) توانند آزمون کننده می نهادهاه گواهی

(ATبپایرند؛ به شرطی ) ها  حین انجا  آزمون حضور داشته باشند. که خودشان یا نماینده آن 
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 پپیوست 

 (الزامی)

 (E( و توسعه گستره محصول )M(، تغییر مواد )Dتغییر طراحی ) (،Nهای سامانه جدید ) ویژگی

 کلیات 1-پ

، N ،D)هاه نوعی، تعاریف زیر  آزمون وسیله بهمنظور تعیین الواما  ارزیابی مجدد آمیوه  در این استاندارد، به

M  وE) .باید استفاده شود 

 (Nسامانه جدید ) 9-پ

« N»عنوان  به ثو  ت، ب، الفهاه  اندازه می شود، در جداو  پیوست اولین بار راه اه که براه سامانه

 شود. بنده می رده

 (Dتغییر در طراحی ) 9-پ

، الفهاه  و/یا شک  موصو  باشد، در جداو  پیوست SDRاه دربرگیرنده اصلاح ساختار دیواره،  اگر سامانه

 شود. بنده می رده« D»عنوان  به ثو  ت، ب

 (Mتغییر در مواد ) 0-پ

 شوند:  عنوان تغییر در مواد در نظر گرفته می موارد زیر به

 ؛ 3کومنومریا ماهیت شیمیایی  تغییر تولیدکنندۀ پلیمر )تغییر شرکت پتروشیمی(، فرایند پلیمریواسیون —

 : هاه زیر اسمی خارج از مودوده MFRتغییر در چگالی و/یا  —

 (؛C 358 ،kg 9) MFRدر مقدار  g/   min 3/8یا  28بی  از %  افوای  —

kg/mتغییر چگالی بی  از  —
 ؛1  

 ؛ دانه تغییر ماهیت شیمیایی یا رنگ رنگ —

 ؛ دانه در مقدار رنگ 18افوای  بی  از %  —

 ؛ تغییر ماهیت شیمیایی یا حا  و اضافۀ هر افوودنی —

 ؛ (UVهاه ضد  غیر از پایدارکننده نی )بهدر مقدار هر افوود 18تغییر بی  از %  —

 .UVهاه ضد  در مقدار پایدارکننده 98یا افوای  بی  از %  18کاه  بی  از %  —

                                                 
  - comonomer 
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 (Eتوسعه گستره محصول ) 5-پ

و  ت ،ب، الفهاه  یابد، در جداو  پیوست گستره قطر به بیرون از گروه اندازه موجود توسعه می که در موارده

   شود. بنده می رده« E»عنوان  به ث
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 تپیوست 

 (الزامی)

 ساز بازرسی و آزمون اتصالات دست

 بندی گروه 1-ت

 رود.  کار می به 1-3-9 و 2-3-9در زیربندهاه شده  مشخص هاه ها و نوع در این پیوست، گروه

 های نوعی آزمون 9-ت

 (TT) برای انجام آزمون نوعیدون ناحیه مرده های ب خمهای  مشخصه -1-تجدول 

 مشخصه

ارجاع به قسمت)های( 

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO       

       INSOو 

 برداری  نمونه رویه الفشرایط الزام آزمون

N D M E کننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

+ + + + 
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 + + — + رنگ
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 + + + + ابعاد
آزمونه از یک قطر  3

 وه اندازهاز هر گر

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 استوکا  هیدروستاتیک

(C 28 ،h 388)ب 
+ + + + 

آزمونه از یک قطر  3

  ، از هر گروه اندازه

با بررسی نتایج 

 ثآزمون تولیدکننده

 استوکا  هیدروستاتیک

(C 48 ،h 3888) ب 
+ + + + 

آزمونه از یک قطر  3

  ، از هر گروه اندازه

بررسی نتایج  با

 ثآزمون تولیدکننده

 + + + + گااره نشانه
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه
 توضیح نمادها:  الف

    N سامانه جدید؛ : 

    D  :؛تغییر فرایند تولید 

    M با  : تغییر آمیوهMRS  یکسان. درصور  تغییرMRSها ، آزمون( ه نوعی مطابو با ستونNبه ) ؛رود کار می 

    E ؛  : توسعه گستره اتصاو 

 شود؛  : آزمون انجا  می +    

 شود.  : آزمون انجا  نمی -    
 ، درصور  توافو با کاربر نهایی یا خریدار.9و  5براه گروه اندازه  ب
 رویه آزمون براه نووه کار با آزمونه قرار است تدوین شود.   
 صور  آب در آب انجا  شود. صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به تواند به آزمون می ،mm 598 ≤ dnروش جایگوین براه  در  
  کاربرد دارد. 9و  5فقط براه گروه اندازه  ث
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 (TT) برای انجام آزمون نوعیچندتکه  اتصالاتهای  مشخصه -9-تجدول 

 همشخص

ع به قسمت)های( ارجا

 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO       

       INSOو 

 برداری  نمونه رویه الفشرایط الزام آزمون

N D M E کننده نهاد گواهی تولیدکننده 

)شام    طراحی اتصاو

 زاویه برش، طو  هر تکه(

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

+ + — — 
توسط تولیدکننده 

 اظهار شود
— 

 + + + + وضعیت ظاهره
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 + + + + رنگ
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 + + + + ابعاد
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

 استوکا  هیدروستاتیک

(C 28 ،h 388)ب 
+ + + + 

آزمونه از یک قطر  3

  از هر گروه اندازه

با بررسی نتایج 

 ثآزمون تولیدکننده

 استوکا  هیدروستاتیک

(C 48 ،h 3888) ب ، 
+ + + + 

ک قطر آزمونه از ی 3

  از هر گروه اندازه

با بررسی نتایج 

 ثآزمون تولیدکننده

 + + + + جاستوکا  کششی جوش
نمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

با بررسی نتایج 

 آزمون تولیدکننده

 + + + + گااره نشانه
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه

از یک قطر  آزمونه 3

 از هر گروه اندازه
 وضیح نمادها: ت الف

    N سامانه جدید؛ : 

    D تغییر فرایند تولید؛ : 

    M  تغییر آمیوه با :MRS  یکسان. درصور  تغییرMRSآزمون ، ( هاه نوعی مطابو با ستونNبه ) رود؛ کار می 

    E ؛   : توسعه گستره اتصاو 

 شود؛  : آزمون انجا  می +    

 شود.  : آزمون انجا  نمی -    
 ، درصور  توافو با کاربر نهایی یا خریدار.9و  5راه گروه اندازه ب  
 رویه آزمون براه نووه کار با آزمونه قرار است تدوین شود.   
   شود.صور  آب در آب انجا صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به تواند به آزمون می ،mm 598 ≤ dnدر روش جایگوین براه   
 کاربرد دارد. 9و  5فقط براه گروه اندازه  ث
   منظور تولید نمونه با هندسه تخت، انجا  شود. راستاه طولی، به هاه اتصا  بین قطعا  هم برداره باید از مو  نمونه ج
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 های ترخیص بچ آزمون 9-ت

 ساز دست تتولیدکننده اتصالاط توس BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -9-تجدول 

 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط مشخصه

INSO       ،INSO        وINSO       
 برداری حداقل تواتر نمونه

 [3-9 زیربند]    -      INSO وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 یک آزمونه از هر بچ

 یک آزمونه از هر بچ دابعا

 یک آزمونه از هر بچ گااره نشانه

 های تصدیق فرایند آزمون 0-ت

 ساز دست تتولیدکننده اتصالاتوسط  PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -0-تجدول 

 مشخصه
 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO        وINSO       
 برداری نمونه تواتر حداقل

 استوکا  هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 3888) 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 الف،بیک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 الف،بیک قطر از هر گروه اندازه در هر سا   ، استوکا  کششی جوش
 و آمیوه انجا  شود. SDRها،  اربرد، چرخ  بین اندازهبرحسب ک الف

 ، با بررسی مستندا  تولیدکننده. 9و  5براه گروه اندازه  ب
 کاربرد ندارد. تکه یکهاه  براه خم  
 .منظور تولید نمونه با هندسه تخت، انجا  شود راستاه طولی، به هاه اتصا  بین قطعا  هم برداره باید از مو  نمونه  

 های ممیزی آزمون 5-ت

 ساز دست تتولیدکننده اتصالاتوسط  ATبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -5-تجدول 

 مشخصه
 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO        وINSO       
 الف،ببرداری نمونه حداقل تواتر

 وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 بندزیر] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  ابعاد

 استوکا  هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 3888) 
 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 اندازه در هر سا  یک قطر از هر گروه  ، استوکا  کششی جوش
 و آمیوه انجا  شود. SDRها،  برحسب کاربرد، چرخ  بین اندازه الف

 ، با بررسی مستندا  تولیدکننده. 9و  5براه گروه اندازه  ب
 کاربرد ندارد. تکه یکهاه  براه خم  
 .ا هندسه تخت، انجا  شودمنظور تولید نمونه ب راستاه طولی، به هاه اتصا  بین قطعا  هم برداره باید از مو  نمونه  
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 پیوست ث

 (الزامی)

 بازرسی و آزمون اتصالات کمربند جوشی

 بندی گروه 1-ث

 رود.  کار می به 1-3-9 و 2-3-9در زیربندهاه شده  مشخص هاه ها و نوع در این پیوست، گروه

 های نوعی آزمون 9-ث

 (TT) برای انجام آزمون نوعیجوشی اتصالات کمربند های  مشخصه -1-ثجدول 

 مشخصه

ارجاع به قسمت)های( 
 ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO       
       INSOو 

شرایط الزام 
 برداری  نمونه رویه الفآزمون

N D M E کننده نهاد گواهی تولیدکننده 

 وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      -    [3-9 زیربند] 
INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

+ + + + 
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه
آزمونه از یک قطر از  3

 هر گروه اندازه

 + + — + رنگ
آزمونه از یک قطر  3

 از هر گروه اندازه
آزمونه از یک قطر از  3

 هر گروه اندازه

 + + + + هاه هندسی مشخصه
آزمونه از یک قطر  3

 وه اندازهاز هر گر
آزمونه از یک قطر از  3

 هر گروه اندازه
 استوکا  هیدروستاتیک

(C 28 ،h 388)ب 
+ + + + 

آزمونه از یک قطر  3
  ، از هر گروه اندازه

با بررسی نتایج آزمون 
 تولیدکننده

 استوکا  هیدروستاتیک
(C 48 ،h 3888) ب 

+ + + + 
آزمونه از یک قطر  3

  ، از هر گروه اندازه
بررسی نتایج آزمون با 

 تولیدکننده

 + + + + آزمون خوش کششی
آزمونه از یک قطر  3

  ، از هر گروه اندازه
با بررسی نتایج آزمون 

 تولیدکننده

 + + + + ضربهآزمون 
آزمونه از یک قطر  3

  ، از هر گروه اندازه
با بررسی نتایج آزمون 

 تولیدکننده

 + + + + گااره نشانه
قطر آزمونه از یک  3

 از هر گروه اندازه
آزمونه از یک قطر از  3

 هر گروه اندازه
 توضیح نمادها:  الف
    N سامانه جدید؛ : 
    D  :تغییر فرایند تولید؛ 
    M  آمیوه با : تغییرMRS  یکسان. درصور  تغییرMRSآزمون ، ( هاه نوعی مطابو با ستونNبه ) رود؛ کار می 
    E  :؛ اتصاو توسعه گستره   
  ؛شود می: آزمون انجا   +    
  .شود نمی: آزمون انجا   -    

 رویه آزمون براه نووه کار با آزمونه قرار است تدوین شود.  ب
 ، درصور  توافو با کاربر نهایی یا خریدار.9و  5براه گروه اندازه   
 صور  آب در آب انجا  شود.  ا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید بهصور  آب در هوا انج تواند به آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براه   
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 های ترخیص بچ آزمون 9-ث

 کمربند جوشی تتولیدکننده اتصالاتوسط  BRTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -9-ثجدول 

 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط مشخصه

INSO      ، INSO        وINSO       
 برداری حداقل تواتر نمونه

 [3-9 زیربند]    -      INSO وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 یک آزمونه از هر بچ

 یک آزمونه از هر بچ هاه هندسی مشخصه

 یک آزمونه از هر بچ گااره نشانه

 فرایند های تصدیق آزمون 0-ث

 کمربند جوشی تتولیدکننده اتصالاتوسط  PVTبرداری برای  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -9-ثجدول 

 مشخصه
 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO        وINSO       
 برداری نمونه حداقل تواتر

 استوکا  هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 3888) 
INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 الف،بیک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 الف،بیک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  آزمون خوش کششی

 الف،بیک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  ضربهآزمون 
  و آمیوه انجا  شود. SDRها،  برحسب کاربرد، چرخ  بین اندازه الف
 ، با بررسی مستندا  تولیدکننده.9و  5براه گروه اندازه  ب

 های ممیزی آزمون 5-ث

 کمربند جوشی تاتصالا برای AT منظور بهبرداری  و حداقل تواتر نمونه ها مشخصه -0-ثجدول 

 مشخصه
 ارجاع به قسمت)های( ]زیربند)های([ مرتبط

INSO       ،INSO        وINSO       
 الف،ببرداری نمونه حداقل تواتر

 وضعیت ظاهره

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      -    [3-9 زیربند] 

INSO      - ,  [3-9 زیربند] 

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  هاه هندسی مشخصه

 تیک استوکا  هیدروستا

(C 48 ،h 3888) 
 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا 

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  آزمون خوش کششی

 یک قطر از هر گروه اندازه در هر سا  ضربهآزمون 
 و آمیوه انجا  شود. SDRها،  برحسب کاربرد، چرخ  بین اندازه الف

 تندا  تولیدکننده.، با بررسی مس9و  5براه گروه اندازه  ب
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 جپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 جداول چکیده الزامات طرح کلی

 کاربردهای فاضلاب و زهکشی بدون فشار  -بررسی اجمالی طرح آزمون -1-ججدول 

 TT BRT PVT/PVT-I AT الفخانواده تکنیک مشخصه

 ها لوله

 + + — + 2 1 — 28 (MFRنر  جرمی جریان مااب )
 + + — + 28 — 1 2 خلیمقاومت به فشار دا
 + + — + 2 1 — 28 (OITپایداره گرمایی )
 + — + + 28 9 1 2 وضعیت ظاهره 

 + — — + 28 — 1 — چگالی
 + — + + 28 9 1 2 رنگ

 + — + + 28 9 1 2 هندسی هاه مشخصه
 + + — + 28 9 1 2 اه سفتی حلقه
 + — — + 28 9 1 — نسبت خوش
 + — + + 28 — 1 2 برگشت طولی

 + — — + — 9 — — شوندگی ویکا  دماه نر 
 + — + + — — 1 — توانایی حافظه

 + — — + — 9 — — مدو  اوستیک )کششی(
 + — + + — 9 1 — استوکا  کششی طولی

 + — — + — 9 1 — کرن  در شکست
 + — — + — 9 — — شونده استوکا  کششی درز قف 

 + — + — 28 9 1 2 گااره نشانه
 اتصالات

 + + — + 2 1 9 28 (MFRنر  جرمی جریان مااب )
 + + — + 28 9 1 2 مقاومت به فشار داخلی

 + + — + 28 9 1 2 زمان القاه اکسای 
 + — + + 28 9 1 2 وضعیت ظاهره 

 + — + + 28 9 1 2 رنگ
 + — + + 28 9 1 2 هندسی هاه مشخصه
 + + — + 28 9 1 2 پایره یا استوکا  مکانیکی انعطا 

 + — + + 28 9 1 2 اثر گرمادهی
 + — + + 28 9 1 2 بنده آب

 + — + — 28 9 1 2 گااره نشانه
 سازگاری هدف

 + + — — 28 9 1 2 اه هاه اتصا  درزگیر حلقه عد  نشتی مو 
 :مراجعه شود( 34151)به استاندارد ملی ایران شماره  هاه تکنیک کدگااره براه خانواده الف

 ؛صور  مارپیچی شونده به هاه پیچیده لوله با دهی داخلی پوش = 1؛ شونده هاه جفت لولهبا دهی داخلی  پوش = 1 ؛هاه پیوسته لی با لولهدهی داخ پوش = 2

 .اه وار کوبه حفاره موشپایر/ هدایت استخراج لوله، حفاره افقی/جایگوینی بدون ترانشه با استفاده از شکافت لوله= 28
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 رسانی و گازرسانی تحت فشار  کاربردهای فاضلاب، زهکشی، آب -زمونآطرح  بررسی اجمالی -9-ججدول 

 TT BRT PVT/PVT-I AT 1خانواده تکنیک مشخصه

 آمیزه )توسط تولیدکننده آمیزه(

 — — + + 28 1 2 چگالی آمیوه

 — — + + 2 1 28 (OIT) پایداره گرمایی

 — — + + 2 1 28 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 — — + + 28 1 2 د فرارمقدار موا

 — — + + 28 1 2 الفمقدار آب

 — — + + 28 1 2 الفمقدار دوده

 — — + + 28 1 2 الفپراکن  دوده

 — — + + 28 1 2 الفدانه پراکن  رنگ

 — — — + 28 1 2 مقامت به هوازدگی

 + + — + 28 1 2 ،ث مقاومت به رشد سریع ترک

 + + — + 28 1 2 ،ث مقاومت به رشد آهسته ترک

 — — — + 28 1 2 لب به حالت نقیصه براه جوش لب

 + + — + 28 1 2 بنده رده

 — — — + 28 1 2 باثر بر کیفیت آب

 — — — + 28 1 2  مقاومت به میعانا  گازه

 ها لوله

 + — + + 28 1 2 وضعیت ظاهره 

 + — + + 28 1 2 رنگ

 + — + + 28 1 2 هندسی هاه مشخصه

 — — — + 2 1 28 (C 28 ،h 388تاتیک )استوکا  هیدروس

 + + — + 2 1 28 (C 48 ،h 3888استوکا  هیدروستاتیک )

 + + — + 2 1 28 (C 48 ،h 399استوکا  هیدروستاتیک )

 + + + + 28 1 2 کرن  در شکست

+ 28 1 2 ،ث مقاومت به رشد آهسته ترک
  — — +

  

 + — — + 28 1 2 ،ث مقاومت به رشد سریع ترک

 + + — + 2 1 28 (OIT) پایداره گرمایی

 + + — + 2 1 28 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 + + + + 28 1 2 برگشت طولی

 — — — + 28 — 2 لب به استوکا  کششی جوش لب

 — — — + 28 1 2  لهیدگی

 — — — + 28 — 2 باثر بر کیفیت آب

 — + — + 28 1 2 ب،جیکپارچگی ساختار پ  از تغییرشک 

 — — — + 28 — 2 قاومت به هوازدگیم

 + + + + — 1 — هاه تاخورده( توانایی حافظه )لوله

 + — + + 28 1 2 گااره نشانه
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 ادامه -رسانی و گازرسانی تحت فشار کاربردهای فاضلاب، زهکشی، آب -بررسی اجمالی طرح آزمون -9-ججدول 

 TT BRT PVT/PVT-I AT 1خانواده تکنیک مشخصه

 اتصالات

 + — + + 28 1 2 ضعیت ظاهره و

 + — + + 28 1 2 رنگ

 + — + + 2 1 28 (A( )Bالکتریکی ) هاه مشخصه

 + — + + 28 1 2 هندسی هاه مشخصه

 — — — + 2 1 28 (C 28 ،h 388استوکا  هیدروستاتیک )

 — — + — 2 1 28 (C 48 ،h 399استوکا  هیدروستاتیک )

 + + — + 2 1 28 (C 48 ،h 3888استوکا  هیدروستاتیک )

 + + — + 2 1 28 (Aچسبی ) مقاومت به ناهم

 + + + + 2 1 28 (Bپایره فص  مشترک مو  اتصا  جوشی ) شک 

 + + — + 2 1 28 (Cلب ) به استوکا  کششی جوش لب

 + + — + 2 1 28 (Bمقاومت به ضربه )

 — — — + 2 1 28 (Bافت فشار )

 — + — + 2 1 28 (A) مد  مقاومت به فشار داخلی کوتاه

 — + — + 2 1 28 (A) مقاومت به تن  کششی

 — — — + 2 1 28 (OIT) پایداره گرمایی

 — — — + 2 1 28 (MFRنر  جرمی جریان مااب )

 + + + + 28 1 2 برگشت طولی

 — — — + 28 1 2 باثر بر کیفیت آب

 — — + + 28 1 2 تشخیص سامانه جوش

 — — + + 28 1 2 گااره نشانه
 هاه تکنیک: کدگااره براه خانواده 3

 ؛صور  مارپیچی شونده به هاه پیچیده لوله با دهی داخلی پوش = 1؛ شونده هاه جفت لولهبا دهی داخلی  پوش = 1 ؛هاه پیوسته دهی داخلی با لوله پوش = 2

 .اه وار کوبه حفاره موشپایر/ تهدای استخراج لوله، حفاره افقی/جایگوینی بدون ترانشه با استفاده از شکافت لوله= 28

 .کاربرد آزمون بستگی به نوع و رنگ مواد دارد الف

 .رود می کار به کاربرد آب مصار  انسانیفقط براه  ب
 .رود می کار به کاربرد گازرسانیفقط براه   

 .تولیدکننده آمیوه باشد شده توسط لولۀ آزمونضخامت دیواره لوله بیشتر از ضخامت دیواره  فقط درصورتی کاربرد دارد که  

 دار کاربرد دارد. هاه روک  فقط براه لوله ث

 کاربرد دارد. ه کواکسترودشدهها فقط براه لوله ج

 دار با انتهاه نره  (: اتصاوCکمربند الکتروفیوژن       )  (: اتصاوBمادگی الکتروفیوژن      )  (: اتصاوA) چ
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چپیوست   

 (دهنده آگاهی)

 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع عمالتغییرات اِ

 شده اضافههای  بخش 1-چ

ها اضاافه شاده    ، یادآوره به این شک 1و  2هاه  مقدمه: براه رفع ابها  درباره روز و ماه ذکرشده در شک  -

 است. 

سو  شاخص انجاا  مای شاود،     هاه فنی در کشور به صور   باتوجه به اینکه اغلب بازرسی: 2-3-1زیربند  -

 شده است. اضافه  3به یادآوره « یا درصور  توافو با خریدار/کاربر نهایی»عبار  

بعاد از  « (2-3-1)زیربناد  » عبار ، براه تطبیو با دستورالعم  تدوین استانداردهاه ایوو: 32-3-1زیربند  -

 اضافه شده است. نهاد بازرسی 

هاا در کشاور باچ توساط خریادار/کاربر نهاایی تعیاین         ر برخی از پروژهباتوجه به اینکه د: 39-3-1زیربند  -

باه یاادآوره   « درصور  درخواست، بچ می تواند توسط خریدار/کاربر نهایی تعیاین شاود.  »شود، عبار   می

 شده است. اضافه 

ضافه شده ا 5ها به بند  نوشت این کوته، در جداو  استاندارد SDRو  MFR ،OITباتوجه به ارجاع به : 5بند  -

 است. 

، ردیف مربوط به آن به درخصوک اتصاو  کمربند جوشی ثپیوست شدن  باتوجه به اضافه :1-3-9زیربند  -

 اضافه شده است. 1چنین به پاراگرا  بعد از جدو   و هم 1( به جدو  Dعنوان گروه )

باراه تصاویح   ن جادو ،  درو تتا  الفهاه  باتوجه به وجود علامتِ پانوشت: 1-، جدو  الف3-الفزیربند  -

اضاافه شاده   به جدو   35529-9مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  تتا  الفهاه  پانوشتخود ، اشتباه

 است. 

 ،درون جادو ، باراه تصاویح اشاتباه     الفپانوشت باتوجه به وجود علامتِ  :32-، جدو  الف5-الفزیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9اره مطابو با استاندارد ملی ایران شم الفخود پانوشت 

و براه اتصاو  »عبار  ، درخصوک اتصاو  کمربند جوشی ثپیوست شدن  باتوجه به اضافه :3-بزیربند  -

 اضافه شده است. به پارگرا  آخر « ثکمربند جوشی در پیوست 

، غیرسایاه کااربرد دارد  هااه   باتوجه به اینکه آزمون هوازدگی فقط باراه آمیاوه   :3-، جدو  ب3-بزیربند  -

 اضافه شده است. « مقاومت به هوازدگی»بعد از عبار   پعلامت پانوشت 
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درون جادو ، باراه    دو  خ، ح، ج، ث، تهااه   باتوجه به وجود علامتِ پانوشت: 2-، جدو  ب3-بزیربند  -

باه   35529-9ه مطابو با استاندارد ملی ایران شمار دو  خ، ح، ج، ث، تهاه  خود پانوشت، تصویح اشتباه

 اضافه شده است. جدو  

و براه اتصاو  »عبار  ، درخصوک اتصاو  کمربند جوشی ثپیوست شدن  باتوجه به اضافه :2-بزیربند  -

 اضافه شده است. به پارگرا  دو  « ثکمربند جوشی در پیوست 

حاداق  تاواتر    در ساتون  ،2-در زیربناد الاف   5-براه هماهنگی با جادو  الاف   :9-، جدو  ب2-بزیربند  -

اضافه به جدو  « در شروع و انتهاه هر اسپو  لوله»، عبار  «توانایی حافظه»برداره مربوط به ردیف  نمونه

 شده است. 

خاود   ،درون جادو ، باراه تصاویح اشاتباه     جباتوجه به وجود علامتِ پانوشت  :9-، جدو  ب2-بزیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  جپانوشت 

اضاافه   چباه پانوشات   « درصور  توافو با کاربر نهاایی »عبار   ،براه رفع ابها  :9-، جدو  ب2-بزیربند  -

 شده است. 

-به سومین پارگرا  بعد از جدو  ب« 9-تا ب 5-هاه ب جدو »عبار  ، براه تصویح اشتباه :2-بزیربند  -

 اضافه شده است.  9

اضاافه   ثبه پانوشت « درصور  توافو با کاربر نهایی»عبار   ،براه رفع ابها  ب:-4جدو  ب ،1-بزیربند  -

 شده است. 

 اضافه شده است. به پارگرا  ماقب  آخر « PVT-Iو/یا »عبار  ، براه تصویح اشتباه :1-بزیربند  -

سااز و   تصاو  دستپاراگرا  آخر درخصوک ا، ببراه هماهنگی با سایر زیربندهاه پیوست  :1-بزیربند  -

 اضافه شده است. اتصاو  کمربند جوشی 

و براه اتصاو  »عبار  ، درخصوک اتصاو  کمربند جوشی ثپیوست شدن  باتوجه به اضافه :5-بزیربند  -

 اضافه شده است.  38-به پاراگرا  ماقب  جدو  ب« ثکمربند جوشی در پیوست 

علامات   ،در زیر جادو ، باراه تصاویح اشاتباه     الفوشت باتوجه به وجود پان :32-، جدو  ب5-بزیربند  -

 اضافه شده است. « مشخصه»به درون جدو  و پ  از عبار   الفپانوشت 

 اضافه شده است. به پارگرا  آخر « PVT-I»/عبار  ، براه تصویح اشتباه :5-بزیربند  -

 35529-1ارد ملی ایران شماره شدن اتصاو  کمربند جوشی مطابو با استاند باتوجه به اضافه :2- زیربند  -

 اضافه شده است. « ثو  ت»عبار  ، ساز چنین وجود اتصاو  دست و هم

 35529-1مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  شدن اتصاو  کمربند جوشی باتوجه به اضافه :1- زیربند  -

 اضافه شده است. « ثو  ت»عبار  ، ساز چنین وجود اتصاو  دست و هم
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 اضافه شده است. « تغییر شرکت پتروشیمی»عبار  ، براه رفع ابها  :5- د زیربن -

 35529-1مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  شدن اتصاو  کمربند جوشی باتوجه به اضافه :9- زیربند  -

 اضافه شده است. « ثو  ت»عبار  ، ساز چنین وجود اتصاو  دست و هم

درون جادو ، باراه تصاویح     ثباتوجه به وجود علاماتِ پانوشات    :2-و   3-  هاه ، جدو 2- زیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  ثخود پانوشت  ،اشتباه

برداره براه استوکا  کششی  درخصوک نووه نمونه جپانوشت  ،براه رفع ابها  :2-، جدو   2- زیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9ارد ملی ایران شماره مطابو با استاند جوش

برداره براه استوکا  کششی  ونهدرخصوک نووه نم تپانوشت  ،براه رفع ابها  :5-، جدو   5- زیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9جوش مطابو با استاندارد ملی ایران شماره 

برداره براه استوکا  کششی  درخصوک نووه نمونه تانوشت پ ،براه رفع ابها  :9-، جدو   9- زیربند  -

 اضافه شده است. به جدو   35529-9مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  جوش

، 35529-1استاندارد ملی ایران شاماره   مطابو باشدن اتصاو  کمربند جوشی  باتوجه به اضافه :ثپیوست  -

 فه شده است. اضاها  درخصوک بازرسی و آزمون آن ثپیوست 

 34151)به استاندارد ملی ایاران شاماره   »، عبار  الفبراه رفع ابها  در پانوشت  :3-پیوست ج، جدو  ج -

 اضافه شده است. « مراجعه شود(

 شده های حذف بخش 9-چ

از  پااراگرا   ایان ، کشورهاه اروپایی است اه پاراگرا  دو  مربوط به الواما  منطقه: باتوجه به اینکه 9بند  -

 شده است. حا  9بند 

اه کشاورهاه اروپاایی اسات، ایان      مربوط به الواماا  منطقاه   سو : باتوجه به اینکه پاراگرا  5-9 زیربند - 

 شده است. حا  5-9از زیربند  پاراگرا 

 شده است.  ردیف دو  در آزمون اثرگرمادهی حا  ،، براه تصویح اشتباه1-، جدو  الف3-الفزیربند  -

درون « کرن  در شکست»که پ  از عبار   dباتوجه به اینکه علامتِ پانوشت  :9-، جدو  ب2-بیربند ز -

شاده   حا  dاین علامتِ پانوشت  ،ارتباط ندارد، براه تصویح اشتباهجدو  آمده است به موتواه پانوشت 

 است. 

هاا )از جملاه    تما  لولاه  باتوجه به اهمیت آزمون نر  جرمی جریان مااب براه :9-، جدو  ب2-بزیربند  -

 شده است.  حا  dهاه او  و دو  پانوشت  بکر(، جمله 388هاه تولیدشده با مواد %  لوله
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 شده های جایگزین بخش 9-چ

، 33211-3، 35529-1، 35529-2، 35529-3تدوین استانداردهاه ملی ایاران شاماره   : باتوجه به 2بند  -

2-33211 ،1-33211 ،3-34854 ،2-34854 ،1-34854 ،3-35899 ،2-35899 ،1-35899 ،3-

ترتیاب   این اساتانداردها باه   صور  تغییریافته، به 22559-2و  3-22559، 1-35899، 2-35899، 35899

 ISO     -  ،ISO     -  ،ISO     -  ،ISO     -  ،ISO     -  ،ISO     -  ،ISOجاایگوین  

     -  ،ISO      -  ،ISO      - ، ISO      - ، ISO      -  ،ISO      -  ،ISO      -

  ،ISO      -  ،ISO      -  ،ISO      -  ،ISO      -   وISO      -  اند شده. 

« موا  اتصاا   »تعریاف   ،براه هماهنگی با سایر استانداردهاه راهنماه ارزیاابی انطبااق  : 23-3-1زیربند  -

 شده است.جایگوین     ASTM Fمطابو با 

واژه  ،درخصوک موصو  مونتاژشاده  22-3-1براه رفع ابها  و پرهیو از تداخ  با تعریف : 21-3-1یربند ز -

 شده است.« product»جایگوین « سامانه»

مطابو با استاندارد ملی  (Dعنوان گروه ) شدن کمربند جوشی به باتوجه به اضافه :1، جدو  1-3-9زیربند  -

 است. تغییر نا  داده (Eبه گروه ) ساز به اتصاو  دست، ردیف مربوط 35529-1ایران شماره 

 . شده است« t»جایگوین « ±»، بپانوشت  براه تصویح اشتباه در :38-، جدو  الف1-الفزیربند  -

 . شده است« t»جایگوین « ±»، بپانوشت  براه تصویح اشتباه در :35-، جدو  الف5-الفزیربند  -

جایگوین عبار  « مقاومت سیم»در پاراگرا  چهار ، عبار   بردیف  ربراه تصویح اشتباه د :3-بزیربند  -

«wire, resistance »شده است . 

در پااراگرا  ماقبا  آخار،    ، باتوجه به اینکه توسعه گستره موصو  براه لوله نیو کاربرد دارد :3-بزیربند  -

 .است شده«   Table»جایگوین عبار  « ، برحسب کاربرد1-و ب 2-هاه ب جدو »عبار  

(، براه همااهنگی باا   C 28 ،h 388در ردیف آزمون استوکا  هیدروستاتیک ) :2-، جدو  ب3-بزیربند  -

 . شده است« آزمونه 1»جایگوین « آزمونه 3»، 35529-2استاندارد ملی ایران شماره 

انوشات  (، علامات پ OITبراه تصویح اشتباه در ردیف آزمون پایداره گرمایی ) :1-، جدو  ب3-بزیربند  -

 . شده است« C»جایگوین علامت پانوشت « ث»

شاده  « type testing»جاایگوین  « ترخیص بچ»براه تصویح اشتباه در پاراگرا  دو ، عبار   :2-بزیربند  -

 . است

جایگوین عبار  « هاه ممیوه راهنماه آزمون»براه تصویح اشتباه در پاراگرا  آخر، عبار   :5-بزیربند  -

«guidance for type testing »شده است . 

جااایگوین « گااروه اناادازه»، عبااار  2-و   3-هاااه   بااراه تصااویح اشااتباه در جاادو   :2- زیربنااد  -

«size/group »شده است .  
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[ ] ISO     , Quality management systems- Fundamentals and vocabulary   

، با مبانی و واژگان –هاه مدیریت کیفیت  ، سیستم3159سا   :     INSO-ISOاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     ISOاستفاده از استاندارد 
[ ] ISO     , Quality management systems- Requirements  

، با استفاده از  الواما –هاه مدیریت کیفیت  ، سیستم3159سا   :     INSO-ISOاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     ISOاستاندارد 
[ ] ISO IEC      , Conformity assessment- Requirements for the operation of various 

types of bodies performing inspection 

ا  براه کارکرد انواع الوام-اق ، ارزیابی انطب3152سا   :      INSO-ISO-IECاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO IEC، با استفاده از استاندارد انجا  دهنده بازرسی مختلف نهاد
[ ] ISO IEC      - , Conformity assessment- Requirements for bodies providing audit 

and certification of management systemsPart  : Requirements 

الواماا  نهادهااه  -، ارزیاابی انطبااق3159سا   : -      INSO-ISO-IECاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 ، با استفاده از استاندارد  الواما :3قسمت  -هاه مدیریت کردن سیستمکنناده خدما  ممیوه و گواهی ارائه

ISO IEC      - :      .تدوین شده است  
[ ] ISO IEC      , General requirements for the competence of testing and calibration 

laboratories 

الواما  عمومی براه احراز صلاحیت  ،3155سا   :      INSO-ISO-IECاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO IEC، با استفاده از استاندارد هاه آزمون و کالیبراسیون آزمایشگاه
[ ] ISO IEC      , Conformity assessment — Requirements for bodies certifying 

products, processes and services 

الواما  مربوط به نهادهاه  -، ارزیاابی انطبااق3152سا   :      INSO-ISO-IECاستاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      :      ISO IEC ، با استفاده از استاندارد موصوو ، فرایندها و خدماکننده  گواهی
[ ] ISO      - , Plastics piping systems for renovation of underground water supply 

networks — Part  : Lining with cured-in-place pipes 

هاه  گااره پلاستیکی براه نوسازه شبکه هاه لوله سامانه، 34854-5استاندارد ملی ایران شماره  [8]

 در مو  شونده هاه پخت دهی داخلی با لوله : پوش 5قسمت  -زیرزمینی فاضلاب و زهکشی بدون فشار

[ ] ISO     - , Plastics — Symbols and abbreviated terms — Part  : Basic polymers and 

their special characteristics 

  -اختصااااره علائااامنمادهاااا و  -هاااا پلاساااتیک ،3152ساااا   :33191-3اساااتاندارد ملااای ایااران شاااماره،   -ادآوریی   

، اصالاحیه  3159ده و در ساا   شتدوین       : -     ISO، با استفاده از ه ویژه آنهاهاپلیمرهاه پایه و مشخصه :3قسمت 

 تدوین شده است.       : Amd با استفاده از 3شماره 

هاه  گااره پلاستیکی براه نوسازه شبکه هاه لوله سامانه، 35899-5استاندارد ملی ایران شماره  [10]

 در مو  شونده هاه پخت دهی داخلی با لوله : پوش 5قسمت  -فشار توتزیرزمینی فاضلاب و زهکشی 


