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 به نام خدا

 ملی استاندارد ایرانآشنایی با سازمان 

، 3159تقویت و توسععه ناعاا اسعتاندارد، ابعلاه شعده در د  معاه       قانون  9 ۀماد کیبه موجب بند  رانیاستاندارد ا یسازمان مل

 عهده دارد. ررا ب یمل  و نشر استانداردهاروزرسانی  به ،نیتدو ن،ییتع ۀفیوظ

نظعران مراکعو و مسسسعا     صعاحب  ،مرکب از کارشناسان سعازمان ها  فنی  ها  مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگاا با مصالح ملی و با توجه به شعرایط تولیعد ،   علمی، پژوهشی، تولید  و اقتصاد  آگاه و مرتبط انجاا می

نعدگان،  کنصعاحبان حعو و نفعع، شعامل تولیدکننعدگان، مصعر        ۀفناور  و تجار  اسعت کعه از مشعارکت آگاهانعه و منصعفان     

نعوی    شعود. پعی    دولتعی حاصعل معی   ها  دولتی و غیر کنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شعود و پع  از دریافعت     ها  مربوط ارسعا  معی   کمیسیون نفع و اعضا ملی ایران برا  نظرخواهی به مراجع ذ  استانداردها 

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چعا  و   ،ط با آن رشته طرح و در صور  تصویبملی مرتبۀ نظرها و پیشنهادها در کمیت

 شود.منتشر می

کننعد   نیو با رعایت ضعوابط تعیعین شعده تهیعه معی      صلاحذ مند و  ها  علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شعود. بعدین ترتیعب،     چعا  و منتشعر معی    بررسعی و درصعور  تصعویب، بعه عنعوان اسعتانداردملی ایعران        ،درکمیته ملی طرح

ملعی اسعتاندارد مربعوط    ۀ تدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شمامقررا  شود که بر اساس ملی تلقی می استانداردهایی

 باشد. به تصویب رسیده شود تشکیل میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضا  اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار
 2(IEC) المللی الکتروتکنیعک  کمیسیون بین ،3

(OIML)شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC)کمیسیون کعدک  غعیایی   5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشعور   9

هعا  خعاک کشعور، از آخعرین      ملی ایران ضمن تععوجه بعه شعرایط کلعی و نیازمنعد       نداردها کند. در تدوین استا فعالیت می

 شود. گیر  می المللی بهره ها  علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردها  بین پیشرفت

حفع  سعلامت    کنندگان، بینی شده در قانون، برا  حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویاعی و اقتصعاد ، اجعرا  بعضعی از      و ایمنی فرد  و عمومی، حصو  اطمینعان از کیفیعت موصعوو  و ملاحظعا  زیسعت     

 یا اقلاا وارداتی، با تصویب شورا  ععالی اسعتاندارد، اجبعار     استانداردها  ملی ایران را برا  موصوو  تولید  داخل کشور و/

المللعی بعرا  موصعوو  کشعور، اجعرا  اسعتاندارد کاوهعا  صعادراتی و            بازارهعا  بعین  تواند به منظور حف. سازمان میکند

ها و مسسسعا  فععا  در    کنندگان از خدما  سازمان به استفاده بخشیدن. همچنین برا  اطمینان کند بند  آن را اجبار  درجه

هعا و   مویای، آزمایشعگاه  و مدیریت زیستمدیریت کیفیت  ها سیستم گواهی مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیو  و صدور ۀزمین

ها و مسسسا  را بر اسعاس ضعوابط نظعاا     گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیوسایل سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هعا  آن ها اعاا و بر عملکعرد کند و در صور  احراز شرایط وزا، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

یکاها، واسنجی وسایل سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجاا توقیقعا  کعاربرد     المللی نظار  میکند. ترویج دستگاه بین

 .است سازمانملی ایران از دیگر وظایف این  برا  ارتقا  ساح استانداردها 

 

                                                 

 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 :محل اشتغالسمت و/ یا  رئيس: 

 خوائلی، آتوسا

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 عضو مستقل

  دبير:

 زمانی نژاد، امیر

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(
سععازمان ملععی  بازنشسععته -عضععو مسععتقل

 استاندارد

 )اسامی به ترتیب حرو  الفبا): ءعضاا

 مریم آجورلو،

 مهندسی مواد()کارشناسی ارشد 

 

 آزمایشگاه مرکو پژوه  متالورژ  راز 

  

 اسلامی فارسانی، رضا

 )دکتر  مهندسی مواد(
 دانشگاه خواجه نصیرالدین طوسی

  

 توحیدباقر ، 

 کارشناسی مهندسی مکانیک( )

 شرکت شیرساز  سامین

  

 جلیلوند، سپیده  

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 قائمآزمایشگاه آزما صنعت 

  

 سلیمانی، مومود 

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 ایران شیرشرکت 

 
  

 فیض آباد ، مهد  

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 شرکت کیوایران

 
  

 عباسی، حمید

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت سمک شیر

 
  

 کامجو، هاد 

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 -گروه پژوهشی مکانیک و فلوشناسی

 پژوهشگاه استاندارد
  

 گلستانی عراقی، سعید

 )کارشناسی مهندسی فناور  الکترونیک صنعتی( 

سازمان  -دفتر تدوین استانداردها  ملی

 ملی استاندارد
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 :محل اشتغالسمت و/ یا  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا: )اعضاء

 نادر ، مصلح

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 آزمایشگاه بهساز
 

  

 یونسلو، صادق

 )کارشناسی ارشد مهندسی عمران آب(

 شرکت آب و فاضلاب استان تهران

  

  ویراستار:

 اقبالی، فریده

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 هرموگان استان اداره کل استاندارد
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 پيش گفتار

هعا    پی  نعوی  آن در کمیسعیون  که  «شیرآو  کشویی از جن  آلیاژ م  -شیرآو  صنعتی»استاندارد 

ا  به عنوان استاندارد ملی ایران به روش اشاره شده  المللی/ مناقه بینبر مبنا  پییرش استانداردها  مربوط 

اجلاسیه کمیتۀ  یکصد و پنجاه و چهارمیندر تهیه و تدوین شده،  9، استاندارد ملی شمارۀ 9، بند  در مورد 

قانون  9تصویب شد. اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ  18/89/3583مورخ  آب و آبفاملی استاندارد 

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می به، 3159تقویت و توسعه نظاا استاندارد، ابلاه شده در د  ماه 

سعاختار و شعیوۀ    -)استانداردها  ملی ایعران  9استانداردها  ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

ملی و جهعانی در زمینعه    ها  تووو  و پیشرفتشوند. برا  حف  همگامی و هماهنگی با  نگارش( تدوین می

کعه    لووا تجدیدنظر خواهد شعد و هعر پیشعنهاد     صور در ملی ایران  صنایع، علوا وخدما ، استانداردها 

 توجه قعرار  برا  اصلاح یا تکمیل این استانداردها ارائه شود، هنگاا تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط مورد

 د همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردها  ملی ایران استفاده کرد.بنابراین، بای گرفت. خواهد

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تیییر یافته»روش  ا  زیر به این استاندارد ملی بر مبنا  پییرش استاندارد مناقه

و شامل ترجمه تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تیییرا  با توجه بعه مقتضعیا  کشعور    

 : ستا

BS EN      :    , Industrial valves - Copper alloy gate valves   
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   شيرآلات کشویی از جنس آلياژ مس -شيرآلات صنعتی

 دامنه کاربرد  دف وه 1

، تعیین الواما  شیرآو  کشویی از جن  آلیاژ م ، برا  کاربردهعا  عمعومی   هد  از تدوین این استاندارد

کار  شده( یا فشعار  یعا مهعره هرزگعرد/ مهعره       )لویم 3ا ، موئینی دار، رزوه ها فلنج است که انتها  بدنه آن

 باشد. ماسوره می

و   هعا  آزمعون   هعا  دمعا/ فشعار، ابععاد، روش     ملکرد  شامل مواد، نعرخ در این استاندارد الواما  طراحی و ع

 گیار  مشخص شده است. نشانه

 است. mm 338تا  mm 4 است و گستره قارها  اسمی از     DNتا    DNها  اسمی از  گستره اندازه

 ،   PN   ،PN    ،PN    ،PN شعامل  ایعن اسعتاندارد  در دامنعه کعاربرد   فشعار   هعا   گیار  شناسه گستره

PN    ،PN    ،PN    ،PN    ،    Class  و    Class .است 

 3-5به زیربند  ،فشار برا  انواع مختلف انتها  شیر گیار  اندازه اسمی و هر شناسه /کارگیر  هر قار هبرا  ب

 .شودمراجعه 

  این استاندارد برا  شیرها  مدفونی کاربرد ندارد.

 الزامیراجع م 5

ها ارجاع داده شده اسعت.   وجود دارد که در متن این استاندارد به صور  الوامی به آندر مراجع زیر ضوابای 

 شوند. بدین ترتیب، آن ضوابط جوئی از این استاندارد موسوب می

هعا و تجدیعدنظرها  بععد  آن     در صورتی که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه

ها ارجاع داده شده است،  آور نیست. در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن برا  این استاندارد الواا

 آور است. ها  بعد  برا  این استاندارد الواا همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 استفاده از مراجع زیر برا  کاربرد این استاندارد الوامی است:

ویژگعی هعا و روش    -هعا  ریختگی ها و شم  -آلیاها  م م  و ، 32511استاندارد ملی ایران شمارۀ   2-3

 .ها  آزمون

 -    EN        , Industrial valves– Marking of metallic valves 

 -   EN         , Industrial valves – Face-to-face and center-to-face dimensions of metal 

valves for  use in flanged pipe systems – PN and class designated valves 

                                                 

 - Cappilary 
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 -   EN    - , Valves— Terminology— Part  : Definition of types of valves 

بعا   ، : تعریعف انعواع شعیرآو   3قسعمت  –نامعه   واژه –، شعیرآو  3152: سا  39999-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است.       -    BS EN استفاده از استاندارد

 -   EN    - , Valves— Terminology— Part  : Definition of components of valves 

 بعا ، : تعریعف اجعوا  شعیرآو    2قسعمت  –نامعه   واژه -، شیرآو 3152: سا  39999-2استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است.       -    BS EN استفاده از استاندارد

 -   EN    - , Valves — Terminology — Part  : Definition of terms 

اسعتفاده   با ،: تعاریف و اصالاحا 1قسمت –نامه واژه -، شیرآو 3152: سا  39999-1استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است.       -    BS EN از استاندارد

 -   EN     , Copper and copper alloy – Seamless round copper tubes for water and gas in 

sanitary and heating applications  

 -   EN     - :     , Flangesand their joints – Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, PN designated- part  : Copper alloy flanges 

 -   EN     -      , Flangesand their joints – Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, Class designated- part  : Copper alloy flanges 
 -    EN           , Copper and copper alloys – Rod for general purposes 

، بعا اسعتفاده از   یمفتو  بعرا  مصعار  عمعوم   –م  و آلیاژها  آن ، 3155: سا  9449استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است.             BS ENاستاندارد

 -    EN           , Copper and copper alloys– Rod for machining purposes 

 -    EN           , Copper and copper alloys – profiles and bars for general purposes 

 -    EN           , Copper and copper alloys – Hollow rod for free machining purposes 

 -    EN      -      , Industrial valves – Testing of valves – Part  : Pressure tests, test   

procedures and acceptance criteria – Mandatory requirements 

 -    EN      -      , Industrial valves – Testing of valves – Part  : Tests, test procedures 

and acceptance criteria – Supplementary requirements   
 -    EN           , Copper and copper alloys – Forgings 

 -    EN      , Copper and copper alloys – Seamless, round tubes for general purposes 

 -    EN      - , Valves – Shell design strength – part  : Experimental method 

 -    EN      , Industrial valves – Method for sizing the operating element 

 -    EN ISO    -      , Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the 

threads – Part : Dimensions, tolerances and designation (ISO    -      ) 

هعا انجعاا    رزوههایی که اتصاو  فشعار قعو  رو     ها  لوله ، رزوه3158: سا  35951-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است.       -    ISO استفاده از استاندارد گیار ، با: ابعاد، روادار  ها و نشانه3قسمت -استنشده
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 -   EN ISO          , Industrial valves – Multi-turn valve actuator attachments (ISO 

         ) 

 -    ISO  -      , Pipe threads where pressure-tight joints are made on thethreads – Part : 

Dimensions, tolerances and designation 

: ابععاد و  3قسعمت  -ا اتصعاو  فشعار  رزوه   -هعا  لولعه  ، رزوه3151: سا  35452-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -یادآوری

 تدوین شده است       -  ISO، با استفاده از استاندارد گیار  روادار  و شناسه

 -    ASME B           , Pipe threads, General purpose (inch) 

 اصطلاحات و تعاریف 6

 و  -    EN    -  ،ENععلاوه بعر اصعالاحا  و تععاریف ارائعه شعده در اسعتانداردها          ،در این استاندارد

EN    -  ،رود: کار می اصالاحا  و تعاریف زیر نیو به 

تعریعف   EU Directive      /EC (PED) راهنمعا   کعه در  PTو فشار آزمعون    PSعبار  بیشترین فشار مجاز -یادآوری

 باشد. می  -    ENتعریف شده در استاندارد  ptو فشار آزمون  psشده است، معاد  فشار مجاز 

6-1  

 انتهای مهره هرزگرد

loose nut end 

 ادگی( جهت اتصا  به قاعه مقابل است. انتها  بدنه دارا  حلقه یا مهره هرزگرد توپیچ )م

6-5  

 انتهای مهره ماسوره

union end 

وصل شده است که یعک   ،انتها  بدنه مجهو به یک رزوه خارجی است که به آن یک حلقه یا مهره رزوه شده

 دارد. نگه می ،شده دنباله را برا  اتصا  به جوء جفت

6-6  

 اندازه اسمی لوله

NPS 

nominal pipe size 
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 Classگعیار    ، و برا  نشعانه دهی کشی که برا  ارجاع برا  اجوا  سیستم لوله ،عدد  اندازه حرفی  شناسه

 دنبا  آن یک عدد صویح بعدون بععد   و به NPSحرو  شامل  و شود استفاده میطبو این استاندارد،  ،ها فلنج

  .انتهایی است طور غیرمستقیم مربوط به اندازه فیویکی سوراخ یا قار خارجی اتصاو  هکه ب است

برا  اهعدا    شود توصیه می و دهد را نشان نمیگیر   یک مقدار قابل اندازه ،آید می NPSدنبا  حرو   هعدد  که ب -یادآوری

 .شودمراجعه  [3] 34194 ایران ملی شود مگر اینکه در استاندارد مربوطه مشخص شده باشد. به استانداردنمواسباتی استفاده 

  -     EN] استانداردمنبع: برگرفته از [

 الزامات 0

 بندی طبقه  0-1

 اسمی های اندازه 0-1-1

 باشد. 2و  3 ها  جدو باید ماابو مقادیر مشخص شده در  ،برا  هر نوع انتها  بدنهرفته  کار هاندازه اسمی ب

بعرا   NPS  و ( و شیرآو  با انتها  مهره هرزگرد/ مهره ماسورهPN گیار  دار )با شناسه برا  شیرآو  فلنج DN -1یادآوری 

( شناسعایی  NPSشعیرآو  رزوه شعده معمعووو توسعط انعدازه رزوه )      ( کعاربرد دارد. Classگعیار    دار )با شناسه شیرآو  فلنج

معمووو براساس قار اسمی که بر حسب قار اسمی خارجی لولعه یعا تیعوب     ،مویینی و فشار   شوند. شیرآو  از نوع انتها می

 برا  سایر شیرآو  با انتها  بدنه غیرفلنجی مجاز است. DNاستفاده از  د.نشو شناسایی میشود،  متصل شده بیان می

اما معمووو اندازه اسمی معاد  آن بعرا  شعیرآو  انتهعا     آورده نشده است 34194استاندارد ملی ایران در     DN-5 یادآوری

 .شود اینچ استفاده می 5/3اندازه ا  دارا   رزوه

 است. آورده نشده  -     EN استاندارددر  ⅜ NPSو  ¼ NPS -6یادآوری 

 مهره ماسوره /مهره هرزگرد ای و های اسمی برای شيرآلات انتها فلنجی، رزوه اندازه -1جدول 

اندازه 

 اسمی

 آلاتانتهای بدنه شير
اندازه 

 اسمی

 آلاتانتهای بدنه شير

انتهای مهره هرزگرد،  ای رزوه فلنجی

 مهره ماسوره

 ای رزوه فلنجی
PN Class PN Class 

DN   - - ¼ - DN     DN         

DN    DN     ⅜ DN    DN     DN       - 
DN    DN    ½ ½ DN    DN     DN       - 
DN    DN    ¾ ¾ DN    DN     DN       - 
DN    DN        DN    DN     DN        - 
DN    DN     ¼  ¼ DN    DN     DN        - 
DN    DN     ½  ½ DN    DN     DN        - 
DN    DN        DN    DN     DN        - 
DN    DN     ½  ½ - DN     DN        - 

DN    DN        - DN     DN        - 
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 کاری شده( و فشاری قطر اسمی برای شيرآلات انتها مویينی )لحيم -5جدول 

قطر 

 اسمی

mm 

قطر  انتهای بدنه شيرآلات

 اسمی

mm 

 آلاتانتهای بدنه شير

و فشاری  انتها مویينی

 های مسی برای تيوب

  انتها فشاری برای

 لوله پلاستيكی

انتها مویينی و فشاری 

 های مسی برای تيوب

انتها فشاری برای 

 لوله پلاستيكی

  ○ -    × ○ 
   ○ ○      × × 
   ○ ○    ○ - 
   × ×    - ○ 

     × ×      × × 
   ○ ×    ○ - 

   × ○    - ○ 

   ○ ×    ○ - 

   - ○      ○ - 

   × ×    × - 

   ○ ×    - ○ 

   × ○      ○ - 

     × ×    × - 

   ○ ×      ○ - 

   - ○    - ○ 

   × ×     ○ - 

   ○ -     - ○ 
  یادآور   

  ؛یا تیوبلوله توصیه شده  قارها  خارجی =○

   .لوله یا تیوبخارجی سایر قارها  = ×

 رابطه اندازه اسمی 0-1-5

 باشد. 1جدو   ماابوو نوع انتها  بدنه باید ، DNراباه بین اندازه اسمی، 
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 و انواع انتهای بدنه ،DN ،رابطه بين اندازه اسمی -6جدول 

 اندازه اسمی

DN 

 اتصالات انتهایی بدنه

 دار فلنج

 دار رزوه

مهره انتهای 

هرزگرد، مهره 

 ماسوره

انتها فشاری و مویينی 

 های مسی برای تيوب

انتها فشاری برای لوله 

  PN Class پلاستيكی

 اندازه اسمی
 قطر اسمی

DN NPS NPS DN 

DN     - ¼ -   ;       
DN       - ⅜       ;       ;    
DN       ½ ½       ;   ;    ;    ;       ;   ;    ;    ;    
DN       ¾ ¾       ;       ;    ;    
DN                 ;      ;       ;      ;    
DN         ¼   ¼       ;       ;    
DN         ½   ½       ;      ;       ;      
DN                   ;       ;      
DN         ½   ½ -   ;    ;  ;        ;    
DN           -    ;         

DN             -         
DN           - - - - 
DN           - - - - 
DN           - - - - 
DN            - - - - 
DN            - - - - 
DN            - - - - 
DN            - - - - 
DN            - - - - 
DN            - - - - 

 PNو  Class گذاری شناسه 0-1-6

مهعره هرزگعرد/ مهعره     دار و و  دارا  انتها  بدنه فلنجی، رزوهآشیربرا   که PNو Class ها  گیار  شناسه

 باشد. 5جدو   ماابوباید ماسوره کاربرد دارد، 

 گیار  شناسه و به فهرست اختصاک یافته استآلیاژ م  ا  از جن   برا  شیرآو  انتها رزوه    PNو     PN -1 ریآویاد

PN  ارائه شده در استانداردEN         ، .اضافه شده است 

 .اند گیار  نشده شناسه ، Classو PNبا  شیرآو  با انتها  مویینی یا فشار 

کعه       : -     ENو        -     EN     -       ،EN     -       ،EN اسعتانداردها  در  -5 یاادآوری 

ارائعه  PN  گیار  دهند، از سیستم شناسه ارائه می استانداردشیرآو  با انتها  مویینی و فشار  را در این جوئیا  انتهایی بدنه 

اختصعاک داده   PN گیار  شناسهشیرآو  انتها مویینی یا فشار ،  برا  . اگرشده استاستفاده ن      ENشده در استاندارد 

 بر عهده سازنده است.حین استفاده ها  دمایی در  ارائه اطلاعا  در مورد فشار و/ یا مودودیتشود، مسئولیت 
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  Classو PN گذاری شناسه -0جدول 

     PN   PN    PN    PN    PN    PN    PN    PN    Class     Class انتهای بدنه

 × × - × - × - × × × فلنجی

 - - × × × × × × × - ای رزوه

مهره هرزگرد/ 

 مهره ماسوره
- × × - - - - - - - 

 های شيرآلات گروه 0-1-0

برا  شیرآو   B ا  و گروه برا  شیرآو  انتها فلنجی و رزوه Aدو گروه شیرآو  مشخص شده است: گروه 

 ا ، مویینی، فشار  و مهره هرزگرد/ مهره ماسوره. انتها فلنجی، رزوه

قلع )به جدو   -آلومینیم و م  -ها  م  از گستره مودود  از آلیاژها  آن بدنه اجوا که  Aشیرآو  گروه 

و بعرا    است شده ساخته،  -     ENو   -     ENدر استانداردها   مشخص شدهمراجعه شود(  3-الف

آلیاژهعا    دیگر ،Aبرا  شیرآو  گروه  مناسب است. ،دما داده شده در این دو استاندارد فلنج ها  فشار/ نرخ

دما برا  شیرآو  با ایعن   ها  فشار/ مشخص شده است و نرخ 3-قلع، در جدو  الف -نیم و م آلومی -م 

 است.  -     ENو   -     ENمشابه موارد آورده شده در استاندارد  ،مواد

  آلیاژهعا  چنعد جوئعی   سعرب یعا    -رو  -آلیاژها  مع   از ساخته شده بدنهاجوا  دارا   Bه شیرآو  گرو

 .دارند Aتر  نسبت به شیرآو  گروه  دما  مجاز پایین و استمراجعه شود(  2-رو  )به جدو  الف -م 

 طراحی 0-5

 کليات 0-5-1

منظور اطمینان از  به مرتبط، عملکرد عوامل تماا  ومناسب  طمینانشیرآو  باید با در نظر گرفتن حاشیه ا

 درستی طراحی شوند. جوئیا  سعاخت بایعد بعر    ایمن خواهند بود، به ،که در طو  عمر در نظر گرفته شده این

 باشد. عهده سازنده

 مواد 0-5-5

 باشد. الف باید ماابو با پیوست ،شیرآو   کار رفته در ساخت اجوا مواد به

 های فشار/ دما نرخ 0-5-6

 باشد. بها  فشار/ دما، باید ماابو با پیوست  نرخ
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 ابعاد 0-5-0

 انتهای بدنه 0-5-0-1

 انتخاب شود. 9باید از جدو   ،ه ماسورهو  با مهرآقسمت انتهایی شیرانتها  بدنه یا 

 است. 9و  جدو  آانتهایی بوده که ترکیبی از انواع شیر دارا  قسمت مکن استو  مآشیر -یادآوری

 انتهای بدنه -2جدول 

 استاندارد ابعاد مطابق با گذاری شناسه نوع

  -     PN EN دار فلنج
Class EN     -  

 ا  رزوه

Rc 

ISO  -  Rp 
R 
G
 a 

EN ISO    -  
NPT ASME B       

 b c dها  مسی برا  تیوب مویینی

 فشار 
 b c eها  مسی برا  تیوب

 f برا  لوله پلاستیکی

 g g مهره هرزگرد/ مهره ماسوره

a  مراجعه شود 2-5-2-5به زیربند. 
b  تیوب ماابو با استانداردEN     ، .است 
c ها  از جن  م  و آلیاژ م  بر اساس استاندارد  تیوببا برا  استفاده شیرآو  که  هنگامیEN      ،   چعه در   بعا آن  مورد نیاز اسعت و ابععاد

 سازنده توافو شود. باید بین خریدار وابعاد انتها  بدنه، ، آورده شده، متفاو  است      ENاستاندارد 
d   استاندارد ممکن استEN     -   یاEN     -   استفاده شود. 
e   استاندارد ممکن استEN     -  استفاده شود. 
f    استاندارد ممکن استEN     -   استفاده شود. 
g باید بر عهده سازنده باشدمهره هرزگرد/ مهره ماسوره   گیار  و ابعاد شیرآو  با انتها شناسه. 

 (Gهای نوع ‌)رزوه ها دنده پيچ 0-5-0-5

و حداقل قار  شده باشد. حداقل طو  قسمت دنده پیچ مواز  و داخلی نوع از باید شیر ها  دهانه دنده پیچ

 نوو  به باید نهطراحی بد همچنین باشد. 9باید ماابو جدو   ،خارجی بخ  مساح رو  دهانه دنده پیچ

 در مانعی تا باشد، داشته وجود بدنه شیر در داخلی مانع هره پیچ و دند آخرین بین کافی فاصله که باشد

.وجود نیاید لوله به شدن بسته موکم
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 طول قسمت دنده پيچ شده و قطر خارجی بخش مسطح روی دهانه دنده پيچبرای  ابعادکمينه  -3جدول 

 متر ابعاد بر حسب میلی

 اندازه رزوه  ابعاد

¼ ⅜ ½ ¾     ¼   ½     ½     
                 ,                                   طو  قسمت دنده پیچ شده

اح سبخ  م قار خارجی

 رو  دهانه دنده پیچ
                                                        

 1اندازه وجه تا وجه 0-5-0-6

ارائه شده  2ها  پایه باشد و از گروه     ENشیرآو  انتها فلنجی باید ماابو با استاندارد اندازه وجه تا وجه 

 انتخاب شوند. 9در جدو  

 دار های پایه اندازه وجه تا وجه برای شيرآلات فلنج گروه -7 جدول

 های پایه گروه
PN 

  
PN   PN    PN    PN    Class     Class     

  × × × - - × - 
  × × × × × × × 
   × × × - - - - 
   × × × × × × × 
   - - × × × - - 

 اندازه انتها تا انتها 0-5-0-0

و مهره هرزگرد/ مهعره ماسعوره بایعد بعه      ا ، مویینی، فشار  انتها تا انتها شیرآو  انتها رزوه اندازهمسئولیت 

 عهده سازنده باشد.

 جداره بدنه ضخامت 0-5-0-2

 باشد. 4باید ماابو جدو   فشار  و مویینی فلنجی، ا ، انتها رزوهشیرآو   جداره بدنه ضخامت کمینه

  

                                                 

 - Face to face dimensions 

 - Basic series 
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 کمينه ضخامت جداره بدنه -8جدول 

 

 عملكرد 0-5-2

 عملكرد وسيله 0-5-2-1

 عملکرد زیر تجهیو نماید. یکی از وسایل باتمامی شیرآو  را سازنده باید 

 ؛2لنگ یا میل 3چرخ زنجیر فلکه دستی -الف

 کلید؛ -ب

   .شود توسط سازنده تعیین می ،شدهارائه کلیدها   رده دارند، میله میو  ی در اطرا موافظبرا  شیرآوتی که  -یادآوری

اهرا؛ -   

  .جعبه دنده یا عملگر - 

                                                 

 - Chainwheel 

 - Crank 

 ضخامت دیواره برای شيرآلات انتها فلنجی کمينه آلاتاندازه شير

Mm 
ضخامت دیواره  کمينه

برای شيرآلات انتها 

 فشاری یا مویينی
mm 

 انتها فلنجی
DN 

 ای انتها رزوه

 )داخلی(

انتها 

فشاری و 

 مویينی

 
mm 

PN    - PN    
Class     

- PN    
Class     

 ای ضخامت دیواره برای شيرآلات انتها رزوهکمينه 

 mm 

PN    PN    PN    PN    PN    

- ¼                           
   ⅜   ,                            
   ½   ,   ,                            
   ¾   ,   ,                            
       ,                            
     ¼   ,                            
     ½                            
                                
     ½                            
     -                     - 

      -                     - 
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 1فلنج نصب شده عملگر 0-5-2-5

 استاندارد، ماابو با نصب شدهفلنج با و  باید آکه توسط خریدار مشخص شده باشد، شیر درصورتی

 ISO      .ارائه شوند 

 عملكرد جهت 0-5-2-6

در جهعت   وسعیله عملکعرد   جو شیرآو  با عملکرد اهرمی، باید با چرخانعدن   دستی، به با عملکرد شیرآو 

خریدار، شیرآو  . در صور  سفارش عملکرد  نگاه شود، بسته شودرو به عامل  که از روبه هنگامی ،گرد ساعت

 بسته شوند. ،توانند خلا  عقربه ساعت می

 اتصالات کمكی 0-5-3

رزوه اینکه توسط خریدار مشعخص شعده باشعد.     مگر نیاز نیست، برا  نصب اتصاو  کمکی قلاویوکار  بدنه

بنعد  قلاویوکعار  بدنعه بایعد بعرا  تمعاا        باشد. آبانتخاب و ماابو با آن  9قلاویوکار  بدنه باید از جدو  

 مناسب باشد. ،شیر  دما ها  فشار/ نرخ

 عملكردی های مشخصه 0-6

  استحكام طراحی بدنه 0-6-1

اسعتفاده آن   کننده فشار هر شیر، باید بر اساس بارگیار  شرایط کار  و شرایط بدنه تومل استوکاا طراحی

ا  عملیعاتی و سعایر عوامعل از قبیعل فشعار اسعتاتیک و جعرا        ویژه، فشار داخلی، دماه مواسبه شود. به ،شیر

هعا  فرسعای  و    اها  خط لوله متصعل شعده، مکعانیو    موتویا  در شرایط عملکرد  و شرایط آزمون، تن 

 .شود در نظر گرفته می تخریب )مانند خوردگی، خوش، خستگی(

 برابر بیشینه فشار مجعاز  9/2داخلی  فشارا  باشد که وقتی بدنه در معرض  گونه استوکاا طراحی بدنه باید به

گونه نشتی  گونه نشتی یا عیب ساختار  رخ ندهد. علاوه بر این نباید هیچ هیچ ،گیرد  قرار می ºC28در دما  

 رخ دهد. ºC28برابر بیشینه فشار مجاز در دما   3/3بندها در فشارها  معاد  یا کمتر از برا  آب

 از موارد زیر باشد: اساس یکیطراحی بدنه باید بر استوکاا 

ماعابو بعا    کعه در صعور  لعووا توسعط روش طراحعی تجربعی       ،روش طراحی مواسباتی تکمیل شعده  -الف

 شود؛ یا  ، انجاا می -      EN استاندارد

 ضعرب  ، بدون مواسبه، برا  شیرآوتی که حاصل -      ENاستاندارد ماابو با روش طراحی تجربی  -ب

      است. bar1888 کمتر از (،DN) اندازه اسمی در ºC28فشار مجاز در دما   بیشینه

                                                 

 - Actuator mounting flange 
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 1کننده استحكام طراحی مسدود 0-6-5

 موارد مشخص مانند انتها  خاوط سروی  کاربرد دارند، سازنده باید اطمینان یابعد برا   برا  شیرآوتی که

  -      ENاسعتاندارد     Test P ماعابو کعه وقتعی    اسعت ا   گونه به ،کننده استوکاا طراحی مسدود که

وقتعی هعر   این الواا  نباشد.طور چشمی قابل رویت  گونه نشتی از اطرا  مسدودکننده به هیچ د،نشو آزمون می

 .اعما  شودکننده  برا  مسدودباید  شود، صور  متوالی، آزمون می طر  به

 عدم نشتی بدنه 0-6-6

هایی که  گونه نشتی از دیواره نباید هیچ ، -      ENاستاندارد   Test P  ماابو با مایع هنگاا انجاا آزمون

 شود.مشاهده کنند،  فشار را تومل می

 عدم نشتی نشيمنگاه 0-6-0

 باید ماابو شرایط زیر باشد: ،  -      ENنرخ مجاز برا  آزمون نشتی نشیمنگاه ماابو استاندارد

 :شیرآو  با نشیمنگاه فلو  -الف

 ؛ A: نرخ متر میلی 48یا    DN     ،NPSها   تا اندازه -3

 ؛ B: نرخ متر میلی 48یا    DN     ،NPS تر از ها  بورگ اندازه -2

 :ها  انعاا  پییر شیرآو  با نشیمنگاه -ب

 .Aا: نرخ ه اندازه تمامی -3

توانعد نعرخ    معی سازنده  ،متر میلی 48یا    DN     ،NPSتر از  ها  بورگ اندازه و برا  شیرآو  با نشیمنگاه فلو  -یادآوری

 .را مشخص کند، Aنرخ  یعنی ،نشتی کمتر

 جریان های مشخصه 0-6-2

 داشعته  2رانعی  توپعک باید قابلیعت   کشویی شیرآو ، تعریف شده است  -    ENطور که در استاندارد  همان

 .باشند

ماعابو  بایعد   دارنعد،  ها  یکپارچه شیرآوتی که نشیمنگاه برا  انتها  بدنه، .ورود  اندازه اسمی قار داخلی

 باشند. 38 و 5 ها  جدو 

جدا از بدنه دارند، نباید  نشیمنگاهها   رینگکه شیرآوتی  برا  ،بدنهورود  انتها  اندازه اسمی قار داخلی 

 باشد. 5مقادیر جدو   49کمتر از %

                                                 

 - Obturator 

 - Clearway 
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 مهره ماسوره /مهره هرزگردای و  شيرآلات انتها فلنجی، رزوه قطر داخلی اسمی برای -9جدول 

قطر داخلی  آلاتبدنه شيرانتهای 

 اسمی

mm 

قطر داخلی  آلاتانتهای بدنه شير

 اسمی

Mm 

 فلنجی

 ای رزوه

انتهای مهره 

هرزگرد، مهره 

 ماسوره

 ای رزوه فلنجی

PN Class PN Class  

- - ¼ -  ,  DN             
DN    - ⅜ DN        DN       -     

DN    ½ ½ DN         DN       -     

DN    ¾ ¾ DN      ,  DN       -     
DN        DN      ,  DN        -     

DN     ¼  ¼ DN      ,  DN        -     

DN     ½  ½ DN      ,  DN        -     
DN        DN      ,  DN        -     
DN     ½  ½ -   ,  DN        -     
DN        -   ,  DN        -     

 شده( و فشاری  کاری )لحيم انتها مویينی قطر داخلی اسمی برای شيرآلات -14جدول 

 قطر اسمی

قطر داخلی 

 اسمی

mm 

 قطر اسمی

 قطر داخلی اسمی

Mm 

و  انتها مویينی

فشاری برای 

 های مسی تيوب

انتها فشاری 

برای لوله 

 پلاستيكی

انتها مویينی و 

فشاری برای 

 های مسی تيوب

فشاری انتها 

برای لوله 

 پلاستيكی

  -  ,          ,  

       ,      ;           ,  

              ;           ,  

        ,          ,  

    ;       ;     ,    ,  -   ,  

        ,     -   ,  

        ,    ,       ,  

  ;      ;   ;      ,     -   ,  

        ,    ,       ,  

    ;        ;      ,            ,  

  ;      ;      ,  - - - 
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 عملكردیالمان  اندازه 0-6-3

 اسعتاندارد  بایعد ماعابو بعا    شعیرآو  دارا  فلکعه دسعتی یعا اهعرا،     ، در یفلکه دستی یا اهرمع اندازه کمینه 

EN       ا  انتخاب شود که وقتعی فشعار خعط برابعر      گونه تعیین شود. اندازه فلکه دستی یا اهرمی باید به

باشد، شیر بتواند کار کند و در مقابل فشار تفاضلی که بیشعتر از بیشعینه    ºC28بیشنیه فشار مجاز در دما  

 است، شیر بتواند باز و بسته شود. ºC28فشار مجاز در دما  

 ºC28بیشینه فشار مجاز در دما  نسبت به استفاده از فشار کمتر سیا  ، مشخص کند ردایخر ی کهدر صورت

 مجاز است. ،دستی یا اهرمی فلکه اندازهبرا  تعیین 

 آزمون های روش 2

 آزمون فشار  2-1

 ماعععابو اسعععتوکاا بدنعععه، ععععدا نشعععتی بدنعععه و نشعععیمنگاه هعععا  آزمعععونبایعععد  بعععر رو  هعععر شعععیر

Test P   , P   , P    استانداردEN      -   مشخص شعده اسعت،   33جدو  که در  طور ، همانترتیب به

 شود. انجاا

آزمعون اسعتوکاا    خاعوط سعروی  کعاربرد دارنعد،    انتهعا   ماننعد   ،برا  شعیرآوتی کعه در معوارد مشعخص    

 انجاا شود.   -      ENاستاندارد    Test Pماابو کننده باید  مسدود
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 آزمون های فشار  -11جدول 

  -      EN استاندارد با مطابقآزمون 

 یا
 EN      -  

 سيال

 آزمون

 B a گروه فقط Bو گروه  Aگروه 

     Class و    PNتا    PN ها  Classو ها  PNهمه

     DNتا     DN    DNتا  ها همه اندازه

 × - × مایع     Pاستوکاا بدنه

    P عدا نشتی بدنه
 b - × b × مایع

 - × - گاز

    Pنشیمنگاه  نشتیعدا 
 - - × مایع
 × × - گاز

 - - c × مایع     Pاستوکاا مسدودکننده 
 یادآوری

 است. دهنده آزمون الوامی نشان    ×

 ی است که الوامی نیست یا مجاز نیست.های دهنده آزمون نشان    -
a   گروهبرا  شیرآو   ،فشار حین تولید اختیار  ها  آزمون B  که دارا PN/ Class  .و اندازه مشخص هستند 
b   آزمون استوکاا بدنهزمان الواما   طور هم به آزمون نیا P    کند. یرا برآورده م 
c (.دشومراجعه  3-9به زیربند خاک در نظر گرفته شده است ) کاربردها   که برا یهنگام 

 های گاز آزمون کاربرد 2-5

نمونه تولیعد شعده از    ،از قبل باید سازنده، مشخص شده است 33 در جدو که ها  گاز  آزمونانجاا پی  از 

 ها  زیر قرار دهد: هر اندازه و مد  را در معرض آزمون

تعریعف شعده      -      ENاسعتاندارد  و 3-1-5 که در زیربند گونه طراحی بدنه همانآزمون استوکاا  -الف

 است؛ و

 .  -      ENاستاندارد     Test Pماابو  ،آزمون عدا نشتی نشیمنگاه با مایع -ب

 مدت زمان آزمون 2-6

بعر  هعا  گعاز جعایگوین     برا  آزموناینکه جو  به. باشد  -      EN استاندارد ماابومد  زمان آزمون باید 

 9بعه   متر یلیم 48 ای   DN      ،NPSتا ها  اسمی زمان آزمون برا  اندازهکمینه ، Bشیرآو  گروه رو  

 تواند کاه  یابد. ثانیه می 39به  ،متر یلیم 48 ای   DN     ،NPSها  اسمی بیشتر از  ثانیه و برا  اندازه

 اظهار انطباق 3

 استاندارد، اناباق شیر را با این استاندارد اعلاا نماید. این گیار  شیر با شماره سازنده باید از طریو نشانه
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 گذاری شناسه 7

 د:نگیار  شو اس موارد زیر شناسهشیرآو  کشویی ماابو با این استاندارد باید بر اس

 شیر کشویی؛ -الف

 این استاندارد؛ شماره -ب

 -.......DNمراجعه شود(؛ 3-3-5به زیربند  -در صور  لووا اندازه برا ها  سایر مشخصه .)یا 

 - .......PN یا(....Class ؛ 1-3-5به زیربند  -در صور  لووا)مراجعه شود 

 مراجعه شود(؛ 5-3-5 به زیربند، هر کداا مناسب باشد، Bیا  A) ها  شیر گروه -ث

 مراجعه شود(؛ 2-و الف 3-الف ها  و جدو  2-2-5)نماد برا  مواد بدنه، به زیربند  مواد -ج

 مراجعه شود(؛ 9و جدو   3-5-2-5انتها  بدنه )به زیربند  -چ

FTF ها  گروه -ح
 مراجعه شود(؛ 9جدو  و  1-5-2-5دار، به زیربند  )فقط برا  شیرآو  فلنج 3

 مراجعه شود؛ 2-ب بندمودودیت بیشینه دما  مجاز، به  -خ

سازنده اطلاععا   شود  توصیه می ،است بیان شده ،مرتبط ها  مجاز یا الواما  تکمیلی در این استاندارد هر جا گوینه -یادآوری

 تکمیلی ارائه دهد.

مواد ، A، گروه    INSO ،DN    ،PN       استانداردماابو شیرآو  کشویی فلنجی  :گذاری شناسه ی ازمثال

CuAl  Fe -C 35وجه گروه ، وجه تا. 

 نقل  و  سازی برای انبارش و حمل گذاری و آماده نشانه 8

 گذاری الزامات نشانه 8-1

 الزامی های گذاری نشانه 8-1-1

 گیار  شوند: باید بر اساس موارد زیر نشانه ،ماابو با این استاندارد شیرآو  کشویی

  استاندارد   در جدو   ، تا   مواردEN   ، به شودکه ممکن است در برخی شیرها حی   ، جو مورد  هب ،

 مراجعه شود. 1-3-4زیربند 

 رو  بدنه شیر یا اتصاو  انتهعایی شعیر،   نشان اندازه اسمی در شیرآو  انتها مویینی و فشار ، باید بر -الف

  گیار  شود. یا مهره فشار ، نشانه 2کار  ها  لویم عنوان مثا  بر رو  بوش به

                                                 

  - Face to face 

 - Soldering bushes 
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 های تكميلی گذاری نشانه 8-1-5

هعا  تکمیلعی زیعر رو  بدنعه شعیر یعا هعر قسعمت دیگعر شعیر            گعیار   بر اساس نشانه بایدتمامی شیرآو  

 گیار  شود؛  نشانه

 موعدودیت دمعایی،    بعا  ، بعرا  شعیرآو      ENاسعتاندارد    ، بیشینه دمعا  مجعاز، از جعدو      مورد  -الف

 مراجعه شود؛  2-به بند ب

 :شاملیک مرجع  -ب

 ؛ (اختیار  است ا )برا  شیرآو  انتها رزوه این استاندارد شماره -3    

 دادن گروه شیر؛ برا  نشان  Bیا  Aحر   -2    

  )درصعور   غیرفلعو  مسدود کننده  نشیمنگاهماده یا مشخص کردن بدنه غیرفلو  برا   NMحرو   -1    

 وجود(.       

 :ها مثال

INSO      /A,        INSO      /B/NM 

 علامت استاندارد )در صور  اخی مجوز پروانه کاربرد علامت استاندارد(؛  - 5    

گعیار  موصعو    کننده در نشعانه شیوه ردیابی علامت استاندارد بر اساس ضوابط اجرایی سازمان توسط تولید

 )"38883939پیامک اصالت پروانه استاندارد شماره "به طور مثا  عبار  (درج شود 

 ها گذاری حذفيات نشانه 8-1-6

ها  اسمی زیعر   تواند از شیرآو  با اندازه ( می   ENاستاندارد   در جدو     گیار  مواد بدنه )مورد شناسه

 حی  شود:

 ؛   DNتر از  کوچک ،PNگیار  شده بر اساس  دار شناسه شیرآو  فلنج -الف

 ؛   NPSتر از کوچک :Class و PNس اسا گیار  شده بر ا  شناسه دار یا شیرآو  رزوه شیرآو  فلنج -ب

 .ها شیرآو  انتها مویینی یا فشار ، برا  تماا اندازه - 

 سازی برای انبارش و حمل و نقل آماده 8-5

 حفاظت 8-5-1

 حفاظت شود. ،طور مناسب برا  حمل و انبارش ههر شیر باید از سیا  آزمون تخلیه شود و ب

 کننده موقعيت مسدود 8-5-5

 باز باشد. مسدود کننده باید در حالت نیمه بند  غیرفلو ، هنگاا توویل شیرآو  دارا  ساوح آب
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 در حالت بسته باشد. مسدود کنندهبهتر است بند  فلو ،  آبهنگاا توویل شیرآو  دارا  ساوح 

 انتهای بدنه 8-5-6

 از ورود اجساا خارجی موافظت شود. ،در حین انبارش و حمل و نقلباید انتها  بدنه 

کعارتن یعا   حبعاب دار، هعا  پلاسعتیکی    بسته ،پلاستیکی 2ها  یا کلاهک 3ها شکل درپوش تواند به حفاظت مناسب می -یادآوری

 باشد. 1جعبه

  

                                                 

 - Plugs 
 - Caps 

 - Boxes 
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 پيوست الف

 )الزامی(

 مواد

بعرا    3-بایعد از جعدو  العف    ،بنعد   آب  جو نشیمنگاه غیرفلعو  و اجعوا   هداخلی شیر، ب  مواد بدنه و اجوا

 ، انتخاب شوند.Bبرا  شیرآو  گروه  2-و الف 3-الف ها  و از جدو  Aشیرآو  گروه 

، در سعروی   مورد استفاده سیا بند  و مواد اجوا  انتهایی بدنه که با  آب  مواد نشیمنگاه غیرفلو  و اجوا

 در تماس نیستند، بر عهده سازنده است.

او  سرب و آلیاژها  لویمعی کعه حعاو  کعادمیم هسعتند، بعرا  سعاخت یعا نصعب          کار  ح آلیاژها  لویم

 آب مورد استفاده انسان کاربرد دارند، مجاز نیستند.برا  که   شیرآوتی

تواند منجر به خوردگی گالوانیکی )الکترولیتعی( در حعین    از استعما  مواد یا ترکیبا  مواد  که می شود توصیه می -یادآوری

 اجتناب شود.استفاده شود، 
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 B و گروه Aمواد برای توليد شيرآلات گروه  -1-جدول الف

 استاندارد  شكل اجزا
 آلياژ گذاری شناسه

 شماره نماد

 بدنه 

 3کلاهک
       INSO گر  ریخته

CuAl  Fe -C 

CuAl  Fe Ni -C 

CuSn Zn Pb -C 

CuSn Zn Pb -C 

CuSn Zn Pb -C 

CuSn Zn Pb -C 

CC   G 
CC   G 
CC   K 
CC   K 
CC   K 
CC   K 

 کننده مسدود

 نشیمن مسدود کننده رینگ

 نشیمن بدنه حلقه

 شناسه آلیاژها  مشخص شده برا  بدنه و کلاهک       INSO گر  ریخته

       EN میله
EN       

CuSn  
CuSn  

CW   K 
CW   K 

a نیکل 18%  م  دارا  کمینه -آلیاژ نیکل 
a کرا/ نیکل 4/34نوع ا و وکر 31%  نون فوود زنگ 

 میله میو 

 بوش میله میو 

 شناسه آلیاژها  مشخص شده برا  بدنه و کلاهک       INSO گر  ریخته

b اهنگر 
 EN        CuAl Si Fe 

CuAl  Ni Fe  

CuSn  

CuSn  

CuZn  Al Fe Mn Pb 

CuZn  Mn AlPbSi 

CuZn  Sn  

CuZn  Mn Pb AlFeSn  

CW   G 

CW   G 

CW   K 

CW   K 

CW   R 

CW   R 

CW   R 

CW   R 

 میله
c
 EN       

c
 EN       

a  % کرا/ نیکل 4/34و نوع کروا  31فوود زنگ نون 

 ها استانداردکه در  CC   Kو  CC   G ،CC   G ،CC   K ،CC   Kجدو  فقط آلیاژها  شماره  این در -یادآوری

EN     -        وEN    -        ،مناسب است. ،ها  یکپارچه برا  بدنه شیرآو  دارا  فلنجمشخص شده است 
a نشده است مشخص ،شکل 
b   نیست. ، در دسترسها  آلیاژ  فهرست شده در این استاندارد همه شناسه 
c   نیست. ، در دسترسها  آلیاژ  فهرست شده در این دو استاندارد همه شناسه 

 -Bonnet 

 

  



 1044سال  :)چاپ اول( 56132 ایران شمارۀ ملیاستاندارد 

23 

  )برنج( Bمواد برای ساخت شيرآلات گروه  -5-جدول الف

 استاندارد شكل اجزا
 آلياژ گذاری شناسه

 شماره نماد

 بدنه

 کلاهک

 مسدود کننده

 نشیمن مسدود کننده رینگ

 نشیمن بدنه رینگ

 میله میو 

 بوش میله میو 

       INSO گر  ریخته
CuZn  Pb Si-C 
CuZn  Pb Al-C 

CC   S 
CC   S 

b آهنگر 
 EN       

 

CuZn  Pb As 

CuZn  Pb  

CuZn  Pb  

CuZn  Pb AsFeSi 

CW   N 
CW   N 
CW   N 
CW   R 

 میله

c
 EN        

 
c
 EN       

c
 EN       

c
 EN       

 ،ها  یکپارچعه  برا  بدنه شیرآو  دارا  فلنج ، -    ENو  -     EN ها  یک از آلیاژها  مشخص شده در استاندارد جدو  هیچ ایندر -یادآوری

 مناسب نیستند.

a شودنباید استفاده  ،برا  این جو گر  شکل ریخته  مواد به. 
b   نیست ، در دسترسفهرست شده در این استانداردها  آلیاژ   همه شناسه. 
c   نیست ، در دسترسها  آلیاژ  فهرست شده در تماا این استانداردها همه شناسه. 
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 پيوست ب

 )الزامی(

 های فشار/ دما نرخ

 کننده فلزی  مسدودبدنه و نشيمنگاه با نشيمنگاه  هاییشير  1-ب

 باشند. 3-جدو  ب از 9ستون  اشاره شده درها  فشار/ دما   شیرآو  باید دارا  نرخ

 های فشار/ دما نرخ -1-جدول ب

گروه 

 آلاتشير
  دما مطابق با فشار/نرخ  aبدنهمواد  گذاری شناسه انتهای بدنه

A 

 فلنجی
 هاPNهمه 

CC   G 
b
 CC   G     
CC   K 
CC   K 
CC   K 
CC   K 

EN     -   

   -     EN هاClassهمه 

 ا  رزوه

PN   ; PN   ; 
 PN    ; PN    

EN     -   

PN  ; PN   ;  
PN    

 2 -جدو  ب

B 

 هاPNهمه  فلنجی

CC   S 

CC   S 

CW   N 
CW   N 

CW   N 

CW   R 

     Class 1 -جدو  ب

 هاPNهمه  ا  رزوه

 c - مویینی

 d - فشار  برا  تیوب مسی

 e - فشار  برا  لوله پلاستیکی

 f f مهره هرزگرد/ مهره ماسوره
a  مواد فهرست شده در این ستون برا  شیرآو  گروهA،  برا  شیرآو  گروهB کرداستفاده توان  نیو می. 
b  سازنده باید مناسب بودن آلیاژCC   G   دما  در  کاربردرا براºC 298 تا ºC 198 .تایید کند 
c  ممکن است استانداردEN     -  .استفاده شود 
d  ممکن است استانداردEN     -  .استفاده شود 
e  ممکن است استانداردEN     -  .استفاده شود 
f است. بر عهده سازنده 
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    PNو     PN   , PNدارای  Aای گروه های فشار/ دما برای شيرآلات انتها رزوه نرخ -5 -بجدول 

 دما

ºC  

 بيشينه فشار مجاز
a
 bar   

PN    PN    PN    

-   to                   
                   
                   
                   
                   
                   
      ,    ,    ,  

      ,    ,    ,  

      ,    ,    ,  

     ,    ,       

 .یابی شود درون ،مقادیر میانیممکن است  -یادآوری

  bar =      Pascal    a 

 Bای گروه های فشار/ دما برای شيرآلات انتها فلنجی یا رزوه نرخ -6 -جدول ب

 دما

ºC  

a مجازبيشينه فشار 
 bar   

      PN    PN    PN    PN    PN    PN    PN    Class انتها  بدنه
b
Class     

 × × - × - × - × × فلنجی

 - - × × × × × × × ا  رزوه

-   to                                               ,  

                                               ,  

                                              ,  

                                           - 

     -                                ,  - 

     - -                              - 

     - - -   ,    ,    ,    ,    ,  - 

     - - - -   ,    ,    ,  - - 

     - - - - -   ,    ,  - - 

 د.شو یابی درون ،مقادیر میانیممکن است  -1 یادآوری

 شوند. مودود میºC328بیشینه دما  مجاز   به     DNتر از  : شیرآو  با سایو بورگPNگیار   با انتها  فلنجی و شناسهیرآو  ش -5 یادآوری
  bar =      Pascal   a  

b برا  اندازه اسمی ها نرخDN     (NPS   )  است تر و بورگ. 
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 یا نشيمنگاه بدنه و/ با نشيمنگاه مسدود کننده غيرفلزی هاییشير  5-ب

 موعدود بعه  از جع دما  مبیشینه که  این  به استثنا، باشد 3-ب بندورده شده در آجوئیا   ماابوباید  ها نرخ

 .باشد می ،فلو  نشیمنگاهردما  مواد غی بیشینه
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 پيوست پ

 دهنده( )آگاهی

 منبع استاندارد در مقایسه با تغييرات اعمال شده در این استاندارد

 های حذف شده یا تغيير یافته در مقایسه با استاندارد منبعقسمت  1-پ

 پاراگرا  سوا حی  شده است. ،)هد  و دامنه کاربرد( 3بند در  -

 3195 سعا   1995ایعران   ملی جدید ماابو استانداردمتن استاندارد منبع حی  و  2-5-2-5بند متن زیر -

 تیییر یافته است.

متن استاندارد ملی حی   9از جدو   2-5-2-5از منبع استاندارد با توجه به تیییر بند  9ردیف او  جدو   -

 گردید.

 عبععار  حععین تولیععدایععن اسععتاندارد(  33منبععع )جععدو   38و عنععوان جععدو   3-9زیربنععد عنععوان در  -

(production) حی  شده است. 

 حی  شده است. ZAپیوست و  1-3-4زیربند  -

 شده یا تغيير یافته در مقایسه با استاندارد منبع اضافههای قسمت  1-پ

 زیربندبه این   3195سا   1995ملی ایران استاندارد ماابو  4جدو  و  اضافه شده است 9-5-2-5زیربند  -

 اضافه شده است.

 یافته است.تیییر  33تا  5به شماره  38تا  4ها   شماره جدو  -

 جمله داخل پرانتو اضافه شده است. ،ب قسمت3شماره ، 2-3-4یربند در ز -

 تیییر یافته است. 1-3-4به شماره  5-3-4زیربند شماره  -

 اضافه شده است. PN ،بدر قسمت این استاندارد(،  1-3-4)زیربند  5-3-4در زیربند  -

 

 

 

 

 

 



 1044سال  :)چاپ اول( 56132 ایران شمارۀ ملیاستاندارد 

29 

  نامهکتاب

 تعریعف و انتخعاب انعدازه    –گعیار   ، اجعوا  لولعه  3151: سعا   34194استاندارد ملعی ایعران شعمارۀ     [3]

 DN )اسمی(. 

[ ] EN     - , Copper and copper alloys – Plumbing fittings – Part  :Fittings with ends for 

capillary soldering or capillary brazing to copper tubes. 

[ ] EN     - , Copper and copper alloys – Plumbing fittings – Part  : Fittings with 

compression ends for use with copper tubes. 

[ ] EN     - , Copper and copper alloys – Plumbing fittings – Part  : Fittings with 

compression ends for use plastics pipes. 

[ ] EN     - , Copper and copper alloys – Plumbing fittings – Part  : Fittings with short 

ends for capillary brazing to copper tubes. 

[ ] EN          , Flanges and their joints – Pipework components – Difinition and 

selection of PN. 

 

 

 

 

 


