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 خدا به نام

 آشنايی با سازمان ملی استاندارد ايران

، وظیفه 3159شده در دی ماه  قانون تقویت و توسعه نظام استاندارد، ابلاغ 9 مادۀ یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد

 تعیین، تدوین، به روز رسانی و نشر استانداردهای ملی را بر عهده دارد.

مؤسسات علمی،  و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان، از مرکب فنی های کمیسیون در مختلف های حوزه در استاندارد تدوین

توجه به شرایط تولیدی، فناوری و  اب و ملی کوششی همگام با مصالح و شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصادی و تولیدی پژوهشی،

کنندگان، صادرکنندگان و فع، شامل تولیدکنندگان، مصرفتجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و ن

نویس استانداردهای ملی ایران  پیش .شود های دولتی و غیردولتی حاصل می واردکنندگان، مراکز علمی و تخصصی، نهادها، سازمان

رها و پیشنهادها در شود و پس از  دریافت نظهای فنی مربوط ارسال می نفع و اعضای کمیسیونبرای نظرخواهی به مراجع ذی

 .کمیتۀ ملی مرتبط با آن رشته طرح و درصورت تصویب به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاپ و منتشر می شود

کنند در کمیتۀ  صلاح نیز با رعایت ضوابط تعیین شده تهیه میمند و ذی های علاقه نویس استانداردهایی که مؤسسات و سازمان پیش

بدین ترتیب، استانداردهایی ملی تلقی  .شود درصورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی ایران چاپ و منتشر میملی طرح و بررسی و 

تدوین و در کمیتۀ ملی استاندارد مربوط که سازمان ملی  9شوند که براساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملی ایران شمارۀ  می

 .باشد دهد به تصویب رسیدهاستاندارد ایران تشکیل می

(ISO)سازمان ملی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بین المللی استاندارد 
2، کمیسیون بین المللی الکتروتکنیک 3

(IEC) و

1سازمان بین المللی اندازه شناسی قانونی
(OIML) 5است و به عنوان تنها رابط ( کمیسیون کدکس غذاییCAC)9                           

 های خاص کشور، از آخرین درتدوین استانداردهای ملی ایران ضمن توجه به شرایط کلی و نیازمندی .لیت می کنددرکشور فعا

 .شودگیری میالمللی بهره های علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بین پیشرفت

حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و تواند با رعایت موازین پیش بینی شده در قانون، برای  سازمان ملی استانداردایران می

ایمنی فردی و عمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظات زیست محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از استانداردهای 

تواند  می ا تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری کند. سازمانبیا اقلام وارداتی، /ملی ایران را برای محصولات تولیدی داخل کشور و

بندی آن را اجباری کند. به منظور حفظ بازارهای بین المللی برای محصولات کشور، اجرای استانداردکالاهای صادراتی و درجه

ها و مؤسسات فعال در زمینۀ مشاوره، آموزش، بازرسی،  همچنین برای اطمینان بخشیدن به استفاده کنندگان از خدمات سازمان

ها و مراکز واسنجی )کالیبراسیون( وسایل  محیطی، آزمایشگاه های مدیریت کیفیت و مدیریت زیست مممیزی و صدورگواهی سیست

کند و در  ها ومؤسسات را براساس ضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می سنجش، سازمان ملی استاندارد ایران اینگونه سازمان

المللی یکاها،  ترویج دستگاه بین.کند ها نظارت میها اعطا و بر عملکرد آنآن صورت احراز شرایط لازم، گواهینامه تأیید صلاحیت به

واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردی برای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر 

 وظایف این سازمان است.

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius 
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 اردکميسيون فنی تدوين استاند 

 « يكطرفه فلزيشيرآلات  -یشيرآلات صنعت» 

 

 :سمت و/ يا نمايندگی :  رئيس
 زمانی نژاد، امیر

 ) کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 بنیاد علوم کاربردی رازی -کارشناس

 

  : دبير
 کامجو، هادی

 ()کارشناسی ارشد مهندسی مواد
 -وهشتتی مکانیتتک و فلزشناستتی ژ سرپرستتت گتتروه پ

 پژوهشگاه استاندارد
  

  )) اسامی به ترتیب حروف الفبا  : ءعضاا

 آبراهه، بهزاد

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت مکانیک آب -مدیر کنترل کیفی

 اسلامی فارسانی، رضا

 )دکتری مهندسی مواد(

دانشتتگاه خواجتته نصتتیرالدین  -عضتتو هیتتأت علمتتی

 طوسی

 افراسیابی، محمد مهدی

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 آبشرکت میر -رئیس بازرسی

 امیرکافی، رضا

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 پژوهشگاه استاندارد -کارشناس مسئول

 جمشیدی، اسماعیل

 ()کارشناسی مهندسی مکانیک

 همتاشرکت وگ بی -مدیر کنترل کیفی

 حمیدی آشتیانی، محمد

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت نهراب گستر -مدیر کنترل کیفی

 خزائلی، آتوسا

 ارشد مهندسی مواد()کارشناسی 

 عضو مستقل

 ذوالفقاری، مجتبی

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

دفتر نظارت بر اجرای استاندارد صتنایع   -گروه رئیس

 فلزی سازمان ملی استاندارد ایران
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 :سمت و/ يا نمايندگی )) اسامی به ترتیب حروف الفبا :  ءعضاا

 رفیعی، امیرحسین

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 آزمایشگاه آزماصنعت قائم -دیر فنیم

 شکیباپور، علیرضا

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

دفترنظارت بر اجترای استتاندارد صتنایع     -کارشناس

 فلزی سازمان ملی استاندارد ایران

 فاتحی، حسین                                                                                                      

 دسی مواد()کارشناسی مهن

 شرکت آریا سازه میمند -مدیرعامل

 قشمی پور، وحید

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت میرآب -و کنترل کیفیمدیر فنی 

 کزازی، محراب

 )کارشناسی طراحی صنعتی(

 شرکت مهاب آب ایرانیان -مدیر کنترل کیفی

 گردکانه، محسن

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 لوع بهاررودشرکت آبرسان ط -مسئول فنی

 

 مهرابی، میلاد

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 شرکت آبرسان طلوع بهاررود -مسئول کنترل کیفی 

 مهراد، مجید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

 -دبیر کمیته فنی متناظر ایزو شیرآلات
INSO/ISO/TC153 

  ويراستار:

 امیرکافی، رضا

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 پژوهشگاه استاندارد -ئول کارشناس مس
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 يش گفتارپ

های مربوط بر مبنای نویس آن درکمیسیون که پیش «یکطرفه فلزیشیرآلات  -شیرآلات صنعتی» استاندارد

شده در مورد الف، بند عنوان استاندارد ملی ایران به روش اشاره به ایمنطقهبین المللی / پذیرش استانداردهای 

آب و کمیته ملی  یهاجلاسیکصد و هشتاد و ششمین در  تهیه و تدوین شده، 9، استاندارد ملی ایران شمارۀ 9

 قانون تقویت و توسعه نظام 9اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ ، تصویب شد 83/85/3582مورخ  آبفاء

 شود. ، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می3159شده در دی ماه استاندارد، ابلاغ

 شود:ها میبا انتشار این استاندارد، استانداردهای ملی ایران به شرح زیر باطل و این استاندارد جایگزین آن

 یانوع پروانه -شیرآلات یکطرفه چدنی، 3199: 5452 ۀاستاندارد ملی ایران شمار -

 هاویژگی -شیرهای یکطرفه چدنی برای مصارف عمومی، 3199: 5893 ۀاستاندارد ملی ایران شمار -

ساختار و شیوۀ  -)استانداردهای ملی ایران 9استانداردهای ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

ملی و جهانی در زمینه  های شوند. برای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفتنگارش( تدوین می

صورت لزوم تجدیدنظر خواهند شد و هر پیشنهادی که برای در صنایع، علوم و خدمات، استانداردهای ملی ایران 

اصلاح یا تکمیل این استانداردها ارائه شود، در هنگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط، مورد توجه قرار 

 .رین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده کردبنابراین، باید همواره از آخخواهد گرفت. 

تهیه و تدوین شده و « معادل یکسان»ای زیر به روش این استاندارد ملی بر مبنای پذیرش استاندارد منطقه

 مزبور است: ایمنطقهباشد و معادل یکسان استاندارد شامل ترجمه تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی می

BS EN 16767:2020, Industrial Valves-Metallic check valves 
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 يكطرفه فلزيشيرآلات  -شيرآلات صنعتی

 دامنه کاربرد هدف و  2

آهنگری،    روش ه که ب است یکطرفه فلزیشیرآلات برای عمومی الزامات  تعیین ،هدف از تدوین این استاندارد

شود( با انتهای  مراجعه EN 736-2استاندارد  دار و مورب ) بهبصورت الگوهای مستقیم، زاویهیا گری ریخته

 .شده ساخته شده استیا رزوه 3لب به لب، جوشی سر لوله فلنجی، ویفری یا جوشی

 . کاربرد داردمصارف صنعتی  مورد استفاده دراین استاندارد برای شیرآلات یکطرفه فلزی 

در است برای شیرهای یکطرفه مورد استفاده ارائه شده در استانداردهای کاربردی مربوطه ممکن  تکمیلیالزامات 

 .توزیع گاز( صنایعشیمیایی و پتروشیمی،  صنایعآب،  صنایع)به عنوان مثال برای  رودکار هکاربردهای خاص ب

طرفه ضد آلودگی جلوگیری از جریان برگشتی در دامنه این استاندارد و شیرآلات یک طرفه بهداشتیشیرآلات یک

 ندارد. قرار

 ای بوده و در دامنه این استاندارد قرار دارد.بر اساس شیرآلات پروانه 1ایاهرمی وزنه و نوع دیسک 2نوع دیسک دوبل  -2 ييادآور

 شود عبارت است از:که پوشش داده می 5(DN)های اسمیگستره اندازه

DN 8; DN10; DN 12; DN 15; DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; 

DN 125; DN 150; DN 200; DN 250; DN 300; DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600;           

DN 700; DN 750;  DN 800; DN 900;  DN 1 000;  DN 1 200                                                  

DN 8   وDN 12 فشار اسمی)ساس گذاری شده بر ابرای اتصالات انتهایی فلنجی شناسه(PN
 شود.استفاده نمی 9

DN 8 ،DN 10 و DN 12 شود. گذاری شده بر اساس کلاس استفاده نمیبرای اتصالات انتهایی فلنجی شناسه 

DN 750 شود.شده بر اساس کلاس استفاده میفقط برای شیرآلات یکطرفه طراحی 

 شود.محدود می DN 65تا  DN 8تره به گس 9سرلوله ای و انتها جوشیطرفه انتها رزوهشیرآلات یک

 است. mm 110تا  mm 6 9گستره قطر اسمی برای شیرآلات انتها فشاری و موئینی

                                                 
1-Socket welding  

2-Double disc 

3-Tilting disc 

4- Nominal diameter 

5- Nominal pressure  

6-Socket welding 

7-Capillary  
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 های فشار پوشش داده شده عبارت است از:گستره شناسه

 :ویفری و انتها فلنجی انتها های چدنیبرای بدنه -الف 

- PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; 

- Class 125; Class 250; 

 :مواد فولادی درفلنجی ، ویفری های انتها جوشی لب به لب وبرای بدنه -ب

- PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100; PN 160; PN 250; PN 320;  

PN 400;  

- Class 150; Class 300; Class 600; Class 900; Class 1 500; Class 2 500;   

 :ای و انتها جوشی سر لوله در مواد فولادیا رزوههای انتهبرای بدنه -پ

- PN 40; PN 63; PN 100; 

- Class 600; Class 800 

 شود.طور وسیعی استفاده میه ب ای و جوشی سر لولهطرفه انتها رزوهدر شیرآلات یک 800شناسه کلاس   -3 يادآوري

 :های ویفری و انتها فلنجی در مواد آلیاژ مسبرای بدنه -ت

- PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; 

- Class 150; Class 300; 

 :ای در مواد آلیاژ مسو انتها رزوههای انتها فشاری، انتها موئینی برای بدنه -ث

- PN 16; PN 20; PN 25; PN 32; PN 40;  

- Class 125; Class 250 

 داده شده است. بپیوست  جهت اطلاع در NPSو  DNارتباط بین 

 لزامیامراجع   3

ها ارجاع داده شده است. بدین در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به صورت الزامی به آن

 شوند.ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب می

برای  ها و تجدیدنظرهای بعدی آندر صورتی که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه

ها ارجاع داده شده است، همواره آور نیست. در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آناین استاندارد الزام

 آور است.های بعدی برای این استاندارد الزامآخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:
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های فولادی با انتهای صاف، جوشکاری شده و بدون لوله، 3149: سال 5593ایران شماره  استاندارد ملی 3-2

 لطو واحد هایجرم و ابعاد عمومی جداول -درز 

 -های جوشکاری و تائید آن در مواد فلزی، دستورالعمل3155 سال :33595شماره  استاندارد ملی ایران 3-3

 کلیقواعد 

: تعریف اجزای 1قسمت –نامه واژه - ، شیرآلات3152: سال 39999-1 استاندارد ملی ایران شمارۀ 3-2

   شیرآلات

آزمون تائید صلاحیت  –کارکنان جوشکاری ، 3151: سال 35955استاندارد ملی ایران شماره  3-4

 کنندگان جوش برای جوشکاری ماشینی و خودکار مواد فلزیاپراتورهای جوشکاری و تنظیم

 شیرآلات توپی از جنس آلیاژ مس  – صنعتی ، شیرآلات3154: سال 22993 ۀن شماراستاندارد ملی ایرا  3-5

2-6  EN 19:2016, Industrial valves – Marking of metallic valves 

2-7 EN 558, Industrial valves – Face-to-face and center-to-face dimensions of metal valve for 

use in flanged pipe system-PN and class designated valves  

2-8  EN 736-1:2018, Valves-Terminology-part 1: Defination of types of valves  

با استفاده از : تعریف انواع شیرآلات 3قسمت –نامه واژه -شیرآلات، 3152: سال 39999-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -يادآوري

 شده استتدوین  EN 736-1:1995استاندارد 

2-9  EN 736-2:2016, Valves-Terminology-part 2 : Defination of components of valves 

با استفاده از : تعریف اجزای شیرآلات 2قسمت –نامه واژه -شیرآلات، 3152: سال 39999-2استاندارد ملی ایران شمارۀ  -يادآوري

 تدوین شده است EN 736-2:1997استاندارد 

2-10 EN 1092-1:2018, Flanges and their joints- Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, PN designated – Part 1: Steel flanges       

2-11 EN 1092-2:1997, Flanges and their joints- Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, PN designated – Part 2: Cast iron flanges   

2-12 EN 1092-3:2003, Flanges and their joints- Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, PN designated – Part3 : Copper alloy flanges   

2-13 EN 1759-1:2004, Flanges and their joints Circular flanges for pipes, valves, fitting and 

accessories, Class designated – Part1 : Steel flanges, NPS ½ to 24 

2-14 EN 1759-3:2003, Flanges and their joints – Cicular flanges for pipes, valves, fittings and 

accessories, class designated- Part3: copper alloy flanges 

2-15 EN 10269:2013, Steel and nickel alloys for fastener with specified elevated and/or low 

temperature properties 
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2-16 EN 12266-1:2012, Industrial valves – Testing of valves – Part 1: Pressure tests, test 

procedures and acceptance criteria – Mandatory requirements.       

2-17 EN 12351:2010, Industrial valves – Protective caps for valves with flanged connections 

2-18 EN 12516-1:2014+A1:2018, Industrial valves – Shell design strength – Part 1: 

Tabulation method for steel valve shells  

2-19 EN 12516-2:2014, Industrial valves – Shell design strength – Part 2: Calculation method 

for steel valve shells 

2-20 EN 12516-4:2014+A1:2018, Industrial valves – Shell design strength – Part 4: 

Calculation method for steel valve shells manufactured in metallic materials other than 

steel    

2-21 EN 12627:2017, Industrial valves – Butt welding ends for steel valves 

2-22 EN 12760:2016, Industrial valves – Socket welding ends for steel valves 

2-23 EN 12982:2009, Industrial valves – End-to-end and center-to-end dimention for butt 

welding end valves 

2-24 EN 16722:2015, Industrial valves – End-to-end and center-to-end dimention for valves 

with threaded ends     

2-25 EN ISO 228-1:2003, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads 

– Part 1: Dimensions, tolerances and designation  

-ها انجام نشدههایی که اتصالات فشار قوی روی رزوههای لوله، رزوه3158: سال 35951-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -يادآوري

  دوین شده است.ت ISO 228-1:2000 ENگذاری، با استفاده از استاندارد : ابعاد و رواداری و نشانه3قسمت -است

2-26 EN ISO 9606-1:2017, Qualification testing of welders-Fusion welding-Part1: Steels (ISO 

9609-1:2012 including cor 1:2012 and Cor 2:2013)                                           

 : فولادها3مت قس -آزمون تائید صلاحیت جوشکاران جوشکاری ذوبی، 3151: سال 9593-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -يادآوري

   تدوین شده است.  ISO 9609-1:2012+Cor 1:2012با استفاده از استاندارد 

 اصطلاحات و تعاريف        2

استاندارد ملی ایران و  EN 736-1 ،EN 736-2ارائه شده در استانداردهای اصطلاحات و تعاریف  ،در این استاندارد

 .3رودمیکار به 39999-1شماره 

 گیرد:طرفه را در بر میچهار نوع شیرآلات یک EN 736-1اندارد است  -يادآوري

 ؛است 1بشقابیبر اساس شیرآلات  2انواع محوری و معلق -

                                                 
 ل دسترس است.قاب  www.electropedia.orgو   www.iso.org/obpهای  در وبگاه IECو  ISOدهای کاررفته در استانداراصطلاحات و تعاریف به -3

2-Lift type  
3-Globe valve 

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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 ای است وانواع لولائی بر اساس شیرآلات پروانه -

 انواع دیافراگمی بر اساس شیرآلات دیافراگمی است. -

 گیرد.یدامنه این استاندارد قرار م طرفه درانواع دیگر شیرآلات یک

 الزامات     4

 کليات     4-2

 .شودمراجعه  الف وستیارائه شود، به پ داریتوسط خر دیکه با یاطلاعات یبرا

 طراحی     4-3

 استحكام طراحی پوسته   4-3-2

 ضخامت دیواره درپوش و بدنه، اتصالات بدنه/ درپوش و پیچ کردن درپوش باید به شرح ذیل تعیین شود: کمینه

          استاندارد، باید مطابق 3یرآلات فولادی یکطرفه طراحی شده بر اساس روش جدولیبرای ش -الف

EN12516-1 باشد؛ 

                            استاندارد مطابقروش محاسباتی، باید ه برای شیرآلات یکطرفه فولادی طراحی شده ب -ب

EN 12516-2  ؛باشد 

             استاندارد مطابقروش محاسباتی، باید ه مس طراحی شده ببرای شیرآلات یکطرفه چدنی و آلیاژ  -پ

EN 12516-4 ؛باشد 

امکانپذیر است، در  EN 12516-3استاندارد  مطابقتجربی یک تصدیق بروش  PS × DN < 3 000برای  -ت

 شود.میهای محاسباتی و جدولی روش تجربی نیز اعمال غیراینصورت علاوه بر روش

 مواد   4-3-3

 EN 12516-4یا استاندارد و/ EN 12516-1در صورت وجود( باید از استاندارد ) درپوشمواد بدنه و     4-3-3-2

ای از انتخاب شود. مجموعه  EN 10269 ها ) در صورت وجود( باید از استانداردانتخاب شود. مواد اتصال دهنده

 نه و درپوش استفاده شود در استانداردهای اتصالات فلنجی که ممکن است برای اتصال بدها و مهرهپیچ

EN 1515-4 است تعیین شده. 

نیز امکانپذیر  22993 ایران شماره ملی استاندارد 2-الفهمه مواد آلیاژ مس اشاره شده در جدول     4-3-3-3

 است.

                                                 
1-Tabulation method  
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ه مقاومت کشود  در تماس با سیال هستند باید از موادی ساخته یا پوشش دادهکه  همه اجزا داخلی    4-3-3-2

تولیدکننده باید تضمین نماید مواد  کمینه برابر با مواد بدنه و کلاهک باشد. ،شوندهخوردگی آن در سیال حمل

- ساختمان و هر پوششی از اجزاء در تماس با خطوط سیال، برای کاربردهای شیرآلات یکطرفه که تعیین شده

 سازگار باشد. ،است

 دما/ فشار  هاينسبت   4-3-2

 بدنه فولادي   4-3-2-2

 باشد.  EN 12516-1باید مطابق استاندارد خاص مواد بدنه  شناسهبرای دما فشار/  هاینسبت

 نسبتباید  800شده و سوکت جوشی کلاس برای شیرآلات یکطرفه انتها رزوه قابل استفادهدما  /فشار  هاینسبت

 ود.ش 800/600ضربدر نسبت  استفاده موردبرای شناسه مواد  600کلاس 

 بدنه چدنی   4-3-2-3

برای شیرآلات یکطرفه نامگذاری شده بر اساس   EN 1092-2فشار/دما باید مطابق استاندارد  هاینسبت -الف

PN .تعیین شود 

استاندارد شده در اس کلاس، مشخصشده بر اسکطرفه نامگذاریفشار/دما برای شیرالات ی هاینسبت –ب 

ASME B16.1 تواند جایگزین شوندمی. 

 بدنه از جنس آلياژ مس   4-3-2-2

 فشار/دما باید: هاینسبت

و شیرآلات یکطرفه  EN 1092-3مطابق استاندارد  PNشیرآلات یکطرفه نامگذاری شده بر اساس  –الف 

 باشد. EN 1759-3نامگذاری شده بر اساس کلاس مطابق استاندارد 

 22993 ایران شماره استاندارد ملی بپیوست  مطابق ،مناسب ایزوهیکطرفه فلنجی و انتها رشیرآلات   –ب 

 باشد.

 ساير اجزا   4-3-2-4

بدنه مطابقت  نسبتباشند باید با سایر اجزا شیر یکطرفه ) درپوش، اتصالات و غیره( دارای چنین ابعادی چنانچه 

 نمایند.

  پايين يکاربردهاي دما   4-3-2-5
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 ولاديشيرآلات يكطرفه ف   4-3-2-5-2

بیشینه  EN 12516-1فشار/ دما استاندارد  نسبتبرای دماهای کمتر از پایین ترین دمای ارائه شده در جداول 

استفاده از شیرآلات  باشد. تناسبارائه شده در جداول  یترین دمابیش از فشار مربوط به پایینفشار مجاز  نباید 

انرژی گسیختگی خمشی  است به اینکه منوط  تناسبداول شده در ج دمای ارائهتر از یکطرفه در دماهای پایین

گیری اندازه( ISO 148-1) مطابق استاندارد  mm × 10 mm 10ابعاد مواد درپوش و بدنه، که برروی سه نمونه به 

 در کمترین دمای عملکردی ارائه شده باشد.،  J 27نباید کمتر از میانگین آن شود، می

 چدنیشيرآلات يكطرفه    4-3-2-5-3

 EN-GJS-350-22-LTاز جنس چدن با گرافیت کروی بر اساس گریدهای ها ها و درپوشفقط در صورتیکه پوسته

تر از دماهای توان از دماهای پایینمراجعه شود( ساخته شود می 3) به جدول شماره  EN-GJS-400-18-LTیا 

 ستفاده کرد.ا  EN 12516-4 استاندارد های فشار/ دماارائه شده در جداول نرخ

 (LTهاي مواد مجاز براي شرايط طراحی دماي پايين)شناسه – 2جدول 

 محدوده دمايی شماره شناسه

EN-GJS-350-22-LT 5.3100 – 40 ºC 350 تا ºC  

EN-GJS-400-18-LT 5.3103 – 20 ºC 350 تا ºC  

 آلياژ مساز جنس شيرآلات يكطرفه    4-3-2-5-2

، فشار مجاز 1-1-2-5بند زیرفشار / دما بر اساس  تناسباهای ارائه شده در جداول تر از دمبرای دماهای پایین

 باشد. هاتناسبترین دمای جدول نباید بیشتر از فشار مربوط به پایین

 هامحدوديت   4-3-2-6

مشخص شده است برای  9-1-2-5تا  3-1-2-5بندهای زیرما یا فشار کمتر از آنچه در های دهرگونه محدودیت

مراجعه  3-3-4بند زیربند نرم، اجزا داخلی ویژه، باید برروی شیریکطرفه مشخص شود ) به ثال استفاده از آبم

 شود(.

 ابعاد   4-3-4

 (CTE) ( و مرکز تا انتهاETE) (، انتها تا انتهاCTF) وجه(، مرکز تا FTF) وجه تا وجهابعاد    4-3-4-2
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یا کلاس، باید  PN( شیرآلات یکطرفه نامگذاری شده بر اساس CTF( و مرکز تا وجه )FTFابعاد وجه تا وجه )

 باشد. EN 558مطابق استاندارد 

، باید مطابق استاندارد 600و تا کلاس  PN 40( شیرآلات یکطرفه ویفری نامگذاری شده تا FTFابعاد وجه تا وجه )

EN 558 .باشد 

                           یکطرفه انتها جوشی لب به لب، باید از استاندارد ( شیرآلات CTE( و مرکز تا انتها )ETEابعاد انتها تا انتها )

EN 12982 .انتخاب شود 

ای، با الگوی مستقیم، با فشار ( شیرآلات یکطرفه فولادی انتها رزوهCTE( و مرکز تا انتها )ETEابعاد انتها تا انتها )

 ب شود.انتخا EN 16722و کمتر باید از استاندارد  PN 40طراحی 

سر لوله و سایر انتها جوشی نوع دیسک معلق،  ( شیرالات یکطرفهCTE( و مرکز تا انتها )ETEابعاد انتها تا انتها )

 شیرآلات یکطرفه که در جای دیگر در این بند مشخص نشده است به انتخاب سازنده است. 

 انتهاي بدنه   4-3-4-3

فولادی باید مطابق الزامات  ، برای بدنهPNاری شده بر اساس نامگذ انتها فلنجی شیرآلات یکطرفه   4-3-4-3-2

                   یا بدنه آلیاژ مس مطابق استاندارد  EN 1092-2یا بدنه چدنی مطابق استاندارد  EN 1092-1استاندارد 

EN 1092-3 .باشد 

      باید مطابق الزامات استانداردفولادی  نامگذاری شده بر اساس کلاس، برای بدنه انتها فلنجی شیرآلات یکطرفه

EN 1795-1 یا بدنه آلیاژ مس مطابق استاندارد EN 1759-3 .باشد 

شده بر اساس کلاس لات یکطرفه انتها فلنجی نامگذاریچدنی شیرآ توان برای بدنهمی ASME B 16.1 استاندارداز   -ورييادآ

 استفاده کرد.

 های فولادی جزء فلنجشود به 3آهنگریگری یا ارچه با بدنه ریختههای انتهایی فولادی باید بصورت یکپفلنج

 متصل شود. 9-2-5بند زیرق تواند توسط جوشکاری مطابهای فولادی که میبدنه

 ای باشند که بتوانندیا تک فلنجی باید بگونه2ایگوشواره، بدون فلنجهای بدنههای ویفری، بدنه   4-3-4-3-3

 یرند، مطابق با استانداردهای:قرار گ هابین فلنج محکم

 ؛PNبرای شیرآلات یکطرفه نامگذاری شده بر اساس  EN 1092-3یا  EN 1092-1 ،EN 1092-2 -الف

 برای شیرآلات یکطرفه نامگذاری شده بر اساس کلاس. EN 1759-3یا  EN 1759-1 -ب

                                                 
1- Forging 

2- Lugged 
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ملی ایران د ی مطابق با استاندارهای فولادشده برای لوله ایجاد، مقاطع انتهایی جوشی لب به لب   4-3-4-3-2

 EN ISO 9692-1تواند از استاندارد مطابقت داشته باشد.طرح اریب می EN 12627باید با استاندارد  5593شماره 

 انتخاب شود.

 ASME B36.10Mهای فولادی مطابق با استاندارد شده برای لوله و فرم اریب، ایجاد مقاطع انتهایی جوشی لب به لب  -ورييادآ

  د.باش ASME B16.25با استاندارد  مطابق تواندمی

مواد تحت باشد. کمینه ضخامت  EN 12760ابعاد انتهایی جوشی سرلوله باید مطابق استاندارد  4-3-4-3-4

 باشد. EN 12516-2یا  EN 12516-1با استاندارد  مطابق فشار باید

باشد. کمینه ضخامت مواد تحت  NPTیا از نوع  Gنوع یا  Rpو  Rcباید از نوع داخلی  ایانتهای رزوه  4-3-4-3-5

 باشد. EN 12516-4یا  EN 12516-2یا  EN 12516-1فشار باید مطابق با استانداردهای 

 NPTو نوع  35951-3ملی ایران شماره  مطابق با استاندارد G، نوع 35452-3ملی ایران مطابق با استاندارد  Rpو  Rcانواع   -ورييادآ

 است. ASME B1.20.1تاندارد مطابق با اس

 عملكرد  4-3-5

جلوگیری از جریان شود و برای یک شیر یکطرفه بطور خودکار توسط جریان سیال در یک جهت مشخص باز می

 باید لحاظ شود. 2-1-5بند زیرهای سازنده ارائه شده در شود. توصیهسیال در جهت معکوس بسته می

 یافته باشد.یا کاهشتواند بصورت کامل سوراخ نشیمنگاه می

در  شود ممکن استهای نشیمنگاه مورد نیاز میبرای تسهیل نصب رینگ زوائد داخلی دهانه نشیمنگاهکه هنگامی

منظور همچنین به (دهانه نشیمنگاه با زوائدکامل یا  دهانه نشیمنگاه) .میزان جریان سیال عبوری تاثیر گذار باشد

یدرولیکی در اثر سرعت بازشدن یا بسته شدن به شیر یکطرفه یا لوله، جلوگیری از آسیب مکانیکی یا شوک ه

 وجود ابزاری برای محدود کردن درجه باز شدن مجاز است.

شود، قابلیت عملکرد ها متصل میها یا لولهکه شیر یکطرفه به تیوبنوع ویفری باید هنگامی 3هایمسدود کننده

 خود محدودیت داشته باشد و نباید به لوله برخورد کند.ها نباید در حرکت کنندهمسدود داشته باشد.

 ASME B36.10Mد مطابق استاندارد نتوانها میلولهو  5593ملی ایران شماره د مطابق استاندارد نتوانها میتیوب  -ورييادآ

 باشد.

بکار ی، یا مایل های افقی و یا عمودکشی، برروی لولهبسته به نوع مسدودکننده و سیستم لوله شیرآلات یکطرفه

 شوند.می گرفته

                                                 
1- Obturators 
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 اتصالات کمكی   4-3-6

  باشد. EN 12516-1ها باید مطابق با الزامات ارائه شده در استاندارد درصورت نیاز به اتصالات کمکی، آن

 .باشد 5-2-5-2-5بند زیرو اتصالات جوشی سر لوله مطابق  9-2-5-2-5بند زیرمطابق اتصالات رزوه شده باید 

  تصالات دائمی بدنه فولاديا   4-3-7

 شدهجوشكاري   4-3-7-2

ملی  شده، مطابق با استانداردفه باید طبق فرایندهای جوشکاری تأییدبعنوان بخشی ازپوسته شیر یکطر جوشکاری

شوند و اپراتورهای  تأیید EN ISO 9606-1جوشکارها باید مطابق استاندارد  انجام شود. 33595ایران شماره 

 .ید شوندتأی 33595ملی ایران شماره مطابق استاندارد  جوشکاری باید

بازرس، یک شخص  یا، آزمونگر IIIو  IIشیرآلات یکطرفه در دسته بندی برای تولیدکننده باید اثبات نماید که 

( 35955 ایران شماره استاندارد ملی 9-1آگاه یا سازمان سوم شخص رسمی است و قوانین ارزیابی مجدد )بند 

 است. نشده پیروی

 هاي غيرمخربآزمون   4-3-7-3

یکطرفه است، در فرایند جوشکاری غیرمخرب اتصالات جوشکاری شده که بخشی از پوسته شیر  الزامات آزمون

 شده به تفصیل شرح داده شود.تأیید

 عمليات حرارتی  4-3-7-2

، در فرایند جوشکاری یکطرفه استشده که بخشی از پوسته شیر ت عملیات حرارتی اتصالات جوشکاریالزاما

 شده به تفصیل شرح داده شود.تأیید

 هاي طراحیمشخصه   4-2

 نشتی نشيمنگاه   4-2-2

 باید: EN 12266-1های نشتی نشیمنگاه مشخص شده در استاندارد نرخ مجاز برای آزمون

          ؛Aبرای شیرآلات یکطرفه با نشیمنگاه ارتجاعی، نرخ  -الف

، همانطور که توسط   G، یا نرخ F، نرخ E، نرخ D، نرخ Cه با نشیمنگاه فلزی، نرخ برای شیرآلات یکطرف -ب

 خریدار مشخص شده است.
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 هاي جريانمشخصه   4-2-3

 های خود در رابطه با موارد زیر راهنمائی کنند:تولیدکنندگان باید در دستورالعمل

 ؛فهمورد نیاز برای شروع به باز شدن شیر یکطر 3تفاضلیکمینه فشار  -

 مورد نیاز ) یا کمینه نرخ جریان( که در آن دیسک بندآر به حالت بازشدن کاملاً پایدار تفاضلی فشار  -

 ؛رسد ) در صورت نیاز(می

 ؛مجاز ) یا کمینه نرخ جریان( که برای آن شیر یکطرفه طراحی شده استتفاضلی بیشینه فشار  -

 (. ζ( یا ضریب مقاومت جریان)  Kvضریب جریان ) -

 طراحی ضد ضربه   4-2-2

یا ساقه مسدودکننده با مکانیسم لولائی، هنگامیکه شیر  محورهای شیر یکطرفه باید اثبات نماید که طراحی

 تواند بطور کامل از پوسته خارج شود:یکطرفه تحت فشار است نمی

 ، یاخارجی جزبا جدا کردن هر  -

 .اجزا خارجی حذف شده باشدکه با شکستن رابط بین مسدودکننده و شفت یا ساقه حتی هنگامی -

 آزمون یاجرايهاي روش   5

تحت آزمون فشار  EN 12266-1مطابق با استاندارد  عرضهشیرآلات یکطرفه باید توسط سازنده قبل از    5-2

 قرارگیرند.

آزمون برای  توالیآن  درکه  P11و  P10برای  ارائه شده است بجزء EN 12266-1آزمون در استاندارد  توالی

 یکطرفه به شرح ذیل تطبیق داده شده است:لات شیرآ

 ها توسط مایع آزمون پر شود؛اتصالات انتهایی پوسته باید تخلیه و تمام حفره -الف

 ؛فشار آزمون در جهت تمایل بازشدن مسدود کننده اعمال شود -ب

 .نگه داشته شود EN 12266-1فشار آزمون باید مطابق مدت زمان مشخص شده در استاندارد  -پ

                                                 
1-Differential prussure 
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 انجام داد. EN 12266-2توان مطابق الزامات استاندارد شیرآلات یکطرفه تمام شده را میهای اضافی آزمون   5-3

که نباید برای شیرآلات  P21و  F21های های مورد نیاز اضافی را مشخص کند، بجزء آزمونمشتری باید آزمون

 یکطرفه چدنی اعمال شود.

 اظهار انطباق   6

 هار انطباق با این استاندارد را در مستندات خود اعلام نماید.سازنده باید اظ

 گذاري شناسه     7

 شیرآلات یکطرفه مطابق با این استاندارد باید به ترتیب با موارد ذیل شناسه گذاری شوند:

 ؛(مراجعه شود EN736-1به استاندارد نوع شیر یکطرفه ) -

 ؛شماره این استاندارد -

 ؛ای یا موربمستقیم، زاویهالگوی بدنه، یعنی  -

 ؛اینوع انتهای بدنه، یعنی فلنج دار، ویفری، جوشی لب به لب، جوشی سر لوله یا انتها رزوه -

 ؛مشخص کردن انتهای بدنه، یعنی نوع و شکل فلنج، یا نوع رزوه -

 ؛و شماره آن DNنماد  -

 شناسه فشار؛ -

 ؛) درصورت وجود( مواد بدنه و درپوش -

 ؛ مراجعه شود( 9-1-2-5بند زیربیشینه دمای مجاز و/ یا بیشینه فشار مجاز) به  محدودیت در -

 ؛ مراجعه شود( 3-5-2-5بند زیرابعاد وجه تا وجه یا مرکز تا وجه یا انتها تا انتها یا مرکز تا انتها ) به  -

 ؛کشی یعنی عمودی، یا افقی یا همهجهت مجاز لوله -

 ؛ مراجعه شود( 3-1-5بند یرزنشیمنگاه )به نرخ نشتی آزمون  -

 :مثال

A flange check valve to INSO …., with straight pattern body , flange PN 16 Form B1, DN 

50,made of steel type 1.0619 EN 12516-1, Face – to-face series (FTF) 11 (EN 558) 
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 آماده سازي براي انبارش و حمل و نقل و گذاينشانه   8

 گذارينشانه   8-2

 الزامی گذارينشانه   8-2-2

 :باشدو همچنین موارد زیر   EN 19گذاری باید مطابق با استانداردنشانه

 نام یا علامت تجاری سازنده یا واردکننده؛ -

 استاندارد(؛ علامتاستاندارد )درصورت اخذ مجوز پروانه کاربرد  نشان -

وابط اجرایی سازمان ملی استاندارد ایران )برای مثال عبارت شیوه ردیابی علامت استاندارد بر اساس ض -

 «(38883939شماره پیامک اصالت پروانه استاندارد »

 نیز باید  EN 19استاندارد  9و  7، موارد 9-1-2-5بند زیردرصورت لزوم، مطابق با الزامات ارائه شده در 

 گذاری شود.نشانه

 گذاري تكميلینشانه   8-2-3

    الزامیست ) به استاندارداست،  PSکه کمتر از بیشینه فشار مجاز هنگامی، pΔشار تفاضلی مجاز ف گذارینشانه

EN 19 مراجعه شود( 20، مورد 

 باشد: زیرتواند به شرح های تکمیلی، درصورت وجود میگذاریسایر نشانه

 استاندارد یا 33191 ملی ایران شماره ی و پلاستیکی مطابق با استانداردمواد نشیمنگاه لاستیک -الف

ISO 1629  ؛(39)مورد 

کند، اگر تولیدکننده انواع مختلف کمینه فشار تفاضلی مورد نیاز که شیر یکطرفه شروع به بازشدن می -ب

 . 10) مورد) گذاری درج شود/ نشانهرساندبه فروش می تحت همان محصولرا محصول 

            دلیل اندازه اسمی شیر یکطرفه درج  ه، که بDN 50اوی مسیا برای شیرآلات یکطرفه با اندازه اسمی کوچکتر 

های گذاریمشخص شده است امکانپذیر نباشد، نشانه EN 19گونه که در استاندارد های اجباری، همانگذارینشانه

 تواند حذف شود:به ترتیب می زیر

 ؛(3مورد اندازه اسمی ) -

 ؛Cکمینه فشار تفاضلی،  -

 . aمطابق با  9گذاری یا علامت – bنگاه، مواد نشیم -
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 سازي براي انبارش و حمل و نقلآماده   8-3

 از مایع آزمون تخلیه شود. بایدیکطرفه هر شیر 

 منظور جلوگیری از ورود مواد خارجی پوشانده شود.هبندی شود یا انتهای بدنه بشیر یکطرفه باید بسته

 باشد. EN 12351با اتصالات انتهایی فلنجی باید مطابق با استاندارد  های محافظتی برای شیرآلات یکطرفهدرپوش

های مکانیکی یا سطوح جوشکاری شیرآلات یکطرفه انتها جوشی لب به لب باید به نحو مناسبی در برابر آسیب

 خوردگی محافظت شود.

برابر نور فرابنفش محافظت  در خصوص شیرآلات یکطرفه با نشیمنگاه پلیمری یا الاستومری، نشیمنگاه نیز باید در

 شود.

طور موقت ه جایی آسیب ببیند باید با وسایل مجهز بتواند در حین جابهمسدودکننده شیرآلات یکطرفه که می

 مهار شوند.
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 پيوست الف

 ) آگاهی دهنده (

 شده توسط مشتريارائه اطلاعات

 :شودائه اطلاعات زیر باید در استعلام و  سفارش خرید ار

 ؛شماره این استاندارد  -الف

 ؛مراجعه شود( EN 736-1نوع شیر یکطرفه ) به استاندارد   -ب

 ؛ای یا موربالگوی بدنه، یعنی مستقیم، زاویه  -پ

               بندزیر) به ای یا رزوه نوع انتهای بدنه، یعنی فلنج دار، ویفری، جوشی لب به لب، جوشی سر لوله -ت

 راجعه شود(؛م 5-2-5-2

 ؛مشخص کردن انتهای بدنه، یعنی نوع و شکل فلنج، یا نوع رزوه  -ث

 ؛مراجعه شود(1-2-5)به زیربند  ºCبیشینه دمای مجاز، برحسب   -ج

 ؛مراجعه شود ( 3سایز اسمی ) به بند   -چ

 ؛مراجعه شود ( 3شناسه نرخ فشار ) به بند   -ح

 ؛مراجعه شود( 1-2-2-5بند زیر)به جریان حجمیسیال تحت انتقال و سرعت جریان یا نرخ   -خ

 ؛مراجعه شود( 2-2-5بند زیر)به  مواد بدنه و درپوش )درصورت وجود(  -د

 3-5-2-5بند زیرابعاد سری پایه وجه تا وجه یا مرکز تا وجه یا انتها تا انتها یا مرکز تا انتها ) به   -ذ

 ؛مراجعه شود(

 ؛مراجعه شود( 9-2-5بند زیراندازه و نوع )به  اگر اتصالات کمکی مورد نیاز است،  -ر

 مراجعه شود(. 9-2-5بند زیر)به  کشیگیری لولهجهت  -ز
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 پيوست ب

 ) آگاهی دهنده (

 NPSو  DNارتباط بين 

 نشان  را های معمول)اندازه لوله اسمی( برای بیشتر اندازه NPSاندازه اسمی( و ) DNارتباط بین  3-جدول ب

 دهد.می

، ISO 7005  ،ASME B16.47سری ،  EN 1092سری ترکیبی از برخی از استانداردهای اصلی ) 3-جدول ب -2ي يادآور

AWWA C207باشد( می 

 مربوطه. number  DN= 25 × NPS، 1بزرگتر از  NPSبرای  -3يادآوري 

 2-جدول ب

DN NPS DN NPS 

20 ¾  500 20 

25 1 - 22 

32 1 ¼ 600 24 

40 1 ½ - 26 

50 2 700 28 

65 2 ½ 750 
a

 30 

80 3 800 32 

100 4 - 34 

125 5 900 36 

150 6 - 38 

200 8 1 000 40 

250 10 1 050 42 

300 12 1 100 
a 

44 

350 14 - 46 

400 16 1 200 48 

450 18   
a
 باشد.می EN 1092آورده شده در تکمیل ابعاد سری  DNصورت مورب در فهرست ابعادی که به 
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 نامهکتاب

[1] EN 1092-4, Flanges and their joints-Circular flanges for pipes, valve, fittings and accessories, 

PN designated-Part 4: Aluminium alloy flanges 

[2] EN 1515-4, Flanges and their joints – Bolting – Part 4: Selection of bolting for equipment 

subject to the Pressure Equipment Directive 97/23/E 

[3] EN 12266-2, Industrial valves-Testing of metallic valves-Part 2: Tests, test procedures and  

acceptance criteria-Supplementary requirements 

[4] EN 12516-3, Valves-Shell design strength-Part 3: Experimental method 

[5] EN ISO 148-1, Metallic materials – Charpy pendulum impact test – Part 1:Test method    

(ISO 148-1) 

بتا استتفاده از   : روش آزمتون  3قستمت  –آزمتون ضتربه آونگتی چتارپی     ، 3159: سال 959-3استاندارد ملی ایران شمارۀ  -يادآوري

 .تدوین شده است ISO 148-1:2016استاندارد 

 : 3قستمت  -نمادهتا و علایتم اختصتاری    -هتا پلاستتیک ، 3152: ستال  33191-3ایران شتماره  استاندارد ملی  [9]

 ها.های ویژه آنمشخصه پایه وهای پلیمر

[7] EN ISO 9692-1, Welding and allied processes — Types of joint preparation — Part 1:       

Manual metal arc welding, gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and 

beam welding of steels (ISO 9692-1)   

: ابعاد، 3قسمت  -ایاتصالات فشاری رزوه -های لوله، رزوه3151: سال 35452-3استاندارد ملی ایران شماره  [4]

 گذاریها و شناسهرواداری

[9] ISO 1629:2013, Rubber and latices — Nomenclature         

[10] ISO 7005 (all parts), Pipe flanges 

[11] ASME B1.20.1, Pipe Threads, General Purpose, Inc 

[12] ASME B16.1:2015, Gray Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings:Classes 25, 125, and 250 

[13] ASME B16.25, Buttwelding Ends 

[14] ASME B16.47, Large Diameter Steel Flanges: NPS 26 through NPS 60 Metric/Inch  Standard  

[15] ASME B36.10M, Welded and Seamless Wrought Steel Pipe        

[16] AWWA C207, Steel Pipe Flanges for Waterworks Service —Sizes 4 In. Through 144 In.             

(100mm Through 3,600 mm)  

 

 

 


